13.10.2026

KA Soltau - Rechengebaude

Leistungsverzeichnis

Seite 1 von 105

Maschinentechnik

Position

Beschreibung

Menge Einh

EP

GP

Leistungsverzeichnis

Vorbemerkungen

1. BaumaRnahme / Auftraggeber / Planung

Baumalnahme:

Leistung:

Vertragsgrundlage:

Auftraggeber:

2. Lage der Baustelle

Lage:

Ort:

Zufahrt:

Betriebszeiten der KA:

Klaranlage Soltau - Rechengebaude
Ertlchtigung der mechanischen Reinigungsstufe

Maschinentechnik

VOB-Vertrag

Stadtentwasserung Soltau
Eigenbetrieb der Stadt Soltau
Weinberg 46

29614 Soltau

Klaranlage Soltau
OT Tetendorf

An den Moorwiesen 1
29614 Soltau

Rechengebaude

Die Zufahrt zur Baustelle erfolgt Gber den Ortsteil
Tetendorf von der K13 "Im Dorfe" und der Stralle

"An den Moorwiesen" zum Zufahrtstor der Klaranlage.

Montag bis Donnerstag 7:00 bis 16:00 Uhr
Freitag 7:00 bis 12:00 Uhr

Optional kann der AN nach Zustimmung durch den AG, einen Schlissel fur das

Tor beantragt werden. In diesem Fall Gbernimmt der AN die alleinige Haftung fur

das ordnungsgemale Abschlielen des Tores nach Verlassen des Gelandes

auBerhalb der regularen Offnungszeiten und stellt den AG von jeglichen Scha-

densersatzanspriichen frei, die durch ein nicht ordnungsgemafes VerschlieRen

des Tores aulerhalb der regularen Offnungszeiten durch
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Versaumnisse des AN oder seiner Erflillungsgehilfen begriindet sind.
Bei Schaden durch Diebstahl und Vandalismus ist der AN dem AG gegenliber

uneingeschrankt schadensersatz- pflichtig.

3. Beschreibung der MaBnahme

Die mechanische Reinigungsstufe im Rechengebaude soll ertlichtigt werden,
wobei einige Bestandteile der Anlage weiterverwendet werden sollen. Vorhan-
den ist eine zweistralRige Kompaktanlage (Rechen- und Sandfang). Die erfor-
derlichen Umbaumafinahmen sind im Bestand und im laufenden Betrieb auszu-
fuhren. Im Wesentlichen wird die Rechenanlage sowie die Fordereinrichtungen
erneuert bzw. ausgetauscht, ein Sandwascher installiert und die Hydraulik der

Kompaktanlage verbessert.

Zuflusssituation

Der Zulauf zur Klaranlage erfolgt Uber ein Pumpwerk, welches mit zwei Schne-
ckenpumpen (100 I/s und 300 I/s) ausgestattet ist. Im Regenwetterfall wird zu-
satzlich eine Druckerhéhungsanlage zugeschaltet (max. 250 I/s). Uber eine
Rohrleitung DN 600 flieRt das Abwasser zu einem Vorschacht, in dem zwei Ab-
sperrschieber installiert sind. Von dem Schacht fuhren zwei Rohrleitungen DN
400 zur zweitraBigen Kompaktanlage (Rechen und Sandfang). Zukiinftig wird
voraussichtlich durch Aufgabe einer Klaranlage, ein zusatzlicher Zufluss von 20
I/'s im Vorschacht der Klaranlage Soltau eingeleitet. Der theoretische max. Zu-
fluss betragt 270 I/s, der in der Praxis jedoch nicht erreicht werden konnte.

Zur Auslegung der neuen Anlagenteile werden folgende Werte festgelegt:

- max. Zufluss bei Regenwetter: 250 I/s

- Durchfluss StraRe 1 (10mm-Rechen): 130 I/s
- Durchfluss StralRe 2 (3mm-Rechen): 120 I/s
- Zufluss bei Trockenwetter: 100 - 110 I/s

Bestand
Die mechanische Reinigungsstufe im Rechengebaude besteht aus einer zwei-

stralBigen Rotamat-Kompaktanlage der Firma Huber (Baujahr 1993). Die Zulauf-
leitungen (Sohle 57.95) und die Ablaufleitungen (57.68) haben eine
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Nennweite von DN 400 (Material PVC).

Das Rechengut wird in FlieRrichtung rechts lber eine Querférderschnecke in
einen Abfallcontainer (~1,0 m?) abgeworfen, der im Rechengebaude steht. Die
Sinkstoffe des unbelifteten Sandfangs werden unbehandelt in FlieRrichtung
links Uber eine Querférderschnecke in einen Absetzcontainer (5,5 m?) gefordert.
Der Container befindet sich im Uberdachten AuRenbereich hinter dem Rechen-

gebaude.

Die Schalt- und Steueranlage (Baujahr 1993) ist in einem separaten Raum im
Rechengebaude (Leichtbauweise) untergebracht. In dem Raum herrscht ein
leichter Uberdruck.

Im aktuellen Betrieb sind beide Schieber im Vorschacht vor der Kompaktanlage
vollstandig gedffnet und die beiden Straflen werden gleichmaRig durchflossen.

Die mechanische Reinigungsstufe im Rechengebaude besteht im Wesentlichen
aus den nachfolgend aufgefiihrten Anlagenteilen. Die Lage und Abmessungen

sind in den Planunterlagen und der Bilddokumentation dargestellt.

Mechanische Reinigungsstufe - Bestand:

- 2x Rechen DN 1000, Spaltweite 10 mm mit Rechengutauswaschung

- 1x Rechengut-Transportschnecke DN 273, Qmax= 2 m%h

- 2x Edelstahl-Behalter der Kompaktanlage/Sandfang, Qmax = 90 I/s, mit Sand-
forderschnecke DN 220

- 2x Sandaustragsschnecken DN 220

- 1x Sand-Querférderschnecke, Qmax= 1 m*h
Neuplanung

Zukunftig soll im Trockenwetterfall nur die Strafde 2 (in FlieRrichtung links) mit
dem neuen 3mm-Rechen durchflossen werden. Der Schieber im Vorschacht am
Ablauf zur StraRe 1 (in FlieBrichtung rechts) wird geschlossen. Im Regenwetter-
fall und bei Tagesspitzen, die die Kapazitat der Stralke2 iberschreitet, werden
im Vorschacht beide Schieber gedffnet.

-> Trockenwetter: Durchfluss Stralle 2 - 3mm-Rechen - Schieber Stralte 1 zu
-> Regenwetter: Durchfluss Strafle 1 + 2 - 3mm- und 10mm-Rechen

In der StralBe 1 soll ein neuer 3mm-Rechen eingebaut werden. Der 10mm-Re-
chen in der StralRe 2 wird saniert. An beiden Rechenbehalter (Strale
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1+2) wird ein neuer Aufsatz mit klappbarer Abdeckung und Gelander vorgese-
hen. Die Sandaustragsschnecken sowie die Querférderschnecken werden er-
neuert und eine neue Sandwaschanlage installiert.

Eine neue Druckerhéhungsanlage samt Rohrleitungen und Vorlagetank (4.000 I)

wird installiert.

Die Schalt- und Steueranlage fur den Bestand und die Neuplanung sowie die
Kabelverlegung soll erneuert werden. Die neue EMSR-Technik soll in einem
Standschaltschrank im Schaltanlagenraum aufgestellt werden.

Eine Wandmontage des Schaltschranks ist aufgrund der Gebdudekonstruktion
nicht mdglich. Die Bedienung der Maschinentechnik erfolgt im am Schalt-

schrank. Vor-Ort sind Not-Aus-Schalter fir die Anlage vorzusehen.

Die Umbaumafinahme erfolgt im Zuge des laufenden Klaranlagenbetriebes. Ei-
ne sichere Betriebsfihrung der neuen Anlage muss bereits nach der AuRRerbe-
triebnahme der vorhandenen Technik bzw. bereits im Zuge der Installation der
neuen Maschinentechnik vorhanden sein. Die neuen Anlagenteile missen in
den Bestand integriert werden kénnen und mit dem vorhandenen Fabrikat kom-

patibel sein.

Im Rahmen der Neuplanung sind u.a. die folgenden Leistungen auszufiih-

ren:

1) Rechen - Strafe 1

- Sanierung der Kompaktanlage im Zu- und Ablaufbereich

- neue Ablaufrohrleitung

- Umbau Wehrschwelle

- Montage neue Abdeckung mit Geléander an der Recheneinlaufkammer
- Nachristung von Spuileinrichtungen

- Sanierung des bestehenden 10mm-Rechens in der Kompaktanlage

2) Rechen - StralRe 2
- Sanierung der Kompaktanlage im Zu- und Ablaufbereich

- neue Ablaufrohrleitung

- Umbau Wehrschwelle

- Umbau Bodenblech der Rechenanlage

- Montage neue Abdeckung mit Geléander an der Recheneinlauf-
kammer

- Nachristung Spiileinrichtung
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- Austausch der 10mm-Rechenanlage durch eine bauartahnliche
3mm-Rechenanlage

3) Rechengutférderung

- Anderung der Austragsrichtung und Erneuerung der Querférderung

- Einbau einer neuen Férderschnecke mit Beheizung im Au3enbereich

4) Sandgutbehandlung

- Erneuerung der Querférderung und Einbau einer neuen
Forderschnecke

- Einbau einer Sandbehandlungsanlage mit Abwurf und Isolierung im
Auflenbereich

5) Brauchwasser

- Einbau Druckerhéhungsanlage mit Tank (4000 I/s)

- Verlegung der Brauchwasserleitungen >= 2“ im Rechengebaude

6) EMSR-Technik

- Schalt- und Steueranlage fur die gesamte mechanische Reinigungsstufe

im Rechengebaude
- Schalt- und Steueranlage fir die neue Druckerh6hungsanlage
- Kabelverlegung und Anschluss der Anlagenteile

4. Montage

Die Arbeiten im Rahmen dieser MalRnahme mussen im laufenden Betrieb der
Klaranlage durchgefuhrt werden. Es ist sicherzustellen, dass der regulare Be-
trieb aufrechterhalten wird. Bei den De- und Montagearbeiten muss dies beriick-
sichtigt werden. AuRerbetriebnahmen missen maoglichst kurzgehalten werden.
Der Ablauf der Montagearbeiten muss mit dem Klaranlagenbetrieb abgestimmt
werden. Eine Freigabe fir den Beginn des Umbaus muss beim AG eingeholt
werden. Die Belange der Klaranlage haben dabei grundsatzlich Vorrang.

Die bestehenden Anlagenteile (Rechen, Fordereinrichtungen, etc.) missen vom
AN ausgebaut und entsprechend den LV-Positionen entsorgt oder auf dem
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Klarwerksgelande gelagert werden. Der Umbau der Rechenanlage kann nur fir

eine StralRe erfolgen. Eine Strale muss immer in Betrieb sein.

-> Bei vorhergesagten starkeren Regenereignissen kénnen die Arbeiten nicht
ausgeflihrt werden.

-> Ein durchgangiger Umbau von Stral3e 1 und Stral’e 2 kann nicht gewahrleis-
tet werden. Unterbrechungen im Arbeitsablauf sind einzukalkulieren. Der Monta-

geablauf muss zwingend mit dem AG vorab abgestimmt werden.

-> Umbau Rechen: 1x Stral3e in Betrieb und 1x Stral’e kann umgebaut werden.

Der Zugang zum Rechengebadude erfolgt Uber das vorhandene Tor. Die Re-
chenanlage und Fordereinrichtungen befinden sich im 1. OG. Zum Ein- und
Ausbau mussen die Anlagenteile mittels mobiler Hebevorrichtung ins Gebaude
transportiert werden. Im Rechengebdude sind unter der Decken Kranschienen
(Doppel-T-Trager) vorhanden. Fur einfache Hebearbeiten ist ein Teleskoplader
auf der Klaranlage vorhanden. Dieser kann nur durch das Betriebspersonal be-
dient werden. Eine evtl. Unterstitzung durch den KA-Betrieb muss vorab abge-
stimmt werden. Zum Aus- und Einbau der Sandférderschnecke (Sandabwurf im
AuBenbereich) kénnte das vorhandene Vordach bauseits demontiert werden.

Bei der mechanischen Montage der Rechenanlagen, der Férdertechnik und der
Sandwaschanlage sind samtliche Arbeiten zur Ausfihrung der Leistung einzu-
kalkulieren. Insbesondere Zubehdr, Anbauteile und Anpassungsarbeiten sind
einzukalkulieren. Die Ausfliihrung der Arbeiten erfolgt nur nach den vom Herstel-

ler angefertigten Werkplanung, die vom AG freigegeben werden muss.

In die Einheitspreise sind die Kosten fur die betriebsfertige Montage einschliel3-
lich aller Kosten flir Auslosung, Wegegelder usw. einzukalkulieren. Die Liefe-
rung und der Einbau aller fir die Montage erforderlichen Materialien ist einzukal-

kulieren.

Die Montage hat sich nach den Betriebsbedingungen der Klaranlage zu richten.
Der Umbau der zwei Zulaufleitungen muss nacheinander durchgefiihrt werden.
Eine AuRerbetriebnahme beider Leitungen ist nicht moglich. Hierdurch entste-

hende Montageunterbrechungen sind einzuplanen.

Sofern nicht im Leistungstext ausdriicklich anders vermerkt, sind die
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Verbindungen (Schraubverbindungen, Dibelverbindungen oder Schweildverbin-
dungen) sowie Dichtungen und Kabeleinfiihrungen mit in die Einheitspreise ein-
zukalkulieren.

Alle Befestigungen und Verbindungen einschlieRlich der Materialien, auch der
Dichtungen und sonstigem Zubehor, sind einzukalkulieren, auch wenn dies in
den einzelnen Positionen nicht erwahnt ist.

Durch Lieferung und Montage aufgetretene Beschadigungen am Korrosions-
schutz sind auf Kosten des AN zu beseitigen. Alle fuir die Montage erforderlichen
Gerate, Gerlste, Arbeitsbiihnen, einschliellich Hebegerate und Materialien sind
vom AN zu stellen und einzukalkulieren.

5. Bauablauf

Der Bauablauf muss zwingend mit dem AG und dem Klarwerksbetrieb vorab ab-
gestimmt werden. Die Arbeiten am Ablauf der Kompaktanlagen werden zeitlich
vor den eigentlichen Umbauarbeiten der Rechenanlage ausgefihrt. Die Installa-
tion der Brauchwasseranlage kann ebenfalls vorgezogen werden. Folgende
Bauabschnitte sind vorgesehen:

1) Abschnitt 1 - Ablaufbereich Kompaktanlage - Stral3e 1+2
- Anpassung Ablaufrohrleitung von der Kompaktanlagen bis zum Nachschacht

- Demontage Schieber im Nachschacht

- Umbau Stauwehr am Ablauf vom Sandfang

- optional: Installation der Brauwasseranlage
(Tank, Druckerhéhung, Rohrleitungen)

2) Abschnitt 2 - StralRe 1

- Demontage Anlagenteile, Sanierung Rechenanlage der Stralle 1

- Um- und Einbau 10mm-Bestandsrechen
- Einbau Férdereinrichtungen Rechen- und Sandfanggut
- Einbau Sandwaschanlage

3) Abschnitt 3 - Stralle 2

- Demontage Anlagenteile, Erneuerung der Rechenanlage der Stralie 2
- Einbau 3mm-Rechenanlage, inkl. Férdereinrichtungen
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6. Bauseitige Leistungen

Seitens des AG werden u.a. folgende Leistungen ausgefuhrt:

1. Bau-/ Tiefbauarbeiten

1.1 Tiefbauarbeiten zur Verlegung der neuen Ablaufleitung DN 500
(Kompaktanlage/Nachschacht) fir die Straflen 1 und 2.

1.2 Herstellung der Wanddurchfihrungen fir die zwei Férdereinrichtungen
(Sand, Rechengut).

2. EMSR

2.1 Herstellung Stromzufiihrung: Ubergabepunkt Klemmkasten im Schaltanla-
genraum

2. 2 Anbindung der Anlange an das Prozessleitsystem: Bereitstellung der Daten
und Meldungen durch den AN

3. Sonstiges

3.1 Umverlegung der Heizrohre im Rechengebaude

3.2 Erhéhung Vordach im Bereich der Containerstellflache
3.3 Riickbau Uberstieg im 1. OG im Rechengebaude

3.4 Montage neues Gelander (Bereich Schaltanlagenraum/Treppe)

7. Ausfiihrungsfristen

Ein Rahmenterminplan ist in der Anlange aufgefuhrt. Innerhalb von zwei Wo-
chen nach Auftragsbestatigung soll ein Startgesprach zur Durchsprache der
MaRBnahme stattfinden. Eine Woche nach dem Startgesprach hat der AN einen
Bauzeitenplan fur seine Leistungsumfang vorzulegen. Dieser wird anschlieRend
mit den AG abgestimmt. Die dabei vereinbarten Fristen werden Vertragsbe-
standteil.

Der Bieter erklart folgende Fristen (5 Werktage pro Woche)

Vom Bieter auszufiillen:
1) Erstellung der Werkplanung: e Wo-
chen

2) StralBe 1+2 - Fertigung samtlicher Anlagenteile
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(u.a. Rechen, Fordereinrichtungen, Sandwascher)

inkl. Schalt- und Steueranlage: e Wo-
chen
3) AN: Montage Bauabschnitt 1a (Ablauf Kompaktanlage): e Wo-
chen
4) Montage Bauabschnitt 1b (Brauchwasseranlage): e Wo-
chen
5) Montage Bauabschnitt 2 (Strale 1): e Wo-
chen
6) Montage Bauabschnitt 3 (StralRe 2): e Wo-
chen

* Wochen nach dem Startgesprdch

8. Vertragsgrundlage, Gewahr- und Sicherheitsleistung, Vorauszahlungen

Als Vertragsgrundlage dient die Vergabe- und Vertragsordnung flr Bauleistun-
gen (VOB).

Die Verjahrungspflicht fur Mangelanspriiche betragt gemal §13 VOB/B zwei
Jahre.

Die Sicherheit fur Mangelanspriche betragt drei Prozent der Summe der Ab-
schlagszahlungen zum Zeitpunkt der Abnahme (vorlaufige Abrechnungssum-
me).

Nach Vertragsabschluss kann eine Vorauszahlung vereinbart werden, sofern
der AG dieser zustimmt. Eine Zustimmung des AG kann nicht garantiert wer-
den. Der Bieter muss Uber den vereinbarten Betrag eine entsprechende Bank-
blrgschaft einreichen.

9. Baustelleneinrichtung

Soweit keine gesonderte Position im Leistungsverzeichnis vorgesehen ist, ist die
Baustelleneinrichtung in die Einheitspreise der einzelnen Leistungspositionen
einzukalkulieren.

10. Anschliisse Wasser, Energie und Abwasser

Ver- und Entsorgungsanschlisse sind auf dem Klaranlagengelande vorhanden,
diese konnen in Abstimmung mit dem Klaranlagenbetrieb genutzt werden. Die
Verbrauchskosten sowie die Kosten fir die Kabelverlegung tragt der AN. Bei
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Einsatz von mobilen Toiletten tragt der AN die Miet- und Entsorgungskosten.

11. Werkplanung und Statik des AN

Der AN hat eigenverantwortlich die fiur die Ausfihrung erforderliche Werkpla-
nung zu erstellen sowie erforderliche statische Nachweise zu flihren. Soweit kei-
ne gesonderte Position im Leistungsverzeichnis vorgesehen ist, ist die Werkpla-
nung und Statik in die Einheitspreise der einzelnen Leistungspositionen einzu-
kalkulieren. Die Ausfihrungsplane des AG (pdf, dwg) kénnen bei Bedarf zur

Verfligung gestellt werden.

12. Preise

Alle Preise sind Festpreise bis zur Ausfluihrung des vertraglich vereinbarten Leis-
tungsumfanges. Die im Angebot genannten Preise schlieRen die betriebsfertige
Herstellung, die Lieferung aller Haupt- und Nebenstoffe und alle Nebenleistun-
gen ein, soweit im Text der einzelnen Positionen nicht ausdricklich etwas ande-

res ausgesagt ist.

Zuschlage fir Fracht, Verpackung, Abladen, Zwischenlagerung sowie Er-
schwerniszuschlage flr Arbeit und Materialtransport zur Verwendungsstelle sind
einzukalkulieren und werden nicht besonders vergutet. Zuschlage fur Geriste
aller Art, Leitern oder fur sonstige Sicherungen sowie fur Hebezeug sind gleich-
falls einzurechnen soweit im Leistungsverzeichnung keine separate Verguitung

vorgesehen ist.

13. AufmaR, Abrechnung

Es werden nur die tatsachlich eingebauten Massen abgerechnet. Verschnitt ist
einzukalkulieren. Nicht vertragsgemal} ausgefuihrte Arbeiten werden nicht abge-

nommen und vergitet. Es ist ein Aufmafibuch zu fuhren.

14. MaRe

Alle in den Zeichnungen angegebenen Male sind vor der Ausfiihrung zu Uber-
prifen und mit der Ortlichkeit zu vergleichen. Unstimmigkeiten sind sofort mit

der Bauleitung zu klaren.

Der AN hat anhand der vom AG bzw. der Bauleitung Ubergebenen
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Ausfuhrungsunterlagen und nach weiteren Angaben der Bauleitung alle erfor-
derlichen Absteckungen, Aufmalie, Messungen usw. selbst auszufiihren und ist
fur deren Richtigkeit zur zeichnungs- und bedingungsmafigen Ausfihrung des
Vorhabens allein verantwortlich.

15. SicherheitsmaRnahmen

Der AN verpflichtet sich, bei der Ausfihrung der Arbeiten die grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die einschlagigen zum Zeit-
punkt der Ausflihrung gltigen Unfallverhiitungsvorschriften und im Ubrigen die
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und hygie-
nischen Regeln zu beachten und zu befolgen. Fur alle Arbeiten auf der Bau- /
Montagestelle ist gemall dem Arbeitsschutzgesetz und der Arbeitsstattenverord-
nung eine ausfuhrliche Gefahrdungsbeurteilung zu erstellen und dem AG zu

Ubergeben.

Beim Bau sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften (UVV), Richtlini-
en, Sicherheitsregeln und Merkblatter der zustédndigen Berufsgenossenschaften
(UBG) und des Gemeindeunfallversicherungsverbandes (GUV) sowie die Be-
stimmungen des Verbandes Deutscher Elektrotechniker (VDE) in der jeweils

neuesten Fassung zu beachten.

16. Haftung

Der AN hat alle zur Sicherung des Arbeitsbereichs erforderlichen MaRnahmen
zu ergreifen. Entsteht einem Dritten im Zusammenhang mit der ausgefuhrten
Leistung oder bei der Lieferung ein Schaden, fir den aufgrund gesetzlicher
Haftpflichtbestimmungen beide Vertragsparteien haften, so verpflichtet sich der
AN, den AG von allen gegen ihn erhobenen Anspriichen in vollem Umfang frei-
zustellen. Bei Unfallen oder Schaden, die durch die Verletzung der Aufsichts-

pflicht durch den AN entstehen, haftet der AN in vollem Umfang.

17. Abfille

Der AN hat alle ausgebauten und abgefahrenen Materialien entsprechend den
gesetzlichen Forderungen fachgerecht zu entsorgen, bzw. einer Verwertung zu-
zufthren. Hierfur ist ein Entsorgungsnachweis zu fuhren, der auf Verlangen dem
AG vorzulegen ist. Alle entstehenden Kosten und anfallende Geblihren
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sind in die entsprechenden Einheitspreise einzurechnen.

18. Baustoffe und Bauteile

Baustoffe und Bauteile sind, sofern im Leistungsverzeichnis nicht anders ange-
geben, vom AN selbst zu liefern und einzubauen. Die Kosten hierfiir sind die
Einheitspreise einzukalkulieren. Es ist grundsatzlich Neuware zu liefern. Die
vom AN zu beschaffenden Baustoffe und Bauteile bedurfen der Zustimmung
des AG. Ungeeignete Baumaterialien kann der AG jederzeit zuriickweisen.

19. Fracht

Alle Einheitspreise sind, einschliel3lich der Fracht, kostenfrei Baustelle, Verpa-
ckung, Versicherung und Abladen, einschlieRlich Kosten fur Hebegerate und
Transport der Materialien zur Einbaustelle zu kalkulieren. Verpackungsmaterial

wird auf Kosten des AN fachgerecht zu entsorgen.

Die Gefahr geht erst nach der Abnahme auf den AG Uber.

20. Edelstahlbauteile

Alle Edelstahlteile sind in gebeizter Ausfihrung zu liefern. Die Oberflache ist
gleichmafig blank auszufiihren. Das Bursten der Oberflache ist einzukalkulie-
ren. Die Schweil3nahte sind gebeizt, passiviert und gebirstet auszufihren. Roh-

re sind entsprechend zu formieren.

Schrauben, Gewindebolzen, Muttern und Unterlegscheiben missen aus Edel-
stahl und mindestens aus Werkstoff-Nr. 1.4571 oder hoherwertig sein. Schweil3-
arbeiten an Edelstahlteilen dirfen nur mit Schutzgas von entsprechend geschul-
ten Facharbeitern ausgefuhrt werden.

Samtliche Halterungen fir Rohre usw. sind in Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571
auszuflihren, wenn in den einzelnen Positionen nichts anderes ausgesagt ist.

Schraubverbindungen sind mit Kontaktschutz gegen Kontaktkorrosion vor der
Verschraubung sorgfaltig einzustreichen, Uberschissiges Mittel ist sauber zu
entfernen.

Zur Vermeidung von Kontaktkorrosionen bei Schraubverbindungen unterschied-

licher Werkstoffarten (nichtrostender Stahl / verzinkter Stahl) sind
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entsprechende Isolierstiicke (z.B. PVC-Trennscheiben oder gleichwertiges) in
den Kontaktflachen der Verbindungen mit zu berlicksichtigen und in die Ein-

heitspreise mit einzukalkulieren.

21. Einbauteile

Samtliche neu installierten Einbauteile, die mit dem Abwasser in Kontakt kom-
men kénnen, missen bestandig gegen Chloride sein, da Einleitungen aus ei-
nem Solebad vorhanden sind.

22. Anlagenteile, Aggregate, Motoren, Antriebe

Alle angebotenen Anlagenteile, Aggregate, Motoren und Antriebe missen der
EG-Richtlinie Maschinen entsprechen und sind durch Herstellererklarung oder
Konformitatserklarung mit CE-Kennzeichnung zu dokumentieren. Alle Typen-,
Leistungs- und Fabrikatsschilder sind sichtbar am Anlagenteil anzubringen. An-
triebe missen den giltigen VDE-Vorschriften und soweit erforderlich den Ex-
Schutz-Bestimmungen entsprechen.

Antriebe sind vorzugsweise mit der Energieeffizienzklasse IE3 (Premium-
Effizienz) auszuflhren. Die Abrechnung erfolgt Uber eine entsprechende Zulag-

eposition. Ein Nachweis zur Energieeinsparung gegentber der Klasse IE2 ist zu
fuhren.

Die Anordnung der einzelnen Anlagenteile wie Maschinen, Antriebe, Armaturen,
Geréate, Rohrleitungen, Uberwachungseinrichtungen usw., muss so getroffen
werden, dass die Bedienung der Anlage ungehindert mdglich ist und dass Re-
paraturen ohne Schwierigkeiten durchgefihrt werden kénnen.

23. Sicherheitstechnische Abnahmen und Priifungen

Sind fur Anlagenteile, Maschinen oder Teile der Maschinen sicherheitstechni-
sche Abnahmen oder besondere Priifungen erforderlich, so hat der AN diese zu
beantragen und durch eine zugelassene Uberwachungsstelle durchfiihren zu
lassen. Dem AG sind im Anschluss daran die Abnahmebescheinigungen sowie

etwaige weitere Dokumente zu Ubergeben.

24. Funktionsprobe, Inbetriebnahme und Abnahme

Soweit keine gesonderte Position im Leistungsverzeichnis vorgesehen ist, ist die
Funktionsprobe, Inbetriebnahme und Abnahme in die Einheitspreise einzelnen
Leistungspositionen einzukalkulieren.

Die Abnahme samtlicher Installationen erfolgt nach erfolgreicher
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Inbetriebnahme der Gesamtanlage. Der Inbetriebnahme der Anlage geht eine
Funktionsprobe mit Leistungsnachweis aller Einzelaggregate voraus. Alle fur die
Funktionsprobe und Inbetriebnahme erforderlichen Lieferungen und Leistungen
sind einschlieRlich aller Betriebsstoffe in die Einheitspreise einschlielllich der
Kosten flir eine getrennte Abnahme und Einweisung einzukalkulieren und wer-

den nicht zusatzlich vergiitet.

Der AN hat die Abnahme rechtzeitig schriftlich zu beantragen. Die Abnahme er-
folgt nach terminlicher Vereinbarung der Partner.
25. Bedienungsanweisung

Soweit keine gesonderte Position im Leistungsverzeichnis vorgesehen ist, ist die
Lieferung der Bedienungsanweisung in die Einheitspreise einzelnen Leistungs-

positionen einzukalkulieren.

Die Bedienungsanweisung ist 2-fach in Papierform (Ordner) und 1-fach digital
(pdf-Format) zu liefern. Die einzelnen Abschnitte sind mit Trennblattern zu tren-
nen und zu beschriften. Anderungen und Ergénzungen, die im Zuge der Inbe-
triebnahme und des Probebetriebes erforderlich werden, sind vom AN ohne zu-
satzliche Vergutung in die Bedienungsanweisung aufzunehmen.

26. Bautagesberichte

Bautagesberichte oder Bautageblcher mussen taglich vom AN aufgestellt und

dem AG laufend vorgelegt werden. Das Originalblatt ist dem AG auszuhandi-
gen.

Die Kosten sind in die vertraglichen Einheitspreise einzukalkulieren.

Das Bautagebuch soll folgende Angaben enthalten:

a) Witterung und Temperatur

b) Art und Anzahl der beschaftigten Arbeitskrafte
c) Gerateeinsatz

d) geleistete Arbeiten mit Arbeitseinsatzstelle

e) Anordnungen des AG

f) besondere Vorkommnisse
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27. Unterlagen zur Ausschreibung

1.1 Leistungsverzeichnis: Vorbemerkungen

1.2 Leistungsverzeichnis: Positionen

2.1 Plan: 01 Lageplan

2.2 Plan: 02 Kompaktanlage - Bestandsplan 1993

2.3 Plan: 02.1 Rechen- und Sandfanganlage - Bestand

2.4 Plan: 03 Neuplanung

2.5 Plan: 04 Neuplanung 3D-Ansicht

2.6 Plan: 05 Systemplan Brauchwasser

3.1 Bilddokumentation: Bestand

3.2 Bilddokumentation: Angaben zum Leistungsverzeichnis

3.3 Rahmenterminplan
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1 Baustelleneinrichtung

Vorbemerkungen - Baustelleneinrichtung

Die Arbeitsstellen sind standig einwandfrei abzusichern. Absperrungen missen
in fester Ausfiihrung erfolgen. Flatterleinen, diinne Stabe usw. sind nicht zuge-
lassen.

Vom AN zu vertretende Anderungen, Ergéanzungen oder Umlegungen der Instal-

lationen im Zuge des Baufortschritts werden nicht besonders verglitet.

Das Ubernachten und Wohnen auf dem Baugelénde ist nicht gestattet. Der AN
hat zu diesem Zwecke auf seine Kosten aul3erhalb fur geeignete Unterklnfte zu

sorgen.

Die Arbeiten erfolgen in unmittelbarer Nahe von in Betrieb befindlichen Anlagen-
teilen.

Beeintrachtigungen aus Geruchsentwicklung, Schmutz, Larm, Erschwernisse
aus den Platzverhaltnissen, Schutz gegen Uberflutung und sonstige Mehrleis-
tungen, die sich aus diesen Gegebenheiten ergeben kénnen sind einzukalkulie-

ren und werden nicht besonders vergutet.

Zugange zu tiefen Bauteilen, Behaltern oder grofien Schachten sind mit Trep-
pentlirmen bzw. Stahlleitern herzustellen, die ab einer Tiefe von 5,00 m mit Zwi-
schenpodesten auszuristen sind.

Zur Absturzsicherung sind Gelander oder ein dreiteiliger Seitenschutz (1,00 m
bzw. 1,10 m ab einer Absturzhéhe von 12,00 m) vorzusehen.

Samtliche Nachunternehmer (NU) mit Ansprechpartnern und Téatigkeitsberei-

chen oder Gewerk sind den Bauherren (Bauleitung) schriftlich zu benennen.

Des Weiteren ist folgendes zu beachten:

- Samtliche Nachunternehmer haben die Hinweise der Bauleitung zu berick-
sichtigen. Dies ist den Nachunternehmern schriftlich mitzuteilen. Der AN hat vor
Beginn der Arbeiten eine Gefahrdungsbeurteilung / Belastungsanalyse gemaf
ArbSchG zu erstellen und an den SiGeKo zu Ubergeben. Diese hat er ggf. vor-

her von den Nachunternehmern anzufordern.

- Die Einhaltung der UnfallverhGtungsvorschriften (UVV) auf der Baustelle ist
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1.1

pruffahig zu dokumentieren. Die Herstellung und Instandhaltung von wesentli-
chen Sicherheitseinrichtungen ist regelmaflig zu dokumentieren. Die Kontrolle
der Verkehrssicherung und Baustellenabsicherung nach Schichtende ist zu do-

kumentieren.

- Der AN hat sicherzustellen, dass alle Sicherheits-, Arbeitsschutz- und Unfall-
schutzeinrichtungen, die der AN oder seine NU fur ihr Personal vorhalten mis-
sen, auch den Vertretern des AG sowie den Baustellenbesuchern zur Mitbenut-
zung kostenlos zur Verfligung stehen. Die Fachkraft fir Arbeitssicherheit (FASI)
des AN hat die Vertreter des AG in die Benutzung dieser Einrichtungen einzu-

weisen.

- Der AN hat darauf zu achten, dass Nachfolgeunternehmen keine sicherheits-
gefahrdenden Veranderungen an Sicherheitseinrichtungen (Geriste, Absturzsi-
cherungen, etc. ) vornehmen. Falls die Bauleitung/AG dies feststellt, sind diese
sicherheitsgefahrdenden Veranderungen an Sicherheitseinrichtungen durch den

AN unverziiglich wieder zu beseitigen.

- In die Einheitspreise sind entsprechende Koordinierungsaufwendungen zwi-
schen dem Auftraggeber, der Planungsstelle, dem Ausruster und anderen Ge-

werken mit in die Einheitspreise einzurechnen.

Alle Kosten, die dem AN durch diese Leistungen entstehen, hat er in die Bau-
stelleneinrichtung einzurechnen. Sie werden nicht besonders vergutet.

Baustelle einrichten

Gerate, Werkzeuge und sonstige Betriebsmittel, die zur vertragsgemalien
Durchfiihrung der Leistungen erforderlich sind, auf die Baustelle bringen, bereit-
stellen und betriebsfertig aufstellen, einschl. der daftr notwendigen Arbeiten.

Die eingerichteten Baustellen bis zur jeweiligen Rdumung unterhalten. Einschl.
ggf. erforderliches Umsetzen von Baustelleneinrichtungen. Die Verbrauchs- und
Entsorgungskosten tragt der AN.

Mit der Pauschalen sind die Kosten fir alle Baustelleneinrichtungen fiir alle aus-
geschriebenen Leistungen vergitet, auch wenn die Baustelleneinrichtung sowie
die Ausfuhrung der Arbeiten in Bau- bzw. Teilabschnitten erfolgt. U.a.:

- Bauabschnitt 1a (Ablauf Kompaktanlage)
- Bauabschnitt 1b (Brauchwasseranlage)

- Bauabschnitt 2 (Umbau Stral3e 1)

- Bauabschnitt 3 (Umbau Stralie 2)
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Der Arbeitsbereich sowie benutzte Flachen sind entsprechend dem urspriingli-
chen Zustand ordnungsgemal wieder herzurichten. Verunreinigungen sind zu
beseitigen.

1 psch

1.2 Baustelle unterhalten
Die eingerichteten Baustellen einschl. Oberflachenbefestigungen bis zur jeweili-
gen Raumung unterhalten. Flr samtliche Bauabschnitte.
Einschl. ggf. erforderliches Umsetzen von Baustelleneinrichtungen.
Einschl. Verbrauchs- und Entsorgungskosten.
Die Verbrauchskosten der Gerate und Maschinen sind in die einzelnen Einheits-
preise der Bauleistungen einzukalkulieren.
Die Vergutung erfolgt prozentual zum Baufortschritt.

1 psch
1.3 Baustelle rdumen
Baustelle von allen Geraten, Anlagen, Einrichtungen und dergleichen in Teilab-
schnitten rAumen. Fir sdmtliche Bauabschnitte.
Befestigte und benutzte Flachen entsprechend dem urspriinglichen Zustand
ordnungsgemal herrichten. Verunreinigungen beseitigen.
1 psch
14 Bauablaufplan
Der AN hat in Abstimmung mit den beteiligten Firmen und dem AG einen Baua-
blaufplan zu erstellen und vorzulegen, in Anlehnung an den Rahmenterminplan.

1 psch

1 Baustelleneinrichtung _ ......ccccceevvieeeeeees
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2 Kompaktanlage, Umbauarbeiten

Vorbemerkungen - Umbauarbeiten Ablauf Kompaktanlage

Die vorhandene Kompaktanlagen (Fabr. Huber, Typ Ro5, Bj. 1993) verfligt Gber
einen Ablauf DN 400, der bis zum Nachschacht fuihrt. Der Ablaufstutzen DN 400

(Edelstahl) ist an der Kompaktanlage angeschweil3t, Giber ein Flanschadapter
mit einer Rohrleitung DN 400 (PVC) verbunden, die bis zum Nachschacht reicht.

Die PVC-Rohrleitung ist in der Bauwerkswand und im Nachschacht einbetoniert.

Aus hydraulischen Grinden muss der Ablauf der Kompaktanlage sowie die

Rohrleitung bis zum Nachschacht auf DN 500 erweitert werden. Die vorhande-
nen Spindelschieber, die an der Innenwand im Nachschacht montiert sind, sol-
len ausgebaut werden.

Die Lage des Ablaufs der Kompaktanlage wird um 10 mm seitlich verschoben,

die Sohlhéhe wird nicht verandert. Die Rohrleitung DN 500 soll durchgéangig von

der Kompaktanlage bis zum Nachschacht als Edelstahlrohr DN 500 ausgefihrt
werden. Die Rohrleitung muss aufgrund der Platzverhaltnisse vor Ort gesch-
weist werden. Im Bereich der zwei Wanddurchfiihrungen sind Mauerflansche

vorgesehen. Die Gesamtlange der Rohrleitung betragt rd. 3 m.

Bauseits werden folgende Leistungen ausgeflhrt:

- Erdarbeiten zum Freilegen der Rohrleitung im AufRenbereich

- Ruckbau der PVC-Rohrleitung DN 400

- Herstellung bzw. VergroRerung der Wandoéffnungen
(Rechengebaude und Nachschacht)

- Einbetonieren der neuen Rohrleitungen DN 500

- Verfillung der Arbeitsrdume

- Einbau Provisorium (Trennschwelle) im Nachschacht wahrend

der Umbauarbeiten

Da eine Abwasserstralle immer in Betrieb sein muss, kénnen die Arbeiten nur
nacheinander ausgefuhrt werden.
Bei starkeren Regenereignissen ist ein Umbau nicht moglich.

Die Arbeiten sollen zeitlich vor dem eigentlichen Umbau der Kompaktanlage
ausgefihrt werden. Mehrere separate Arbeitseinsatze missen einkalkuliert wer-
den. Diese werden nicht gesondert vergltet

- Arbeitseinsatz 1: Umbau Ablauf Stralle 1

- Arbeitseinsatz 2: Umbau Ablauf Strale 2
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- Umbau Kompaktanlage (mehrere Arbeitseinsatze)

Der zeitliche Ablauf der Arbeiten muss mit dem AG, dem KA-Betrieb und der

Baufirma koordiniert werden.

Vorbemerkungen - Einbauteile und Rohrleitungen aus Edelstahl

Als Material der Rohre, Bleche etc. ist Edelstahl Werstoffnummer 1.4571 oder
1.4404 auszufihren.

Abweichungen sind nur dann mdglich, wenn diese in der entsprechenden Pos.
ausdricklich beschrieben sind.

Samtliche neu installierten Einbauteile, die mit dem Abwasser in Kontakt kom-
men kénnen, missen bestandig gegen Chloride sein.

Alle Schrauben fur Flanschverbindungen sind aus Edelstahl Wst.-Nr. 1.4301,
Muttern und Unterlegscheiben aus Wst.-Nr. 1.4401 zu kalkulieren und einzu-
bauen.

Alle Edelstahlteile sind in gebeizter und passivierter Ausfuhrung zu liefern.

Schweilarbeiten an Edelstahl durfen nur unter Verwendung von Schutzgas und
nur von entsprechend

geschulten Facharbeitern ausgefiihrt werden. Nach dem Schweilen sind alle
Spritzer, Zunder und Anlauffarben

vom Werkstlick zu entfernen, da sonst solche Stellen nicht mehr die optimale
Korrosionsbestandigkeit

aufweisen.

Der Bieter hat des AN den Nachweis zu erbringen, dass er uber die erforderli-
che Qualifikation zur Ausfuhrung der Schweil3arbeiten an Bauteilen und Rohrlei-
tungen aus nichtrostenden Stahlen (Edelstahl) verfugt. Es ist auf Verlangen ein
glltiges Schweilzertifikat nach DIN EN ISO 9606-1 o. glw. einzureichen.

Zum Entfernen von Anlauffarben und Zunder sind Schweil3nahte zu biirsten und
zu beizen. Schleif-

und Strahimittel missen eisenfrei sein und dirfen auch nicht vorher zum Bear-
beiten unlegierter Stahle verwendet

worden sein.

Nach Beizbehandlung ist mit Wasser kraftig nachzuspilen um die Ausbildung
der Passivschicht zu

gewahrleisten. Es dirfen keine Saurereste zurickbleiben besonders nicht in
Spalten und Hohlraumen.

Teile aus Edelstahl durfen nicht in Kontakt mit anderen Stahlwerkstoffen kom-
men, auch nicht kurzzeitig, da

bereits der Abrieb feinster Partikelchen zu Korrosionserscheinungen am Edel-
stahl fuhrt.

Flanschverbindungen zwischen legierten und unlegierten Stahlen sind durch
spezielle Isolierungen (einschl.
Schraubenhiilsen und Unterlegscheiben) elektrisch zu trennen.

Montierte, gesauberte Edelstahlbauteile sind mit geeigneten Folien vor
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Beschadigung durch nachfolgende Gewerke
zu schutzen. Die Mehrkosten sind einzukalkulieren.

Sofern nicht im Leistungstext ausdricklich anders vermerkt, sind die Schweil3-
verbindungen mit in die Einheitspreise einzukalkulieren.

2.1 Ablaufstutzen, Ausbau DN 400
Ablaufstutzen DN 400 mit Flansch, aus Edelstahl,
im Keller (EG) vom Rechengebaude aus bestehender
Kompaktanlage heraustrennen, I6sen der Verschraubungen,
Lange ca. 20 cm, ausbauen, zwischenlagern und nach
Rucksprache mit dem AG entsorgen.

2 St

2.2 Flanschadapter, Ausbau DN 400
Flanschadapter DN 400, aus Gusseisen,
im Keller (EG) vom Rechengebaude aus bestehender
Ablaufrohrleitung heraustrennen, 16sen der Verschraubungen,
Lange ca. 50 cm, ausbauen, zwischenlagern und nach Riicksprache
mit dem AG entsorgen.

2 St

2.3 Spindelschieber, Nachschacht, Ausbau DN 400
Spindelschieber DN 400, an Schachtinnenwand angediibelt,
demontieren und auf dem Gelande der Klaranlage lagern,

der Einstieg in den Nachschacht (Stb-Bauwerk) liegt oberhalb

dem Gelande und kann nicht direkt angefahren werden,

zum Ausbau ist Hebezeug erforderlich, welches durch Unterstiitzung
vom Klaranlagenbetrieb vorhanden ist (Teleskoplader)

2 St

2.4 Rohrleitung DN 500, Einbau
Rohrleitung DN 500 aus Edelstahl,
Rohr DIN EN ISO 1127 (DIN 2463) 508,0 x 3,0 mm
Werkstoff Nr. 1.4571, 1.4404, oder glw.,

Ablauf der Kompaktanlage bis zum Nachschacht einbauen,
Gesamtrohrlange je Stralke ca. 3,0 m,

Einbau in min. 4x Teilsticken unterschiedlicher Lange,

z.B. Anschlussstutzen und Rohrleitungen,

im EG Rechengebaude und AulRenbereich,
Montagehéhe im Rechengebaude ca. 1,8 m,
Verbindung durch Schweifden, Ausflihrung durch
geprufte Schweilder,

einschl. Schweillmaterial und materialgerechte
Nachbehandlung (z.B. lokale Beizarbeiten) sowie
Rohrunterstiitzung wahrend der Montagearbeiten.

B M e

2.5 Rohrleitung DN 500, Zulage Mauerflansch
Zulage zu vorgenannten Edelstahlleitung:

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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2.6

2.7

2.8

Ubertrag: .......ccoocvvevennn
Mauerflansch flir Rohr DN 500 als Wanddurchfiihrung,
aufgeschweifdt, Flanschringbreite mind. 100 mm,
Wandstarke 4mm.

4 St

Rohrleitung DN 500, Korrosionsschutzband

Korrosionsschutzband zum Schutz der erdverlegten Edelstahlrohrleitung,
kaltverarbeitbares Korrosionsschutzband auf Basis von Petrolatum mit
einem innenliegenden widerstandsfahigen Polypropylen-Vlies,

liefern und montieren,

Abrechnung nach Metern umwickeltes Rohr, inkl. min. 50% Uberlappung bei der
Umwickelung, Umfang DN 500: 1,6 m

B M s

Ablauf Kompaktanlage, Verschluss Offnung

Die entstandene Offnung, die durch die seitliche Versetzung des Ablaufsrohres
(a=100 mm) entstanden ist, mittels Edelstahlblech (d=> 3 mm) verschlieRen und
verschweil3en,

einschl. Nachbehandlung der Schweil3ndhte (z.B. lokale Beizarbeiten),

Flache halbrund <= 0,05 m?,

Material Edelstahl 1.4404, 1.4571 o. glw.

2 St

Kompaktanlage, Querstrebe

Zum Einbau des neuen Ablaufrohres DN 500 muss die vorhandene Querstrebe
an der Ablaufwand der Kompaktanlage abgetrennt und neu eingebaut und an-
geschweil}t werden,

Ausfiihrung nach Herstellervorgaben (Fabrikat Huber),

einschl. Nachbehandlung der Schweilnahte,

Querstrebe Bestand: B/H/T ca. 100/9/3 cm (U-Profil),

Mat. Edelstahl 1.4404, 1.4571 o. glw

2 St

2 Kompaktanlage, Umbauarbeiten _.........................
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3 Abwasserstrale 1

Vorbemerkungen - Abwasserstrafe 1
Die Abwasserstral3e 1, die sich in FlieRrichtung rechts befindet, besteht
im Wesentlichen aus folgenden Anlagenteilen:

1) Kompaktanlage (Rechen und Sandfang)

2) Sandfang mit Langsforderschnecke (Transport Sand in Trichter)

3) Sandklassierschnecke (Transport Sand aus Trichter zur
Querférderschnecke)

4) Querfoérderschnecke (Transport in Container, in FlieRrichtung rechts)

5) 10mm - Rechenanlage mit Austragsrohr (Transport Rechengut zur
Querférderschnecke)

6) Querférderschnecke (Transport Rechengut in Container, in FlieRrichtung
links)

Der Bestand ist in den Planunterlagen sowie der Bilddokumentation dargestellt.

Die Sandklassierschnecke (3) und die Querférderschnecken (4+6) werden er-
neuert. Die 10mm - Rechenanlage (5) soll weiterhin genutzt werden. Fir die

Umbaumalinahme muss der Rechen aus- und wieder eingebaut werden.

Vorbemerkungen - Einbauteile aus Edelstahl
Als Material der Einbauteile ist Edelstahl Werkstoffnummer 1.4571 oder 1.4404
auszufihren.

Abweichungen sind nur dann mdglich, wenn diese in der entsprechenden Pos.
ausdrucklich beschrieben sind.

Einzubauende Bleche sind in einer Materialstarke von >= 3,0 mm auszufihren.
Alle Edelstahlteile sind in gebeizter und passivierter Ausfiihrung zu liefern.

Samtliche neu installierten Einbauteile, die mit dem Abwasser in Kontakt kom-
men kénnen, missen bestandig gegen Chloride sein.

Schweilarbeiten an Edelstahl durfen nur unter Verwendung von Schutzgas und
nur von entsprechend

geschulten Facharbeitern ausgefihrt werden. Nach dem Schweilen sind alle
Spritzer, Zunder und Anlauffarben

vom Werkstlick zu entfernen, da sonst solche Stellen nicht mehr die optimale
Korrosionsbestandigkeit

aufweisen.

Der Bieter hat des AN den Nachweis zu erbringen, dass er Uber die erforderli-
che Qualifikation zur Ausfuhrung der Schweifarbeiten an Bauteilen und Rohrlei-
tungen aus nichtrostenden Stahlen (Edelstahl) verfugt. Es ist auf Verlangen ein
glltiges Schweilzertifikat nach DIN EN 1SO 9606-1 o. glw.
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einzureichen.
Zum Entfernen von Anlauffarben und Zunder sind Schweif3nahte zu birsten und
zu beizen. Schleif- und Strahlmittel missen eisenfrei sein und dirfen auch nicht
vorher zum Bearbeiten unlegierter Stahle verwendet worden sein.
Nach Beizbehandlung ist mit Wasser kraftig nachzuspllen um die Ausbildung
der Passivschicht zu
gewahrleisten. Es dirfen keine Saurereste zurickbleiben besonders nicht in
Spalten und Hohlraumen.
Teile aus Edelstahl dirfen nicht in Kontakt mit anderen Stahlwerkstoffen kom-
men, auch nicht kurzzeitig, da
bereits der Abrieb feinster Partikelchen zu Korrosionserscheinungen am Edel-
stahl fihrt.
Flanschverbindungen zwischen legierten und unlegierten Stahlen sind durch
spezielle Isolierungen (einschl.
Schraubenhiilsen und Unterlegscheiben) elektrisch zu trennen.
Sofern nicht im Leistungstext ausdriicklich anders vermerkt, sind die Schweil3-
verbindungen mit in die Einheitspreise einzukalkulieren.
3.1 Strale 1, Demontage, Einlaufkammer, Behilteraufsatz
Die Einlaufkammer der Kompaktanlage (Rechen und Sandfang) ist als Oberteil
bzw. Behalteraufsatz mittels Flanschverbindung auf dem Sandfangkorper befes-
tigt (siehe Bilddokumentation). Teilweise sind VerschweiRungen mit dem unte-
ren Sandfangbehalter und dem umlaufenden Riffelblech vorhanden, die ge-
trennt werden missen. Die Abdeckung des Aufsatzes im Bereich der Rechen-
kammer besteht aus einer klappbaren Gitterrostabdeckung.
Abmessungen Aufsatz: L x B x H: ca. 2800 mm x 1100 mm x 500 mm.
Material: Edelstahl
Aufsatz, inkl. Abdeckungen und Verstrebungen ausbauen und auf dem Gelénde
der Klaranlage zwischenlagern,
inkl. aller erforderlichen Hilfsmittel und Hebezeug
T St
3.2 StraBe 1, Demontage, Rechenanlage, Zwischenlagerung zum Wiederein-

bau

Demontage der bestehenden Rechenanlage in der Straf3e 1.

Die Rechenanlage ist im Umfang einer Umbaufreiheit im Raum zu demontieren,
inkl. dem Lésen samtlicher Befestigungen,

aus dem Gebaude herauszubringen und auf der Flache des AG auf dem Kilar-
werksgelande zwischenzulagern. Die Rechenanlage wird nach den Umbauar-
beiten in der Strale 1 wieder eingebaut.

Rechenanlage:

Hersteller: HUBER-Feinstrechen

Typ: Ro1, Baugréfte 1000 (DN 1000)

Spaltweite: 10 mm

Baulange: 5250 mm, in der Rechenkammer eingebaut
Gewicht: ca. 950 kg

Ubertrag: ......ccoccevevenne




13.10.2026 Leistungsverzeichnis Seite 25 von 105

KA Soltau - Rechengebaude Maschinentechnik
Position Beschreibung Menge Einh EP GP
Ubertrag: .......ccoocvvevennn

inkl. aller erforderlichen Hilfsmittel und Hebezeug
1T St

3.3 StraBe 1, Umbau, Sandklassierschnecke
Im Rahmen der Sanierung wird die Sandklassierschnecke der Kompaktanlage
erneuert. Das Steigrohr, welches im Kompaktanlagenkérper eingeschweil3t ist,
wird erneuert und muss herausgetrennt werden. Eine komplett neue Sandklas-
sierschnecke ist einzubauen.

Die Sandklassierschnecke zum Austrag der Sinkstoffe ist zu demontieren.

Die Schneckenwelle ist komplett zu entfernen. Das Fusslager ist entsprechend
abzubauen. Das Steigrohr mit Stlitze der Klassierschnecke ist ab der Flansch-
verbindung bei der Sandfangoberkante zu I6sen. Das Oberteil des Steigrohres
ist zu demontieren, aus dem Gebaude herauszubringen und an einem vom Auf-
traggeber zugewiesenen Platz abzulegen.

Die Lage der Klassierschnecke ist in der Bilddokumentation dargestellt.

- Gesamtlange der Schnecke: ca. 6.800 mm (Ober- und Unterteil)
- Gesamtgewicht Schnecke: ca. 700 kg
- Lange Unterteil: ca. 3.900 mm

Das Unterteil des neuen Steigrohres der Sandklassierschnecke ist einzubauen.
Es sind Trenn-, Schweil’- sowie Anpassungsarbeiten vor Ort erforderlich.

Die Schwei3nahte missen entsprechend vor Ort nachbehandelt werden (lokale
Beizarbeiten).

Zum Umbau gehéren u.a. folgende Leistungen:

- Das vorhandene Fufteil an der Kompaktanlage ist herauszutrennen und
gegen den neuen Fdrdertrog der Klassierschnecke zu ersetzen.

- Einbau des Steigrohres in die Kompaktanlage,
inkl. allen Schweil3- und Anpassungsarbeiten.

- Nachbehandlung der Schwei3nahe (z.B. lokale Beizarbeiten)
T St

3.4 StraBe 1, Umbau, Stauwehr
In der Kompaktanlage am Ende des Sandfangs ist vor dem Ablauf ein Stauwehr
(Blech) vorhanden. Dieses Wehr ist auszubauen und durch ein neues zu erset-
zen.

Durch das Stauwehr (Blech) soll der Wasserspiegel im Rechen und Sandfang
konstant gehalten werden. Aus hydraulischen Griinden ist das eingeschweifite
Blech (L/H ca. 1020/260 mm) herauszutrennen und zu entsorgen.

Ein neues Stauwehr in Form eines gekanteten Winkels ist in die bestehende
Kompaktanlage einzubauen, die Blechoberkante muss auf Héhe des Ruhewas-
serspiegels gesetzt werden (OK Schwelle neu = 58.10),

Angaben zum neuen Stauwehr:

- Breite: ca. 1020 mm (angepasst an Sandfangbreite und Behalterschragen)
- Gesamtlange: ungekantet ca. 669 mm (B/H ca. 250 + 419 mm))

- Starke: min. 3 mm

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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- Mat. Edelstahl 1.4404, 1.4571 o. glw

Das neue Blech muss an die vorhandene Behalterform (mit Schragen) vor Ort
angepasst und eingeschweil’t werden.

Der Bestand ist in der Bilddokumentation dargestellt.
einschl. Nachbehandlung der Schweil3ndhte (z.B. lokale Beizarbeiten)
T St

StraBe 1, Demontage, Bauteile, Wasseranschliisse
Demontage der peripheren Bauteilen der Strale 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellt.
Folgende Bauteile sind auszubauen:
- Wasseranschlusse (bis 5 St.), inkl. Rohrleitungen<= 2" (bis 15 m),

Schlauche<= 1,5" (bis 20 m ), Filter (bis 2 St.) ,Magnetventile (bis 5 St.)

und Absperreinrichtungen <= 2" (bis 6 St)

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

1 psch
Strale 1, Demontage, Bauteile, Wasseranschliisse
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralke 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.
Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Wasserverteiler (bis 2 St.), inkl. Rohrleitung, Schldauche

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

1 psch
StraBe 1, Demontage, Bauteile, Rohrleitung <= 2"
Demontage der peripheren Bauteilen der Strale 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellt.
Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Rohrleitungen <= 2", inkl. Befestigungsmittel

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

15 M e e
Strale 1, Demontage, Standsaule Not-Aus
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralie 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.

Folgende Bauteile sind auszubauen:

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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- Standsaule fir Not-Aus-Taster, Hohe ca. 1,2 m

Bauteile ausbauen und zwischenlagern.
T St
StraBe 1, Demontage, Schwimmerschalter
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralke 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.
Folgende Bauteile sind auszubauen:
- Schwimmerschalter im Zulauf zur Rechenkammer
Bauteile ausbauen und zwischenlagern.
T St
StralRe 1, Demontage, Einperlmessung
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralie 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.
Folgende Bauteile sind auszubauen:
- Einperlmessung im Zulauf zur Rechenkammer sowie hinter dem Rechen
Bauteile ausbauen und nach Riicksprache mit dem AG entsorgen.
2 St
StraBe 1, Demontage, Abwurfrutsche
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralie 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.

Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Abwurfrutsche Rechengut (Lange bis 1,5 m)
- Abwurfrutsche Sandfanggut (Lange bis 1,5 m)

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

2 St v ——
Strale 1, Demontage, Stiitzen
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralie 1.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.
Folgende Bauteile sind auszubauen:
- Stutzen und Standsaulen
- Grundflache bis 20 x 20 cm
- Héhe bis 1,5 m

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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entsorgen.
4 St e
3.13 Strale 1+2, Demontage, Rechengutforderschnecke

Demontage der Rechengutférderschnecke der Stralle 1 und 2.

Rohrforderschnecke:
Fabrikat: Huber
Rohrdurchmesser: 273 mm
Baulange: 5400 mm
Gewicht: ca. 600 kg

einschliellich: Stutzkonstruktion (2 St), Einwurftrichter sowie Fallschacht zum
Rechengutcontainer (Lange ca. 1,5 m),

Ausgebautes Material auf der Klaranlage zwischenlagern.
T St

3.14 Strale 1+2, Demontage, Sandgutforderschnecke
Demontage der Sandgutforderschnecke der Stralle 1+2.

Rohrforderschnecke:
Fabrikat: Huber
Rohrdurchmesser: 220 mm
Baulange: 5800 mm
Gewicht: ca. 500 kg

einschlieBlich Stutzkonstruktion (2 St), Einwurftrichter sowie Fallschacht zum
Sandcontainer (Lange ca. 2,0 m),

Ausgebautes Material auf der Klaranlage zwischenlagern.
T St

3.15 StraBle 1, Ersatz- und VerschleiBteile, liefern
Die vorhandene Rechenanlage der Straf3e 1 soll nach Ende der Umbauarbeiten
wieder eingebaut und genutzt werden.

Folgende Ersatz- und Verschleif3teile sind zur Rechenanlage

-,HUBER-Feinstrechen Ro1 1000/ 10" zu liefern:

a) 1x Stuck FuBllager (Buchse, Gleitlager, etc.) zur Férder-/Pressschnecke
komplett

b) 1x Stlck Lagerung Abstreifer, passend zur Anlage

c) 1x Stlick Burste L=760 6D, am Raumarm

d) 1x Stick Burste L=180 6D, Reinigungsburste

e) 1x Stuck Harke gestuft, Segment passend zur Anlage 1000/10

f) 2x Stlick Passfedern DIN 6885, A 20 passend zur Anlage

g) 2x Stuck Passfedern DIN 6885 A18, passend zur Anlage

h) 1x Stuck Sichelwendel 51719513 zur Nachristung

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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i) 1x Stick Anfangswendel 303369
j) 1x Stlck Presswasserablaufschlauch, glasklar, zur Rickflihrung des
Presswassers in den Abwasserstromes, inkl. Schlauchschelle
Weitere erforderliche Ersatz- bzw. Verschleil3teile, die hier nicht aufgefiihrt sind,
sind vom AN zu liefern. Die Abrechnung erfolgt Uber die Positionen Lohn- und
Stoffkosten.
Ersatz- und Verschleif3teile liefern und montieren.
1 psch
3.16 StraBe 1, Rechen, Zustandsbewertung
Die vorhandene Rechenanlage der Straf3e 1 soll nach Ende der Umbauarbeiten
wieder eingebaut und weiterhin genutzt werden. Aus diesem Grund soll im Zuge
der Sanierung die Rechenanlage auf Schaden bzw. Reparaturbedarf hin vom
Hersteller Gberpriift werden.
Maschinentyp: HUBER-Feinstrechen Typ Ro1
Baugrole: 1000 /10 mm
Baujahr: 1993
Zustandsbewertung der Rechenanlage:
- An- und Abreise eines Servicemonteurs, Termin in Abstimmung
mit dem Auftraggeber bzw. nach Baufortschritt
- Detaillierte Informationen Uber den technischen Zustand der Rechenanlage;
Angabe von Handlungsempfehlungen zu Reparaturarbeiten und
Ersatzteilbeschaffungsmaflnahmen.
1 psch
3.17 StraBe 1, Nachriistung, Rechen, Spiileinrichtungen

Nachristung Spuileinrichtung und Rechengutwasche am vorhandenen 10mm-
Rechen der Stral’e 1. Die vorhandene Rechenanlage soll nach Ende der Um-
bauarbeiten wieder eingebaut und weiter betrieben werden. Die Rechenanlage
ist nachzuristen:

Maschinentyp: HUBER-Feinstrechen Typ Ro1
Baugrofie 1000/ 10 mm
Baujahr: 1993

a) Presszonenspilung
Die Automatisierung der Presszonenspulung (Spulung der Presswasserauffang-
wanne) erfolgt Uber ein Magnetventil (mit Ex-Schutz).

b) Rechengutwadsche (Rechenkammreinigung und -auswaschung)

Ferner ist in das Rechensystem eine Rechengutwasche nachzuristen. Die An-
steuerung der Rechengutwéasche erfolgt Uber zwei Magnetventile (mit Ex-
Schutz).

Die Magnetventile zu den einzelnen Verbrauchern sind Gbersichtlich auf einen
zentralen Wasserverteiler aufzubauen. Das Magnetventil der automatischen Be-
halterspulung ist ebenfalls in diesem Wasserverteiler zu integrieren. Der Was-
serverteiler wird auf einer Standkonsole in unmittelbarer Nahe zur

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Maschine befestigt. Leistungsumfang inkl. aller Magnetventile, Verschraubun-
gen, Schlduche, Fittings etc. sowie der Standkonsole aus Edelstahl V4A
(1.4404, 1.4571 o. glw.).

Splilwasser: Betriebswasser / Brauchwasser

Konsole Wasserverteiler

1 Stick Standkonsole, als U-Profil mit FuBplatte, Ldnge 1400 mm, Werkstoff
Edelstahl, inkl. Befestigungsmaterial als Klebediibel oder glw.

Magnetventile

Alle Magnetventile in brauchwassertauglicher Ausfihrung (Grundkoérper Mes-
sing o. glw mit Korrosionsschutz z. B. als Lackierung) fur eine Partikelgré3e bis
mind. 500 ym im Waschwasser. Das Magnetventil ist auf dem zentralen Was-
serverteiler aufgebaut. Ex-geschitzte Ausfihrung nach ATEX; Explosionsgrup-
pe IIC, Temperaturklasse mind. T4. Ausfliihrung Magnetventil mit Handnotbetati-
gung am Ventil fir einen manuellen Prifbetrieb.

Magnetventil: 2/2-Wege-Durchgangsventil,
vorgesteuert, stromlos geschlossen

Gehausewerkstoff: mind. Messing mit Korrosionsschutz

Druckbereich Eignung fur bis zu 10 bar

Brauchwassereignung: mind. 500 ym Partikelgrofie im Waschwasser
Dichtwerkstoff: NBR

Betriebsspannung: 24 V Gleichstrom
Schutzart: IP 65
Fabrikat Magnetventil:  Burkert o. glw.

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ Magnetventil:

a) Presszonenspiilung

An der Presszonenspuilung (Spulung der Presswasserauffangwanne) des beste-
henden Rechens ist ein Anschluss 1 Zoll vorhanden. Lieferumfang beseht aus
allen notwendigen Bauteilen zwischen dem Maschinenanschluss und dem zen-
tralen Wasserverteiler. Als maschineninterne Schlauchverbindungen sind geeig-
nete, robuste Schlduche (z. B. Goldschlange) zu verwenden.

Vom Bieter auszufiillen:

Wasserverbrauch Spilung: .. I/'s
Erforderlicher Betriebsdruck Spllung: .....ccc.coovieieannl. bar
Anzahl der Magnetventil/le: Stilick

b) Rechengutwéasche (Rechenkammreinigung und -auswaschung)

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Erneuerung der im Rechen eingebauten Rechengutwasche; zur Auswaschung
bzw. Trennung loslicher organischer Stoffe von Rechengut, dessen Austrag,
Verdichtung und Entwéasserung.

Die dreistufige Rechengutwasche, besteht aus einer Grobwéasche, Druckwa-
sche und einer Feinspllung. Sie ist im Rechensystem integriert. Das Wasch-
wasser durchstrdmt mit den ausgewaschenen Bestandteilen die Siebflache im
Einwurftrichter und wird so dem Abwasserstrom wieder zugegeben. Das gewa-
schene Rechengut wird vom Rechen im geschlossenen Steigrohr gefdrdert,
kompaktiert und final ausgeworfen.

Lieferumfang beseht aus allen notwendigen Bauteilen zwischen dem Maschi-
nenanschluss und dem zentralen Wasserverteiler. Als maschineninterne
Schlauchverbindungen sind geeignete, robuste Schlduche (z. B. Goldschlange)
zu verwenden.

Spullwasser: Betriebswasser / Brauchwasser

Vom Bieter auszufiillen:

Wasserverbrauch Rechengutwasche:  .................... m?3/h
Erforderlicher Betriebsdruck Spllung: ... bar
Anzahl der Magnetventile: Stick

Rechengutwasche bestehend aus:

Grobwasche:

Am Einwurftrichter im Siebkorbbereich ist eine Spritzleiste zur Grobwasche ein-
zubauen. Ausfilhrung und Positionierung der Spritzleiste entsprechend dem Re-
chensystem Fabr. Huber; mit allen Bauteilen zur Befestigung, Leitungsfiihrung
und Anschluss an den zentralen Wasserverteiler. Inkl. Magnetventil in beschrie-
bener Ausfihrung. Spritzdisenleiste und alle weiteren Edelstahlteile in Werk-
stoffqualitat V4A (1.4404, 1.4571 o.glw.).

Druckwéasche:

Am Ubergang in den geschlossenen Férderbereich ist eine separate Wasch-
wasserzugabe zu installieren. Ausfihrung und Positionierung der Spulung ent-
sprechend dem Rechensystem Fabr. Huber; mit allen Bauteilen zur Befesti-
gung, Leitungsfiihrung und Anschluss an den zentralen Wasserverteiler. Inkl.
maschineninterner Anschluss an das Magnetventil der Grobwasche in beschrie-
bener Ausfihrung. Alle Edelstahlteile in Werkstoffqualitat V4A (1.4404, 1.4571
o.gw.).

Feinspulung:
Im geschlossenen Férderbereich sind entsprechend dem Hersteller 3 Stlck Ein-

tragsdiisen entsprechend dem Rechensystem Fabr. Huber zu positionieren; mit
allen Bauteilen zur Befestigung, Leitungsfuhrung und Anschluss an den zentra-
len Wasserverteiler. Inkl. Magnetventil in beschriebener Ausflihrung. Alle Edel-
stahlteile in Werkstoffqualitat V4A (1.4404, 1.4571 o.glw.).

Die Splleinrichtungen sind im Zuge der Sanierungsarbeiten am Rechen nach-
zurlsten bzw. entsprechend zu erneuern.

Leistungsumfang inkl. aller Magnetventile, Verschraubungen, Schlauche (z. B.

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Goldschlange), Fittings etc..

Der dazugehorige Wasserverteiler mit Standkonsole und die zum Verteiler fiih-
renden Leitungen sind im Zuge des Wiedereinbaues in unmittelbarer Nahe zur
Rechenanlage zu installieren.

Nachristung Presszonenspulung und Rechengutwasche,
inkl. sdmtlicher Materialien, liefern und einbauen

1 psch

StraBe 1, Nachriistung, Rechen, Rutsche
Nachriistung einer Rutsche am vorhandenen Rechen der Strale 1.

Die vorhandene Rechenanlage soll nach Ende der Umbauarbeiten wieder ein-
gebaut und weiter betrieben werden. Die Rechenanlage ist nachzurlsten mit:

- Abwurfschacht Rechengut

Abwurfschacht aus Edelstahl V4A (1.4404, 1.4571 o. glw.) zur hygienegekapsel-
ten Ubergabe des Rechengutes in die nachfolgende Querférderschnecke,
Baulange bis 500 mm; geschlossene Ausflihrung mit allen Anschlussteilen,
liefern und montieren.

1 psch

StraBle 1, Oberteil Rechenkammer

Die Rechenkammer der vorhandenen Kompaktanlage erhalt ein neues Oberteil.
Das Bauteil ist so zu konzipieren, dass es auf die vorhandene Rechenkammer
der Rechen-/Sandfang-Kompaktanlage aufgebaut werden kann.

Hierzu wird auf die Beschreibung in der Position "Demontage, Einlaufkammer,
Behélteraufsatz" sowie die Bilddokumentation verwiesen.

Bei der Ausfihrung muss die Montage (Ein-/ Ausbau) der Rechenanlage ge-
wahrleistet sein. Die EU-Maschinenrichtline muss beachtet werden.

Rechenkammer

Ausfuhrung der Rechenkammer, passend zur bestehenden Kompaktanlage,
aus geschweil’ten Blechen und -profilen. Ausfihrung mit 2 klappbaren Deckel-
elementen sowie einem demontierbaren Mittelsteg. Rechenbehalter aus Werk-
stoff Edelstahl 1.4404 (V4A) o. glw., im Vollbad gebeizt und passiviert.

Der Siebrechenbehalter ist als Konstruktion so auszubilden, dass eine ausrei-
chende Steifigkeit gewahrleistet ist. Fir die Rechenanlage und die Wasseran-
schlisse sind entsprechende Behalterdurchfilhrungen vorzusehen. Die Abmes-
sungen des Oberteiles zur Rechenkammer sind entsprechend dem Bestand zu
gestalten.

Haltevorrichtung zur Aufnahme der Niveaumessung, bestgehend aus der ange-
schweil3ten Halterung und einem Fihrungsrohr, passend zur verwendeten Ni-
veaumessung. Eingebaut in der Rechenkammer.

Die geschlossene Blechabdeckung des Rechenbehalters ist als klappbare Edel-
stahl-Abdeckung (1.4404 o. glw.); Ausflihrung mit Drehriegelverschluss und

Ubertrag: .........cccceveveunee
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Handgriffen, Offnungsmechanismus mit auRenliegendem Scharnier; Offnungs-
mechanismus ohne Gasdruckfedern; Offnungswinkel: vollstandig umklappbar.
Offnungsrichtung der Abdeckungen jeweils in FlieBrichtung. Abdeckung nicht
begehbar. Fir den Drehriegelverschluss sind mind. 5 Stlick Schlissel mitzulie-
fern.

Als Einfalllsicherung nach EU-Maschinenrichtlinie erhalt das neue Oberteil zur
Rechenkammer umlaufend ein demontierbares Gelander, so dass eine Brus-
tungshéhe am Rechenbehalter von 1100 mm erreicht wird.

Gesamtlange der Gelanderbauteile: ca. 7100 mm
Richtungsanderungen: 4 Stlck
Pfosten in entsprechender Anzahl: ca. 8 Stlick

Seitliche Befestigung des Gelanders am neuen Oberteil zum Rechenbehalter;
Gelander aus Edelstahl 1.4404 (V4A), gebeizt und passiviert.

Baulange der Abdeckungskonstruktion:  ca. 2800 mm
Breite der Abdeckungskonstruktion: ca. 1120 mm

Bauhohe der Abdeckungskonstruktion: ca. 550 mm
(ohne Gelander)

Samtliche Abmessungen miussen vor Ort geprft werden.
Neues Oberteil zur Kompaktanlage liefern und einbauen.
1St

StraBe 1, Rechenkammer, Behalterspiilung

Zur Spulung des Behalterbereiches vor der Rechenanlage ist eine automatisch
betriebene Reinigungsduse in das Oberteil der Rechenkammer einzubauen.

Mit betriebsfertiger Rohrleitungszufuhrung (inkl. Durchgange, Anschlisse) vom
zentralen Wasserverteiler bis in den Behalter hinein; inkl. rotierender Spriihdise
zur Benetzung der Oberflachen.

Magnetventil/e in brauchwassertauglicher Ausfiihrung (Grundkdrper Messing o.
glw. mit Korrosionsschutz z. B. als Lackierung) fir eine Partikelgrée bis mind.
500 um im Waschwasser und einer Eignung fur einen Betriebsdruck bis 10 bar.
Ex-geschitzte Ausfiihrung (nach ATEX; Explosionsgruppe IIC, Temperaturklas-
se mind. T4). Das Magnetventil ist auf den zentralen Wasserverteiler fur die
Splleinrichtungen aufgebaut, so dass eine zentrale Anschlussmaglichkeit ge-
schaffen wird.

Lieferumfang beseht aus allen notwendigen Bauteilen zwischen dem Maschi-
nenanschluss und dem zentralen Wasserverteiler. Als maschineninterne
Schlauchverbindungen sind geeignete, robuste Schlduche (z. B. Goldschlange)
zu verwenden. Inkl. aller Magnetventile, Verschraubungen, Schlauche, Fittings
etc..

Fabrikat Magnetventil: Burkert o. glw.
Anzahl: 1 Stick
Magnetventil: 2/2-Wege-Durchgangsventil,

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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vorgesteuert, stromlos geschlossen
Gehausewerkstoff: mind. Messing mit Korrosionsschutz
Druckbereich: Eignung fur bis zu 10 bar
Brauchwassereignung: mind. 500 pym PartikelgroRe im Waschwasser
Dichtwerkstoff: NBR
Betriebsspannung: 24 V Gleichstrom
Schutzart: IP 65
Prifbetrieb: mit Handnotbetatigung am Ventil fir einen

manuellen Prifbetrieb.

Spllwasser: Betriebswasser / Brauchwasser
Anzahl der Sprihdisen: 1 Stuck

SpulstoRdauer: 10 — 60 Sek.

Fabrikat: Lechler oder glw.

Vom Bieter auszufiillen:

Anzahl der Magnetventille: Stlick
Erforderlicher Spuldruck fur Spilung Behalter: .................. bar
Wasserverbrauch Spilung: m3/h

Fabrikat, Typ Magnetventil: ...
Behalterspuilung liefern und einbauen.
T St

3.21 StraBe 1, Sandklassierschnecke

Die Kompaktanlage (Rechen- und Sandfang) erhalt eine neue Sandklassier-
schnecke zum Austrag der Sinkstoffe aus dem unbeliifteten Sandfang. Das
Steigrohr der Klassierschnecke in der Kompaktanlage wird aus Altersgrinden
ersetzt. Das neue Steigrohr ist wieder mit einer Flanschverbindung oberhalb des
Sandfanges auszurusten.

Baulange entsprechend der Planung zum Abwurf in die nachfolgende Trogfor-
derschnecke. Zur Abstitzung ist ein neuer Standfuld mit Quertraverse zu liefern.
Die innenliegende Forderschnecke ist im passenden Durchmesser auf voller
Lange zu verlangern. Ein FulRlager analog dem Bestand ist zu berlcksichtigen.

Klassierschnecke

Sinkstoffaustragsschnecke im Sandfang positioniert. Der Aufstellwinkel betragt
35 Grad. Oberhalb des Sandfanges erleichtert eine Flanschung des geschlos-
senen Steigrohres die Revision. Im Sandfang ist das Rohr als Halbschale aus-
gefihrt. Schneckenwendeldurchmesser mind. 180 mm. Ausfiihrung mit einer
durchgehenden Zentrumswelle. Werkstoff der Fdrdereinrichtung Edelstahl
1.4404, 1.4571 o. glw. Austrag der abgeschiedenen Sinkstoffe aus dem Sand-
fang mit gleichzeitiger statischer Entwasserung.

Ubertrag: .........cccceveveunen
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Baulange neues Steigrohr,
passend zum Anbau an den Bestand, mit Motor:  ca. 4900 mm

Baulénge neue Forderschnecke,
passend zum Einbau in den Bestand, mit Motor: ca. 8700 mm

Rohrférderschnecke mit einem Stitzfull auf dem Sandfang zur Positionierung
der Schnecke im geplanten Aufstellwinkel. Die Einbaugrube erhalt dazu Uber
dem Sandfang eine entsprechenden Quertrager Uber dem Sandfang zur Befes-
tigung des Standful3es.

Standful} als 1-Beinabstiutzung; inkl.
Rohrschelle zum Steigrohr, Bauhdhe: 1650 mm

Lange des Quertragers,
ausgefuhrt als U-Profil, mit Befestigungslaschen: 1750 mm

FuRlagerung:
Ausfuhrung der Klassierschnecke mit einer unteren Lagerung als
wartungsfreies Gleitlager (kein Kunststoff):

Zapfen: Hartgul®
Buchse: Siliziumcarbid

Die Lagerung ist in der Ausflihrung passend zum Bestand herzustellen.
Restentleerung Sandfang:

Am FuBlpunkt der Klassierschnecke ist eine Restentleerung mit VA-Handkugel-
hahn DN 50 (mit Innengewinde endend) vorzusehen.

- siehe 3D-Skizze in der Bilddokumentation

Vom Bieter auszufiillen:

Baulange der Klassierschnecke (ohne Motor): .........ccccvvineee.. mm
Wendeldurchmesser der Klassierschnecke: — ........c.coeeiiennnii. mm
Einbauwinkel: e, Grad
Abwurfschacht

Am Auswurf der Klassierschnecke ist ein neuer geschlossener, starrer Abwurf-
schacht mit Lange bis 300 mm anzubauen. Er dient als hygienegekapselter
Ubergang von der Klassierschnecke auf den Einwurftrichter der Trogférder-
schnecke. Werkstoff 1.4404, 1.4571 oder glw.

Antrieb

Antriebsmotor der Klassierschnecke als direkt angeflanschter Getriebemotor
nach IEC-Standard; Asynchronmotor, Betriebsart S1 (Dauerbetrieb); Eignung
fur Explosionsschutz Gerategruppe |l, Kategorie 2G; Energieeffizienz IE2 gem.
der aktuell glltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781. Antriebe mit
hochwertigem Schutzanstrich nach RAL 5015 (Himmelblau). Motortypenschild
in deutscher Sprache.

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Spannung 400V
Frequenz 50 Hz
Schutzart mind. IP 65
Vom Bieter auszufiillen:
Fabrikat:
Nennleistung kW
Sandklassierschnecke liefern und einbauen.
T St
3.22 Bedarfsposition

StraBe 1, Sandklassierschnecke, Zulage Antrieb IE3

Zulage zum Antriebsmotor der Klassierschnecke,

Ausfuhrung mit einer Energieeffizienz IE3 (Premium Wirkungsgrad)

gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781.

Inkl. Nachweis der Energieeinsparung zur Effizienzklasse IE2.

1St . nur E-Preis
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4 Abwasserstralle 2

Vorbemerkungen - Abwasserstrafe 2
Die Abwasserstralie 2, die sich in FlieRrichtung links befindet, besteht im
Wesentlichen aus folgenden Anlagenteilen:

1) Kompaktanlage (Rechen und Sandfang)

2) Sandfang mit Langsforderschnecke (Transport Sand in Trichter)

3) Sandklassierschnecke (Transport Sand aus Trichter zur
Querfoérderschnecke)

4) Querférderschnecke (Transport in Container, in FlieRrichtung rechts)

5) 10mm - Rechenanlage mit Austragsrohr (Transport Rechengut zur
Querférderschnecke)

6) Querférderschnecke (Transport Rechengut in Container, in FlieRrichtung
links)

Der Bestand ist in den Planunterlagen sowie der Bilddokumentation dargestellt.
Die Stral3e 2 ist in der Ausfuhrung nahezu identisch mit der Stral3e 1. Die Quer-
forderschnecken (4+6) zum Austrag des Rechen- und Sandfanggutes werden
von beiden Strallen genutzt.

Die Sandklassierschnecke (3) und die Querférderschnecken (4+6) werden er-
neuert.

Der vorhandene 10mm-Rechen (5) wird durch einen neuen 3mm-Rechen er-
setzt.

Vorbemerkungen - Einbauteile aus Edelstahl

Als Material der Einbauteile ist Edelstahl Werkstoffnummer 1.4571 oder 1.4404
auszufihren.

Abweichungen sind nur dann maoglich, wenn diese in der entsprechenden Pos.
ausdricklich beschrieben sind.

Einzubauende Bleche sind in einer Materialstarke von >= 3,0 mm auszufiihren.

Alle Edelstahlteile sind in gebeizter und passivierter Ausfuhrung zu liefern.

Samtliche neu installierten Einbauteile, die mit dem Abwasser in Kontakt kom-
men kénnen, miissen bestandig gegen Chloride sein.

Schweilarbeiten an Edelstahl dirfen nur unter Verwendung von Schutzgas und
nur von entsprechend geschulten Facharbeitern ausgefiihrt werden. Nach dem
Schweillen sind alle Spritzer, Zunder und Anlauffarben vom Werkstiick zu ent-
fernen, da sonst solche Stellen nicht mehr die optimale Korrosionsbestandigkeit
aufweisen.
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Der Bieter hat des AN den Nachweis zu erbringen, dass er uber die erforderli-
che Qualifikation zur Ausfuhrung der Schweil3arbeiten an Bauteilen und Rohrlei-
tungen aus nichtrostenden Stahlen (Edelstahl) verfugt. Es ist auf Verlangen ein
glltiges Schweilzertifikat nach DIN EN ISO 9606-1 o. glw. einzureichen.

Zum Entfernen von Anlauffarben und Zunder sind Schweil3nahte zu bilirsten und
zu beizen. Schleif- und Strahimittel miissen eisenfrei sein und diirfen auch nicht
vorher zum Bearbeiten unlegierter Stahle verwendet worden sein.

Nach Beizbehandlung ist mit Wasser kraftig nachzuspilen um die Ausbildung
der Passivschicht zu gewahrleisten. Es durfen keine Saurereste zuriickbleiben
besonders nicht in Spalten und Hohlraumen.

Teile aus Edelstahl durfen nicht in Kontakt mit anderen Stahlwerkstoffen kom-
men, auch nicht kurzzeitig, da bereits der Abrieb feinster Partikelchen zu Korro-
sionserscheinungen am Edelstahl fiihrt.

Flanschverbindungen zwischen legierten und unlegierten Stahlen sind durch
spezielle Isolierungen (einschl. Schraubenhilsen und Unterlegscheiben) elek-
trisch zu trennen.

Sofern nicht im Leistungstext ausdriicklich anders vermerkt, sind die Schweil3-
verbindungen mit in die Einheitspreise einzukalkulieren.

Strale 2, Demontage, Einlaufkammer, Behilteraufsatz

Die Einlaufkammer der Kompaktanlage (Rechen und Sandfang) ist als Oberteil
bzw. Behalteraufsatz mittels Flanschverbindung auf dem Sandfangkorper befes-
tigt (siehe Bilddokumentation). Teilweise sind Verschweilungen mit dem unte-
ren Sandfangbehalter und dem umlaufenden Riffelblech vorhanden, die ge-
trennt werden missen. Die Abdeckung des Aufsatzes im Bereich der Rechen-
kammer besteht aus einer klappbaren Gitterrostabdeckung.

Abmessungen Aufsatz: L x B x H: ca. 2800 mm x 1100 mm x 500 mm.
Material: Edelstahl

Aufsatz, inkl. Abdeckungen und Verstrebungen ausbauen und auf dem Gelénde
der Klaranlage zwischenlagern, inkl. aller erforderlichen Hilfsmittel und Hebe-
zeug.

18t

StraBe 2, Demontage, Rechenanlage

Demontage der bestehenden Rechenanlage in der Strale 2.

Die Rechenanlage ist im Umfang einer Umbaufreiheit im Raum zu demontieren,
aus dem Gebaude herauszubringen und auf der Flache des AG auf dem Kilar-
werksgelande zwischenzulagern. Die Rechenanlage wird nicht wieder eingebaut
und durch einen neuen Rechen ersetzt.

Rechenanlage:

Hersteller: HUBER-Feinstrechen

Typ: Ro1, Baugréfte 1000 (DN 1000)

Spaltweite: 10 mm

Baulange: 5250 mm, in der Rechenkammer eingebaut

Ubertrag: .........cccceveveunen
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Gewicht: ca. 950 kg
inkl. aller erforderlichen Hilfsmittel und Hebezeug
T St e
4.3 StraBBe 2, Umbau, Sandklassierschnecke
Im Rahmen der Sanierung wird die Sandklassierschnecke der Kompaktanlage
erneuert. Das Steigrohr, welches im Kompaktanlagenkdrper eingeschweil3t ist,
wird erneuert und muss herausgetrennt werden. Eine komplett neue Sandklas-
sierschnecke ist einzubauen.
Die Sandklassierschnecke zum Austrag der Sinkstoffe ist zu demontieren.
Die Schneckenwelle ist komplett zu entfernen. Das Fusslager ist entsprechend
abzubauen. Das Steigrohr mit Stitze der Klassierschnecke ist ab der Flansch-
verbindung bei der Sandfangoberkante zu I6sen. Das Oberteil des Steigrohres
ist zu demontieren, aus dem Gebaude herauszubringen und an einem vom Auf-
traggeber zugewiesenen Platz abzulegen.
Die Lage der Klassierschnecke ist in der Bilddokumentation dargestellt.
- Gesamtlange der Schnecke: ca. 6.800 mm (Ober- und Unterteil)
- Gesamtgewicht Schnecke: ca. 700 kg
- Lange Unterteil: ca. 3.900 mm
Das Unterteil des neuen Steigrohres der Sandklassierschnecke ist einzubauen.
Es sind Trenn-, Schweil3- sowie Anpassungsarbeiten vor Ort erforderlich.
Die Schwei3nahte missen entsprechend vor Ort nachbehandelt werden (lokale
Beizarbeiten).
Zum Umbau gehdren u.a. folgende Leistungen:
- Das vorhandene Fuldteil an der Kompaktanlage ist herauszutrennen und
gegen die neuen Fordertrog der Klassierschnecke zu ersetzen.
- Einbau des Steigrohres in die Kompaktanlage,
inkl. allen Schweil3- und Anpassungsarbeiten.
- Nachbehandlung der SchweilRnahe (z.B. lokale Beizarbeiten)
T St e
4.4 Strale 2, Umbau, Stauwehr

In der Kompaktanlage am Ende des Sandfangs ist vor dem Ablauf ein Stauwehr
(Blech) vorhanden. Dieses Wehr ist auszubauen und durch ein neues zu erset-
zen.

Durch das Stauwehr (Blech) soll der Wasserspiegel im Rechen und Sandfang
konstant gehalten werden. Aus hydraulischen Grunden ist das eingeschweilte
Blech (L/H ca. 1020/260 mm) herauszutrennen und zu entsorgen.

Ein neues Stauwehr in Form eines gekanteten Winkels ist in die bestehende
Kompaktanlage einzubauen, die Blechoberkante muss auf Ho6he des Ruhewas-
serspiegels gesetzt werden (OK Schwelle neu = 58.10),

Angaben zum neuen Stauwehr:
- Breite: ca. 1020 mm (angepasst an Sandfangbreite und Behalterschragen)
- Gesamtlange: ungekantet ca. 669 mm (B/H ca. 250 + 419 mm))

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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4.6

4.7
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- Starke: min. 3 mm
- Mat. Edelstahl 1.4404, 1.4571 o. glw

Das neue Blech muss an die vorhandene Behalterform (mit Schrégen) vor Ort
angepasst und eingeschweil’t werden.

Der Bestand ist in der Bilddokumentation dargestellt.
einschl. Nachbehandlung der Schweil3nahte (z.B. lokale Beizarbeiten)
T St
Strale 2, Rechen, Umbau Bodenblech
In der Straf3e 2 (in FlieRrichtung links) wird der vorhandene 10mm-Rechen
durch einen neuen 3mm-Rechen ersetzt.
Die Hohenlage der neuen Rechenanlage ist verandert zum Bestand. Der Um-
bau ist erforderlich aufgrund der Funktionalitat der neuen Rechenanlage, sowie
der Wasserspiegel im Sandfang.
Das werksseitig eingeschweifdte Bodenblech (Form Halbschale) in der vorhan-

denen Kompaktanlage muss herausgetrennt werden. Die Trennstellen sind
nachzubehandeln.

Das Blech ist in gerundeter Ausfliihrung eingebaut. Die Lage des Bodenblechs
ist in der Bilddokumentation dargestelit.

Das neue Bodenblech ist gemal der Vorgaben des Rechenherstellers einzu-
bauen (z.B. Hohenlage). Das Blech muss in die Kompaktanlage eingeschweif3t
werden und dient als Auflagepunkt fiir den neuen Rechen. Die Schweil3ndhte
sind nachzubehandeln (z.B. lokale Beizarbeiten).
Baulange des Bodenbleches: 1525 mm
Breite des Bodenbleches: 1020 mm
Starke: min. 3,0 mm
Mat. Edelstahl 1.4404, 1.4571 o. glw.
Das herausgetrennt Bodenblech ist zu entsorgen.
T St
Strale 2, Demontage, Bauteile, Wasseranschliisse
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralle 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.
Folgende Bauteile sind auszubauen:
- Wasseranschlisse (bis 5 St.), inkl. Rohrleitungen<= 2" (bis 15 m),
Schlauche<= 1,5" (bis 20 m ), Filter (bis 2 St.) ,Magnetventile (bis 5 St.)
und Absperreinrichtungen <= 2" (bis 6 St)

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

1 psch

StraBe 2, Demontage, Bauteile, Wasseranschliisse

Ubertrag: ......ccoccevevenne




13.10.2026

Leistungsverzeichnis Seite 41 von 105

KA Soltau - Rechengebaude Maschinentechnik

Position

Beschreibung Menge Einh EP GP

4.8

4.9

4.10
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Demontage der peripheren Bauteilen der Strale 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellt.
Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Wasserverteiler (bis 2 St.), inkl. Rohrleitung, Schlauche

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

1 psch
Strale 2, Demontage, Bauteile, Rohrleitung <= 2"
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralie 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.
Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Rohrleitungen <= 2", inkl. Befestigungsmittel

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

15 M

Strale 2, Demontage, Standsaule Not-Aus
Demontage der peripheren Bauteilen der Strale 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellt.
Folgende Bauteile sind auszubauen:
- Standsaule fur Not-Aus-Taster, HOhe ca. 1,2 m
Bauteile ausbauen und zwischenlagern.

T St
StraBe 2, Demontage, Schwimmerschalter
Demontage der peripheren Bauteilen der Strale 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellt.
Folgende Bauteile sind auszubauen:
- Schwimmerschalter im Zulauf zur Rechenkammer
Bauteile ausbauen und zwischenlagern.

T St e
Strale 2, Demontage, Einperlmessung
Demontage der peripheren Bauteilen der Strale 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellt.

Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Einperlmessung im Zulauf zur Rechenkammer sowie hinter dem Rechen

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Bauteile ausbauen und nach Riicksprache mit dem AG entsorgen.
2 St
412 Strale 2, Demontage, Abwurfrutsche
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralle 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.

Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Abwurfrutsche Rechengut (Lange bis 1,5 m)
- Abwurfrutsche Sandfanggut (Lange bis 1,5 m)

Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.

2 St v ——
413 Strale 2, Demontage, Stiitzen
Demontage der peripheren Bauteilen der Stralie 2.
Die Lage sowie der Umfang ist in der Bilddokumentation dargestellit.

Folgende Bauteile sind auszubauen:

- Stitzen und Standsaulen
- Grundflache bis 20 x 20 cm

- Héhe bis 1,5 m
Bauteile ausbauen, zwischenlagern und nach Ricksprache mit dem AG
entsorgen.
4 St e s
4.14 StraBe 2, Neue Rechenanlage

Die vorhandene Rechenanlage der Abwasserstralte 2 wird durch ein neues
Rechensystem mit einer Spaltweite von 3 mm ersetzt.

Rechenanlage

Die Rechenanlage ist in der Rechen-Sandfang-Kompaktanlage im Bereich der
Einlaufkammer einzubauen. Sie beinhaltet die Funktionen Absieben, Fordern,
Pressen und Auswerfen in einer Maschine (kein zusatzlicher Antrieb fir die
Kompaktierung des Rechengutes).

Die Siebrechenanlage dient zur mechanischen Entfernung von Grob- und Fein-
stoffen aus dem Abwasserzufluss der kommunal betriebenen Klaranlage. Alle
erforderlichen Abstitzungen und Auskleidungen fur einen fachgerechten Einbau
sind im Lieferumfang zu beriicksichtigen.

Die ex-geschutzte Ausfiihrung der Aggregate nach ATEX/Zone 1 ist zu gewahr-
leisten. Fachgerechte Nachbehandlung der verarbeiteten Edelstdhle im Tauch-
bad gem. DWA-Richtlinie DWA M168 gebeizt und passiviert. Ortliche Nachbe-
handlungen durch Beizpaste sind auf ein notwendiges Minimum zu beschran-
ken. Motoren, Antriebe, Lagerungen, Magnetventile und Armaturen in handels-
Ublicher Ausflihrung von hoher Qualitadt. Die angebotene Maschine entspricht
den deutschen Unfallverhitungsvorschriften (UVV/GUV). Die maschinentechni-
schen Einrichtungen mit allen herstellerspezifischen Nebenleistungen sind fur
den Einsatz in der Abwasseranlage und den dort herrschenden Betriebsbedin-
gungen entsprechend dem Stand der aktuellen

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Technik auszulegen.

Die Beschickung der Rechenanlage bzw. der Kompaktanlage erfolgt Giber den
vorgelagerten Vorschacht im Freispiegel: Zulaufrohrleitung DN 400.

Die Rechenanlage ist nominell fur eine Rohabwassermenge von 120 I/s auszu-
legen. Die Spaltweite des Siebkorbes an der Rechenanlage betragt 3 mm.

Eine durchgehend gleichbleibende Spaltweite ist im gesamten Betriebszyklus
des Rechens zu gewahrleisten. Rechenanlage ausgefuhrt als Siebanlage zur
Feststoffseparation, geeignet fir Rohabwasser (keine Grobrechen vorgeschal-
tet), welches in Ublicher Weise mit abwassertypischen Feststoffen belastet ist.
Die Rechenanlage ist so auszufiihren, dass Sie in die Einlaufkammer der vor-
handenen Rechen-Sandfang-Kompaktanlage (Fabrikat Huber SE, 92334 Ber-
ching) eingebaut werden kann. Der Rechen muss die beschriebenen Eigen-
schaften aufweisen, den geforderten hydraulischen Durchsatz unter den be-
schriebenen Umstanden bewaltigen und ohne Erhéhung der Raumgeschwindig-
keit das in Ublicher Weise zu erwartende Rechengut ausreichend schnell rau-
men.

Das ankommende Abwasser stromt in den Bereich der Rechenkammer und
dann in den schrag angestellten Siebkorb sowie schlieBlich durch dessen starr
angeordnete Rechenstabe (Zwangsdurchstrémung). Ausfiihrung des Siebgitters
als kreisrunde Korbkonstruktion. Siebkorb als Spaltsieb ausgefluhrt, kein Stufen-
gitter, kein Lochblechsieb.

Der Aufstellwinkel des Siebkorbes und des Forderbereiches betragt max. 35

Grad. Zur Fixierung der Rechenanlage im vorgesehenen Aufstellwinkel sind alle

dazu erforderlichen Standfiie, Abstitzungen, Halterungen, Auskleidungen, etc.

sowohl an der Maschine als auch an bzw. in der Kompaktanlage im Lieferum-
fang enthalten.

Bei einer Wasserstandshéhe vor der Rechenanlage von 600 mm ist durch den
Rechen eine Sieflache von mindestens 1m? bereitzustellen. Der Rdumvorgang
zur Bereitstellung freier bzw. abgereinigter Siebflache im Abwasserstrom muss
aulerst zugig erfolgen.

Die Rechengutentnahme aus dem Abwasserstrom erfolgt durch das Drehen
des Siebkorbes und somit ohne mechanische Einwirkung. Die Abreinigung der
Siebflache vom Rechengut erfolgt primar durch eine Spritzdisenleiste. Keine
primare Reinigung der Siebflache mittels Schaber oder ausschlieRlich nur Burs-
ten. Die Forderung des Rechengutes erfolgt Uber eine Férderschnecke (mit
durchgehendem Zentrumsrohr; keine Spiralen, keine Ketten), die in V4A-Edel-
stahl gefertigt ist. Die Schnecke ist im unteren Bereich zusétzlich mit einer war-
tungsfreien Lagerung ausgefiihrt. Ausfihrung ohne VerschleiBRleisten, ohne
Kunststoffhalbschalen oder ahnl., welche der Lagerung bzw. Positionierung der
Forderschnecke dienen wirden. Im Forderbereich erfolgt der Transport hygie-
negekapselt im geschlossenen Steigrohr.

Der Mindestdurchmesser der Forderschnecke betragt 240 mm. Die Drehzahl
der Forderschnecke ist so auszulegen, dass das anfallende Rechengut ohne
Erhéhung der Umdrehungsgeschwindigkeit sicher ausgetragen werden kann.
Bauteile im Unterwasserbereich, die regelmalig gewartet bzw. ausgetauscht
werden mussen, sind nicht zugelassen.

Die Rechenanlage ist bei Ausfall Uberstrombar, so dass Abwasser im Notfall
auch Uber die Anlage hinweg in den unbeliifteten Sandfang abgeschlagen
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werden kénnte. Der Antriebsmotor ist oberhalb der Wasserlinie frei zuganglich
angeordnet und ist fur einen bestmdglichen Kraftfluss direkt mit der Schnecken-
welle verbunden. Der Lieferumfang beinhaltet auch das fur die Montage des Re-
chens erforderliche Befestigungsmaterial.

Die Siebrechenanlage ist so auszufiihren, dass eine Rechengutpresse bereits in
der Maschine integriert ist. Zusatzliche Maschinen mit eigenem Antrieb sind zur
Rechengutkompaktierung aufgrund der vorhandenen Situation nicht zugelas-
sen. Das Rechengut wird in der Rechenanlage wahrend des Foérderns gewa-
schen, entwassert, anschlieRend gepresst und final ausgeworfen.

Der Kompaktierungsgrad des ausgeworfenen Rechengutes betragt 25-35%TS.
Die Baulange der Rechengutférdereinrichtung mit innenliegender Férderschne-
cke ist so zu wahlen, dass in Verbindung mit einem Abwurfschacht der Abwurf
in den Einwurftrichter der nachfolgenden Querférderschnecke hygienegekapselt
mdglich ist. Gem. Planungsentwurf ist eine Lange von mind. 5250 mm vorzuse-
hen.

Der Bereich der in der Fordereinrichtung integrierten Presszone ist von einer
Presswassersammelwanne (mit Revisionsoffnungen) aus Werkstoff Edelstahl
umgeben. Das Presswasser wird hier aufgefangen und gezielt tiber einen zen-
tralen Ablauf wieder in den Behalter (nach dem Rechen) zuriickgefuhrt. Eine au-
tomatische Spulung der Auffangwanne ist vorzusehen.

Die gesamte Anlage ist hygienegekapselt ausgefiihrt. Der Rechen ist als Edel-
stahlkonstruktion in 1.4404, 1.4571 (V4A-Qualtiat) oder glw. auszufihren.

Die Maschine wird in der Einlaufkammer der Kompaktanlage eingebaut. Alle er-
forderlichen Abstiitzungen und Auskleidungen fir einen fachgerechten Einbau
im vorhandenen Behalter sind im Lieferumfang zu berlcksichtigen.

Weitere technische Anforderungen zur Rechenanlage:

- Max. Abwassermenge 120 I/s bei Rickstau aus dem Sandfang
in den Rechen von max. 290 mm.
- Ausfiihrung der Anlage Ex-Schutz (ATEX / Zone 1)

- Spaltweite: 3 mm

- Frei Durchtrittsflache des Siebes: min. 55 %

- Siebkorbdurchmesser: min. 900 mm
- Siebform: Spaltsieb

- Raumfrequenz Siebflache im Dauerbetrieb  min. 8 x pro Minute

- Forderleistung Rohrechengut bezogen auf
15% TS im Rohrechengut min.25 I/min

- Ausfliihrung der Férder- bzw. Pressschnecke mit Zentrumsrohr

- Magnetventil/e als Brauchwasserventile, geeignet fiir bis zu 10 bar,
fur Partikelgréfe von mind. 500um im Brauchwasser, mit Not-Handbetatigung
fur z. B. Funktionsprifung; aufgebaut auf einem gemeinsamen
Waschwasserverteiler mit zentraler Anschlussmaoglichkeit fiir die externe

Anschlussleitung (bauseitiger Splilwasserdruck: 5 — 7 bar).

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Zentraler Wasseranschluss mit Schlauchtiille endend.

Referenzen zur Rechenanlage

Zum Nachweis der Leistungsfahigkeit sind nach Aufforderung durch den AG
aus den letzten 5 Jahren mind. 5 vergleichbare Referenzanlagen zu benennen,
vorzugsweise in Deutschland.

Werkstoffvorgaben zur Rechenanlage

Die verwendeten Werkstoffe missen den generellen Vorgaben im Leistungsver-
zeichnis entsprechen. Insbesondere sind bei der Rechenanlage folgende Vorga-
ben zu beachten:
- Rechenanlage, Abdeckungen, Siebgitter, Férderrohre, Stitzen,
Auskleidungen innerhalb und auferhalb der vorhandenen Kompaktanlage,
Schachte, Messgerateanschliisse, Abstltzungen, etc. aus rostfreiem
Edelstahl Werkstoff Nr. 1.4404,1.4571 o. glw.
- Schnecken aus rostfreiem Edelstahl Werkstoff Nr. 1.4404 / 1.4571 o. glw.
- Flansche aus rostfreiem Edelstahl Werkstoff Nr. 1.4404 / 1.4571 o. glw.
- Verbindungs-/ Befestigungsmaterialien aus VA-Edelstahl
- Sdmtliche mit dem Abwasser in Kontakt kommenden Bauteile missen
chloridbestandig sein

Planungsfabrikat Rechenanlage: Huber SE oder glw.

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ Anlage:

Spaltweite (Soll 3mm): mm
Abwassermenge Qmax (Soll 120 I/s): . I/'s
Max. Einstauhéhe des Rechenkorbes: ... mm

Max. zulassiger Riickstau aus dem
Sandfang in den Rechen: mm

Angebotene Siebform (Soll Spaltsieb): ...

Installationswinkel (Soll max. 35°): Grad
Gesamtlange Rechen inkl. Motor: .l mm
Raumfrequenz der Siebflache im Dauerbetrieb: —  ................. pro Minute
Erforderlicher Spuldruck fur Siebkorbreinigung:  ................ bar
Siebkorbinnendurchmesser: mm
Durchmesser der Transport-/Pressschnecke: ... mm

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Rechengutauswurfhéhe des gepressten

Rechengutes liber Aufstellebene

(OK Fliesenboden =57.94 m4NN): ... mm
Gewicht der Rechenanlage: kg

Mit dem Angebot sind die technischen Unterlagen der Rechenanlage
einzureichen.

Spilwasseranschluss

Einbindung aller Magnetventile in einen herzustellenden gemeinsamen Wasch-
wasserverteiler mit zentraler Anschlussmoglichkeit die Brauchwasserleitung die-
ser Ausschreibung. Die zentrale Verteileinrichtung mit allen Verschraubungen,
Fittings, Magnetventile etc. ist auf einer Grundplatte aufzubauen und an einer
Standkonsole in unmittelbarer Nahe zur Kompaktanlage/Rechenanlage aufzu-
stellen. Lieferumfang beseht aus allen notwendigen Bauteilen zwischen dem
Maschinenanschluss und dem zentralen Wasserverteiler. Als maschineninterne
Schlauchverbindungen sind geeignete, robuste Schlduche (z. B. Goldschlange)
zu verwenden.

Vom Bieter auszufiillen:
Grole zentraler Wasseranschluss: — ........oovvvviiviiieninenn. Zoll

Standkonsole, als U-Profil mit FuRRplatte, Lange 1400 mm, Werkstoff Edelstahl,
inkl. Befestigungsmaterial als Klebedubel oder glw.

Im Lieferumfang sind zusétzlich als lose Bauteile 3 m Hochdruckschlauch, 1

Schlauchtiille 1 Zoll zum Einschrauben und 4 Stiick Gelenkbolzenschellen mit-
zuliefern.

Antrieb der Rechenanlage

Antriebsmotor fir die Rechenanlage als direkt angeflanschter Getriebemotor
nach IEC-Standard; Asynchronmotor, Betriebsart S1 (Dauerbetrieb); ohne Ther-
mistoren, Temperaturklasse T3, Schutzart IP 65; Eignung fiir Explosions-schutz
Gerategruppe Il, Kategorie 2G; Energieeffizienz IE2 gem. der aktuell gultigen
EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781. Als Fabrikate werden nur Mar-
kenfabrikate verwendet. Motortypenschild in deutscher Sprache. Motoren bzw.
Antriebe mit hochwertigem Schutzanstrich nach RAL 5015 (Himmelblau).

Spannung: 400V
Frequenz: 50 Hz
Schutzart: IP 65
Thermistoren: nein

Vom Bieter auszufiillen:
Fabrikat Antriebsmotor Rechen: e

Nennleistung: s kW

Spaltsiebreinigung
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Der sich drehende Spaltsiebkorb wird mittels Spritzdisenleiste vom Rechengut
wahrend des Drehvorganges automatisch gereinigt. Die automatische Wasch-
wasserzugabe zur Spulung des Siebkorbes erfolgt Uber ein Magnetventil. Alle
Magnetventile in brauchwassertauglicher Ausfiihrung (Grundkérper Messing o.
glw mit Korrosionsschutz z. B. als Lackierung) fir eine Partikelgrofe bis mind.
500 um im Waschwasser. Das Magnetventil ist auf dem zentralen Wasserver-
teiler aufgebaut. Ex-geschitzte Ausfihrung nach ATEX; Explosionsgruppe IIC,
Temperaturklasse mind. T4. Ausfihrung Magnetventil mit Handnotbetatigung
am Ventil fir einen manuellen Prifbetrieb.

Fabrikat Magnetventil:  Bdirkert o. glw.

Magnetventil: 2/2-Wege-Durchgangsventil,

vorgesteuert, stromlos geschlossen
Gehausewerkstoff: mind. Messing mit Korrosionsschutz
Druckbereich Eignung fur bis zu 10 bar
Brauchwassereignung: mind. 500 ym Partikelgrofie im Waschwasser
Dichtwerkstoff: NBR
Betriebsspannung: 24 V Gleichstrom
Schutzart: IP 65

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ Magnetventil:

erforderlicher Spuldruck Spritzdisenleiste — .......................... bar
Spulwasserverbrauch Spritzdiisenleiste: ...l m3/h
Anzahl der Magnetventille: L Stuck

Rechengutauswurf mit Abwurfschacht

Der Auswurfschacht der Rechenanlage ist so zu gestalten, dass eine geschlos-
sene Abwurfrutsche befestigt werden kann.

Inkl. Lieferung einer geschlossenen, starr anzubauenden, geschlossenen Ab-
wurfrutsche zum Abwurf in den Einwurftrichter der nachfolgenden Querférder-
schnecke. Baulange ca. 700 mm; alle Edelstahlteile sind aus Werkstoff VA
1.4404,1.45710.glw. Mit Befestigungsmaterial.

Automatische Splilung der Presswasserauffangwanne

Automatisierung der zu splilenden Presswassersammelwanne an der neuen
Rechenanlagen mittels Magnetventil in Ex-Ausfihrung. Die automatische
Waschwasserzugabe zur Spulung erfolgt Gber ein Magnetventil. Alle Magnet-
ventile in brauchwassertauglicher Ausfiihrung (Grundkérper Messing o. glw mit
Korrosionsschutz z. B. als Lackierung) fir eine Partikelgrof3e bis mind. 500 ym
im Waschwasser. Das Magnetventil ist auf dem zentralen Wasserverteiler auf-
gebaut. Ex-geschutzte Ausflihrung nach ATEX; Explosionsgruppe [IC, Tempe-
raturklasse mind. T4. Ausfiihrung Magnetventil mit Handnotbetatigung am Ventil
fur einen manuellen Prufbetrieb.

Fabrikat Magnetventil:  Burkert o. glw.

Magnetventil: 2/2-Wege-Durchgangsventil,
vorgesteuert, stromlos geschlossen

Gehausewerkstoff: mind. Messing mit Korrosionsschutz
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Druckbereich Eignung fur bis zu 10 bar

Brauchwassereignung: mind. 500 pym PartikelgroRe im Waschwasser

Dichtwerkstoff: NBR

Betriebsspannung: 24 V Gleichstrom

Schutzart: IP 65

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ Magnetventil: .

erforderlicher Spuildruck Spritzdisenleiste: ...l bar
Spllwasserverbrauch Presszonenspullung: . ..cocceveeiiininnn. I/'s
Spllwasserverbrauch Spritzdisenleiste: ..., m3/h
Anzahl der Magnetventille: L Stilick

Rechengutwasche (Siebkorbreinigung und Rechengutauswaschung)

Automatische Rechengutwasche, integriert in der Rechenanlage, zur Auswa-
schung bzw. Trennung I8slicher organischer Stoffe von Rechengut, dessen Aus-
trag, Entwasserung und Verdichtung.

Die dreistufige Rechengutwasche, besteht aus einer Grobwasche, Druckwa-
sche und einer Feinspilung. Grob- und Druckwasche erhalten ein gemeinsa-
mes Magnetventil. Die Feinspulung erhalt ein eigenes Magnetventil. Das gewa-
schene Rechengut wird vom Rechen im geschlossenen Steigrohr gefdrdert,
kompaktiert und final ausgeworfen. Als maschineninterne Schlauchverbindun-
gen sind geeignete, robuste Schlduche (z. B. Goldschlange) zu verwenden. Das
Waschwasser durchstromt mit den ausgewaschenen Bestandteilen die Siebfla-
che im Einwuftrichter und wird so dem Abwasserstrom wieder zurlickgegeben.

Wasserversorgung der Spulbereiche mittels Magnetventil. Alle Magnetventile in
brauchwassertauglicher Ausfiihrung (Grundkérper Messing o. glw mit Korrosi-
onsschutz z. B. als Lackierung) fir eine PartikelgréRe bis mind. 500 ym im
Waschwasser. Das Magnetventil ist auf dem zentralen Wasserverteiler aufge-
baut. Ex-geschiitzte Ausfilhrung nach ATEX; Explosionsgruppe |IC, Tempera-
turklasse mind. T4. Ausfiihrung Magnetventil mit Handnotbetatigung am Ventil
fur einen manuellen Prifbetrieb.

Als Spulwasser wird Betriebswasser verwendet.

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ Magnetventil:

Erforderlicher Betriebsdruck Rechengutwasche: ......................... bar
Wasserverbrauch Rechengutwasche: ...l m3/ h
Spllwasserverbrauch Spritzdiisenleiste: ... m3/h
Anzahl der Magnetventille: Stlick
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Alle Wasserverbraucher sind auf einen gemeinsamen, zentralen Anschluss am
Behalter zu fihren. Fir maschineninterne Schlauchanschlisse/-verbindungen
sind robuste Schlauche (z. B. Goldschlange) zu verwenden.

Lieferumfang beseht aus allen notwendigen Bauteilen zwischen dem Maschi-
nenanschluss und dem zentralen Wasserverteiler. Als maschineninterne
Schlauchverbindungen sind geeignete, robuste Schlauche zu verwenden. Inkl.
aller Magnetventile, Verschraubungen, Schlauche, Fittings etc..

Rechenanlage inkl. Spul- und Wascheinrichtungen liefern und montieren.
1T St

Bedarfsposition

StraBe 2, Neue Rechenanlage, Zulage Antrieb IE3

Zulage zum Antriebsmotor der Rechenanlage,

Ausfuhrung mit einer Energieeffizienz IE3 (Premium Wirkungsgrad)

gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781.
Inkl. Nachweis der Energieeinsparung zur Effizienzklasse IE2.

1 St nur E-Preis

StraBe 2, Oberteil Rechenkammer

Die Rechenkammer der vorhandenen Kompaktanlage erhalt ein neues Oberteil.
Das Bauteil ist so zu konzipieren, dass es auf die vorhandene Rechenkammer
der Rechen-/Sandfang-Kompaktanlage aufgebaut werden kann.

Hierzu wird auf die Beschreibung des Bestandes bei den Demontagearbeiten
sowie die Bilddokumentation verwiesen.

Bei der Ausfilhrung muss die Montage (Ein-/ Ausbau) der Rechenanlage ge-
wahrleistet sein. Die EU-Maschinenrichtline muss beachtet werden.

Rechenkammer

Ausfiihrung der Rechenkammer, passend zur bestehenden Kompaktanlage,
aus geschweil’ten Blechen und -profilen. Ausfihrung mit 2 klappbaren Deckel-
elementen sowie einem demontierbaren Mittelsteg. Rechenbehalter aus Werk-
stoff Edelstahl 1.4404 (V4A) o. glw., im Vollbad gebeizt und passiviert.

Der Siebrechenbehalter ist als Konstruktion so auszubilden, dass eine ausrei-
chende Steifigkeit gewahrleistet ist. FUr die Rechenanlage und die Wasseran-
schliisse sind entsprechende Behalterdurchfiihrungen vorzusehen. Die Abmes-
sungen des Oberteiles zur Rechenkammer sind entsprechend dem Bestand zu
gestalten.

Haltevorrichtung zur Aufnahme der Niveaumessung, bestgehend aus der ange-
schweil3ten Halterung und einem FUhrungsrohr, passend zur verwendeten Ni-
veaumessung. Eingebaut in der Rechenkammer.

Die geschlossene Blechabdeckung des Rechenbehalters ist als klappbare Edel-
stahl-Abdeckung (1.4404 o. glw.); Ausfihrung mit Drehriegelverschluss und
Handgriffen, Offnungsmechanismus mit auRenliegendem Scharnier; Offnungs-
mechanismus ohne Gasdruckfedern; Offnungswinkel: vollstéandig umklappbar.
Offnungsrichtung der Abdeckungen jeweils in FlieRrichtung. Abdeckung nicht
begehbar. Fir den Drehriegelverschluss sind mind. 5 Stiick

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Schlissel mitzuliefern.

Als Einfalllsicherung nach EU-Maschinenrichtlinie erhalt das neue Oberteil zur
Rechenkammer umlaufend ein demontierbares Gelander, so dass eine Bris-
tungshéhe am Rechenbehalter von 1100 mm erreicht wird.

Gesamtlange der Gelanderbauteile: ca. 7100 mm
Richtungsanderungen: 4 Stlck
Pfosten in entsprechender Anzahl: ca. 8 Stlick

Seitliche Befestigung des Gelanders am neuen Oberteil zum Rechenbehalter;
Gelander aus Edelstahl 1.4404 (V4A), gebeizt und passiviert.

Baulange der Abdeckungskonstruktion: ca. 2800 mm
Breite der Abdeckungskonstruktion: ca. 1120 mm

Bauhohe der Abdeckungskonstruktion: ca. 550 mm
(ohne Gelander)

Samtliche Abmessungen mussen vor Ort gepruft werden.
Neues Oberteil zur Kompaktanlage liefern und einbauen.
1T St

StraBe 2, Rechenkammer, Behilterspiilung

Zur Spllung des Behalterbereiches vor der Rechenanlage ist eine automatisch
betriebene Reinigungsdise in das Oberteil der Rechenkammer einzubauen. Mit
betriebsfertiger Rohrleitungszufiihrung (inkl. Durchgange, Anschliisse) vom zen-
tralen Wasserverteiler bis in den Behalter hinein; inkl. rotierender Sprihdise zur
Benetzung der Oberflachen.

Magnetventil/e in brauchwassertauglicher Ausfiihrung (Grundkérper Messing o.
glw mit Korrosionsschutz z. B. als Lackierung) fir eine Partikelgrof3e bis mind.
500 um im Waschwasser und einer Eignung fiir einen Betriebsdruck bis 10 bar.
Ex-geschitzte Ausfihrung (nach ATEX; Explosionsgruppe IIC, Temperaturklas-
se mind. T4). Das Magnetventil ist auf den zentralen Wasserverteiler fur die
Spuleinrichtungen aufgebaut, so dass eine zentrale Anschlussmaéglichkeit ge-
schaffen wird.

Lieferumfang beseht aus allen notwendigen Bauteilen zwischen dem Maschi-
nenanschluss und dem zentralen Wasserverteiler. Als maschineninterne
Schlauchverbindungen sind geeignete, robuste Schlduche (z. B. Goldschlange)
zu verwenden. Inkl. aller Magnetventile, Verschraubungen, Schlduche, Fittings
etc..

Fabrikat Magnetventil: Birkert o. glw.
Anzahl: 1 Stuck
Magnetventil: 2/2-Wege-Durchgangsventil,

vorgesteuert, stromlos geschlossen
Gehausewerkstoff: mind. Messing mit Korrosionsschutz

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Druckbereich: Eignung fur bis zu 10 bar

Brauchwassereignung: mind. 500 pm PartikelgroRe im Waschwasser

Dichtwerkstoff: NBR

Betriebsspannung: 24 V Gleichstrom

Schutzart: IP 65

Prifbetrieb: mit Handnotbetatigung am Ventil fir einen

manuellen Prifbetrieb.

Spulwasser: Betriebswasser / Brauchwasser
Anzahl der Spriihdiisen: 1 Stlick

SpllstoRdauer: 10 — 60 Sek.

Fabrikat: Lechler oder glw.

Vom Bieter auszufiillen:

Anzahl der Magnetventille: Stlick
Erforderlicher Spuldruck fur Spilung Behalter: .................. bar
Wasserverbrauch Spilung: m?3/Betriebs-Std.

Fabrikat, Typ Magnetventil:
Behalterspuilung liefern und einbauen.
1St

418 StraBe 2, Sandklassierschnecke

Die Kompaktanlage (Rechen- und Sandfang) erhalt eine neue Sandklassier-
schnecke zum Austrag der Sinkstoffe aus dem unbeliifteten Sandfang. Das
Steigrohr der Klassierschnecke in der Kompaktanlage wird aus Altersgrinden
ersetzt. Das neue Steigrohr ist wieder mit einer Flanschverbindung oberhalb des
Sandfanges auszurusten.

Baulange entsprechend der Planung zum Abwurf in die nachfolgende Trogfor-
derschnecke. Zur Abstitzung ist ein neuer Standfuld mit Quertraverse zu liefern.
Die innenliegende Forderschnecke ist im passenden Durchmesser auf voller
Lange zu verlangern. Ein FulRlager analog dem Bestand ist zu berlcksichtigen.

Klassierschnecke

Sinkstoffaustragsschnecke im Sandfang positioniert. Der Aufstellwinkel betragt
35 Grad. Oberhalb des Sandfanges erleichtert eine Flanschung des geschlos-
senen Steigrohres die Revision. Im Sandfang ist das Rohr als Halbschale aus-
gefuhrt. Schneckenwendeldurchmesser mind. 180 mm. Ausfihrung mit einer
durchgehenden Zentrumswelle. Werkstoff der Foérdereinrichtung Edelstahl
1.4404, 1.4571 o. glw. Austrag der abgeschiedenen Sinkstoffe aus dem Sand-
fang mit gleichzeitiger statischer Entwasserung.

Baulange neues Steigrohr,
passend zum Anbau an den Bestand, mit Motor:  ca. 4900 mm

Ubertrag: .........cccceveveunen
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Baulange neue Forderschnecke,
passend zum Einbau in den Bestand, mit Motor: ca. 8700 mm

Rohrférderschnecke mit einem Stutzfull auf dem Sandfang zur Positionierung
der Schnecke im geplanten Aufstellwinkel. Die Einbaugrube erhalt dazu tber
dem Sandfang eine entsprechenden Quertrager Uber dem Sandfang zur Befes-
tigung des StandfulRes.

Standful} als 1-Beinabstitzung; inkl.
Rohrschelle zum Steigrohr, Bauhdhe: 1650 mm

Lange des Quertragers,
ausgefihrt als U-Profil, mit Befestigungslaschen: 1750 mm

Fulllagerung:
Ausfiihrung der Klassierschnecke mit einer unteren Lagerung als
wartungsfreies Gleitlager (kein Kunststoff):

Zapfen: Hartgu®
Buchse: Siliziumcarbid

Die Lagerung ist in der Ausfuhrung passend zum Bestand herzustellen.
Restentleerung Sandfang:

Am FuBlpunkt der Klassierschnecke ist eine Restentleerung mit VA-Handkugel-
hahn DN 50 (mit Innengewinde endend) vorzusehen.

Vom Bieter auszufiillen:

Baulénge der Klassierschnecke (ohne Motor):  ........ccccoeeiiieeene mm
Wendeldurchmesser der Klassierschnecke: — ...........cccceee..... mm
Einbauwinkel: . Grad
Abwurfschacht

Am Auswurf der Klassierschnecke ist ein neuer geschlossener, starrer Abwurf-
schacht mit Lange bis 300 mm anzubauen. Er dient als hygienegekapselter
Ubergang von der Klassierschnecke auf den Einwurftrichter der Trogférder-
schnecke. Werkstoff 1.4404, 1.4571 oder glw.

Antrieb

Antriebsmotor der Klassierschnecke als direkt angeflanschter Getriebemotor
nach IEC-Standard; Asynchronmotor, Betriebsart S1 (Dauerbetrieb); Eignung
fur Explosionsschutz Gerategruppe Il, Kategorie 2G; Energieeffizienz IE2 gem.
der aktuell glltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781. Antriebe mit
hochwertigem Schutzanstrich nach RAL 5015 (Himmelblau). Motortypenschild
in deutscher Sprache.

Spannung 400 V
Frequenz 50 Hz
Schutzart mind. IP 65

Vom Bieter auszufiillen:

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Fabrikat:
Nennleistung . kW

Sandklassierschnecke zur Kompaktanlage liefern und einbauen.
T St

4.19 Bedarfsposition
StraBe 2, Sandklassierschnecke, Zulage Antrieb IE3
Zulage zum Antriebsmotor der Klassierschnecke,
Ausfuhrung mit einer Energieeffizienz IE3 (Premium Wirkungsgrad)
gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781.
Inkl. Nachweis der Energieeinsparung zur Effizienzklasse IE2.

1St . nur E-Preis
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5 Fordereinrichtungen und Sandwéascher

5.1 Trogférderschnecke, Rechengut

Die Fordereinrichtung nimmt das von den beiden Rechen ausgetragene Re-
chengut auf und fordert es in den au3enstehenden Container, inkl. Einwurftrich-
ter, Stutzkonstruktion, Teilbeheizung und Abwurfrutsche.

Die Fordereinrichtung ist als Trogférderschnecke ausgefiihrt und ist ausrei-
chend dimensioniert, um den Transport des gesamten anfallenden Rechengu-
tes ohne Erhéhung der Schneckendrehgeschwindigkeit abzutransportieren. zu
transportieren.

Die Forderleistung betragt 4 m3h. Der Trog, die Schnecke mit Rohrwelle, die
Abdeckungselemente und alle weiteren Edelstahlteile sind aus Werkstoff 1.4404
o. glw. (V4A) gefertigt, sofern keine anderweitige Vorgabe angegeben ist. Die
ex-geschutzte Ausflihrung des Aggregates nach ATEX ist zu gewahrleisten.
Samtliche Edelstahlteile der Maschinen missen im Tauchbad gem. DWA-Richt-
linie DWA M168 gebeizt und passiviert werden.

Schneckentrog ausgeflihrt als stabile Kant- und Schweil3konstruktion mit gekan-
teter, mehrteiliger Abdeckung (verschraubt mit dem Trog). Kunsstoffhalbscha-
lenlager aus verschleifesten HDPE-1000 als Verschlei3futter im Trog durchge-
hend eingebaut. Zur VerschleiBoptimierung darf die Schneckendrehzahl 22
U/min nicht Uberschreiten. Seitlich durchgehende Materialniederhalter zum si-
cheren Materialtransport auch bei schwieriger Férdergutzusammensetzung.

Die Aufstellung der Trogférderschnecke erfolgt auf mind. 2 Stiick stabilen Stitz-
konstruktionen auf dem FulRboden. Abstlitzungen aus verwindungsstabilem ge-
kantetem C-Profil. Bauhdhe der Stutze ca. 300 mm. Jede Stitze ist hdhenver-
stellbar; Ausfihrung mit FuBplatte. Zur Befestigung auf dem Betonboden sind
grundsatzlich Verbundanker o. glw. in Material 1.4571 zu verwenden. Die Stand-
fuRe werden mit der am Trog angeschweilten Haltevorrichtung verschraubt
(nicht geschweif3t).

Der Antriebsmotor ist mit der Welle direkt gekuppelt und stirnseitig angeflanscht
und reversierbar. Die Abdichtung der Férderschnecke zum Antriebsmotor erfolgt
durch eine zusatzliche Laufwerksdichtung. Die Forderschnecke ist in VA-Edel-
stahl mit Zentrumswelle fir eine optimale Drehmomentiibertragung Uber die
komplette Maschinenlange ausgefuhrt.

Der Mindestdruchmesser des Schneckentroges betragt 250 mm. Die Forderlan-
ge (ohne Motor) betragt entsprechend der Planung ca. 5900 mm. Herstellerspe-
zifische Teilungen sind kraftschlissig miteinander zu verbinden. Die Fdrderrich-
tung ist schiebend.

Der Fordertrog verfugt tUber zwei Flanschtrichter, auf dem die jeweiligen Ein-
wurftrichter fur den Rechenguteinwurf aufgebaut werden. Die Oberkante des
Trichterflansches befindet sich auf einer Hohe von ca. 900 mm (ber dem Auf-
stellniveau der Trogférderschnecke.

Technische Daten

- Férdermedium: Rechengut (gepresst)
- Forderleistung: 4 m¥h
- Forderlange: ca.5.900 mm

- Einbauwinkel: 0°
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- Forderrichtung: schiebend
- Motoranordnung: stirnseitig
- Schneckentrogdurchmesser: mind. 250 mm
- Anzahl der Einwurftrichter: 2 Stick
- Auswurf; 1 Stick

- Material Trog, Schnecke und Deckel 1.4404 o. glw.
- Material Einwurftrichter, Stitzen 1.4404 o. glw.
- Material Lagerschale: Kunststoff HDPE-1000

Fordereinrichtung als Trogférderschnecke unter Einhaltung der technischen
Vorgaben zum Transport des unbehandelten Rechengutes.

Vom Bieter auszufiillen:

Max. mégliche Férdermenge: . m3/h
Gesamtmaschinenlange: mm
Schneckendurchmesser: L mm

Einwurftrichter
Einwurftrichter zur Ubergabe des Rechengutes zur Trogférderschnecke.
Anzahl: 2 Stick

Der Einwurftrichter ist eine prazise gefertigte Schweillkonstruktion. Er gewahr-
leistet eine hygienegekapselte Ubergabe des Férderguts vom Auswurf der Re-
chenanlage (Fallschacht) in den Foérdertrog. Werkstoff: Edelstahl 1.4404,
1.4571 o. glw. Der Trichter ist auf dem Schneckentrog mittels Flanschverbin-
dung aufgebaut.

Abmessungen

Lange L= ca. 450 mm
Breite B = ca. 500 mm
Hohe H = ca. 300 mm

Antriebsmotor

Antriebsmotor zur Trogfordereinrichtung als direkt angeflanschter Getriebemo-
tor nach IEC-Standard; Asynchronmotor, Betriebsart S1 (Dauerbetrieb); ohne
Thermistoren, Eignung fiur Explosionsschutz Gerate-gruppe |l, Kategorie 2G;
Motoren bzw. Antriebe mit hochwertigem Schutz-anstrich nach RAL 5015. Eig-
nung fur Explosionsschutz Gerategruppe Il, Kategorie 2G; Energieeffizienz IE2
gem. der aktuell giltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781. Mo-
tortypenschild in deutscher Sprache. Der Antrieb muss fiur Vorwarts- und Rick-
wartslauf geeignet sein. Antriebe mit hochwertigem Schutzanstrich nach RAL
5015 (Himmelblau).

Spannung: 400 V
Frequenz: 50 Hz
Schutzart: mind. IP 65

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat:
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Nennleistung . kW

Isolierung und Beheizung im AuRRenbereich

Isolierung und elektrische Beheizung der Trogférderschnecke im Abschnitt, der

im Freien sich befindet. Ein Betrieb ist dann auch in der Frostperiode mdglich.

Lange des zu isolierenden Bereiches: 1500 mm.

Das selbstregulierende Heizband (Fabr. Eltherm oder glw.) ist am Schnecken-

trog angebracht und ist von einer Isoliermaterialschicht umgeben. Isolierschicht-

dicke d = 60 mm. Schutz der Isolierung nach auf3en durch ein Edelstahlblech

V4A. Im Auswurfbereich ist ein Temperaturfiihler mit Anschlusskabel verbaut

(Temperaturregeleinheit von der Steuerung zu realisieren). Heizkabel inkl. An-

schlussset zum Einbau in ein Kabelanschlussgehause.

Wandverkleidungsbleche

Verkleidung des Wanddurchganges der Rechengutférderschnecke mit einem

Edelstahlblech, Werkstoff 1.4404, 1.4571 o. glw. Der Schneckendurchgang ist

in der Blechwand passgenau auszusparen.

Grole der Wandoéffnung: Breite: ca. 700 mm

Hoéhe: ca. 600 mm
Flache: ca. 0.42 m2

Verschluss der Wandoéffnung: innen und aufen jeweils mit Blech

Anzahl Bleche: 2 Stuck

Blechstarke: min. 1,5 mm

Einschliel3lich Befestigungsmaterial fir die Wandmontage; Dichtung und allem

weiterem herstellerspezifischen Zubehor.

Trogférderschnecke mit allem erforderlichen Zubehér liefern und montieren.

1 psch

5.2 Bedarfsposition

Trogforderschnecke, Rechengut, Zulage Antrieb IE3

Zulage zum Antriebsmotor der Férderschnecke,

Ausfuhrung mit einer Energieeffizienz IE3 (Premium Wirkungsgrad)

gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781.

Inkl. Nachweis der Energieeinsparung zur Effizienzklasse 1E2.

1St nur E-Preis

53 Trogforderschnecke, Rechengut, Zulage Drehbare Abwurfrutsche

Zulage zum Auswurf der Trockférderschnecke flr eine dreh- bzw. schwenkbare
Abwurfrutsche.

Am Auswurf der Trogférderschnecke ist eine dreh- bzw. schwenkbare Abwurf-
rutsche mit einer Lange von ca. 1200 mm anzubauen.

Rutsche als geschlossenes Rohr. Ein entsprechender Drehkranz mit Kunststoff-
laufrollen ist vorzusehen.

Ubertrag: .........cccceveveunen
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Ubertrag: .......ccoocvvevennn
Die Rutsche muss manuell durch das Klaranlagenpersonal drehbar sein, so
dass die Rechengutverteilung erleichtert wird. Edelstahlteile in Werkstoff
1.4404, 1.4571 (V4A) oder glw.
Der Rutschenboden ist mit einem selbstregulierendem Heizband (Fabr. Eltherm
oder glw.) zu versehen, das nach auf3en hin durch ein Edelstahlblech abge-
schirmt wird.
Einschlief3lich Befestigungsmaterial fir die Befestigung am Auswurf.
Drehbare Abwurfrutsche mit allem erforderlichen Zubehdr liefern und montieren.
T St
54 Trogférderschnecke, Sandgut

Die Fordereinrichtung nimmt die von den beiden Sandklassierschnecken ausge-
tragenen Sinkstoffe auf und férdert es in die nachfolgende Sandwaschanlage;
inkl. Einwurftrichter, Stltzkonstruktion und Abwurfschacht.

Die Fordereinrichtung ist als Trogférderschnecke ausgefiihrt und ist ausrei-
chend dimensioniert, um den Transport des gesamten anfallenden Sinkstoffe
ohne Erhéhung der Schneckendreh-geschwindigkeit abzutransportieren. zu
transportieren.

Die Forderleistung betragt 2 m3h. Der Trog, die Schnecke mit Rohrwelle, die
Abdeckungselemente und alle weiteren Edelstahlteile sind aus Werkstoff 1.4404
o. glw. (V4A) gefertigt, sofern keine anderweitige Vorgabe angegeben ist. Die
ex-geschutzte Ausflihrung des Aggregates nach ATEX ist zu gewahrleisten.
Samtliche Edelstahlteile der Maschinen missen im Tauchbad gem. DWA-Richt-
linie DWA M168 gebeizt und passiviert werden.

Schneckentrog ausgeflihrt als stabile Kant- und Schweil3konstruktion mit gekan-
teter, mehrteiliger Abdeckung (verschraubt mit dem Trog). Kunsstoffhalbscha-
lenlager aus verschleifesten HDPE-1000 als Verschlei3futter im Trog durchge-
hend eingebaut. Zur Verschleil3-optimierung darf die Schneckendrehzahl 22
U/min nicht Uberschreiten. Seitlich durchgehende Materialniederhalter zum si-
cheren Materialtransport.

Die Aufstellung der Trogférderschnecke erfolgt auf mind. 2 Stiick stabilen Stitz-
konstruktionen auf der Unterkonstruktion. Abstiitzungen als 2-Bein aus verwin-
dungsstabilem gekantetem C-Profil sowie mit Ful3platte zur Bodenbefestigung.
Bauhohe der Stltze ca. 1750 mm. Jede Stiitze ist hdhenverstellbar ausgefihrt.
Die StandfiiRe werden mit der am Trog vorhandenen Haltevorrichtung ver-
schraubt (nicht geschweil3t).

Der Antriebsmotor ist mit der Welle direkt gekuppelt und stirnseitig angeflanscht
und reversierbar. Die Forderschnecke ist in VA-Edelstahl mit Zentrumswelle fir
eine optimale Drehmomentibertragung Uber die komplette Maschinenlange
ausgefuhrt.

Der Mindestdruchmesser des Schneckentroges betragt 250 mm. Die Forderlan-
ge (ohne Motor) betragt entsprechend der Planung ca. 3100 mm. Die Foérder-
richtung ist schiebend. Die Forderschnecke ist zweiseitig gelagert. Das Fussla-
ger ist als wartungsfreies Keramiklager auszufiihren).

Der Fordertrog verfugt Uber zwei Flanschtrichter, auf dem die jeweiligen Ein-
wurftrichter fur den Sandguteinwurf aufgebaut werden. Die Oberkante des

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Trichterflansches befindet sich auf einer Hohe von ca. 2300 mm Uber dem Auf-
stellniveau der Trogférderschnecke.

Technische Daten

- Férdermedium: Sinkstoffe Sandfang (unbehandelt)
- Forderleistung: 2 m3h

- Forderlange: ca.3100 mm

- Einbauwinkel: 0°

- Forderrichtung: schiebend

- Motoranordnung: stirnseitig

- Schneckentrogdurchmesser: mind. 250 mm

- Anzahl der Einwurftrichter: 2 Stuck

- Auswurf: 1 Stuck

- Material Trog, Schnecke und Deckel 1.4404 o. glw.

- Material Einwurftrichter, Stiitzen 1.4404 o. glw.

- Material Lagerschale: Kunststoff HDPE-1000

- Gleitlager Siliciumcarbid / Hartgusszapfen

Foérdereinrichtung als Trogférderschnecke unter Einhaltung der technischen
Vorgaben zum Transport der unbehandelten Sinkstoffe aus dem Sandfang.

Vom Bieter auszufiillen:

Max. mégliche Férdermenge: . m3/h
Gesamtmaschinenlange: mm
Schneckendurchmesser: L mm

Einwurftrichter )
Einwurftrichter zur Ubergabe Sandgutes zur Trogférderschnecke.

Anzahl: 2 Stick

Der Einwurftrichter ist eine prazise gefertigte Schweillkonstruktion. Er gewahr-
leistet eine hygienegekapselte Ubergabe des Férderguts vom Auswurf der Re-
chenanlage (Fallschacht) in den Foérdertrog. Werkstoff: Edelstahl 1.4404,
1.4571 o. glw. Der Trichter ist auf dem Schneckentrog mittels Flanschverbin-
dung aufgebaut.

Abmessungen

Lange L= ca. 450 mm
Breite B = ca. 400 mm
Hohe H = ca. 350 mm

Antriebsmotor

Antriebsmotor zur Trogfordereinrichtung als direkt angeflanschter Getriebemo-
tor nach IEC-Standard; Asynchronmotor, Betriebsart S1 (Dauerbetrieb); ohne
Thermistoren, Eignung fur Explosionsschutz Gerate-gruppe |l, Kategorie 2G;
Motoren bzw. Antriebe mit hochwertigem Schutz-anstrich nach RAL 5015
(Himmelblau). Eignung fir Explosionsschutz Gerategruppe I, Kategorie 2G;
Energieeffizienz IE2 gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU)
Nr. 2019/1781. Motortypenschild in deutscher Sprache. Der Antrieb muss flr
Vorwarts- und Ruckwartslauf geeignet sein.

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Antriebe mit hochwertigem Schutzanstrich nach RAL 5015.
Spannung: 400 V
Frequenz: 50 Hz
Schutzart: mind. IP 65

Vom Bieter auszufiillen:
Fabrikat:

Nennleistung ...l kW

Unterkonstruktion tber dem Gerinne

Zur Aufstellung der Sandférderschnecke uUber dem Gerinne ist eine entspre-
chende Unterkonstruktion Gber dem Gerinne vorzusehen. Ausfiihrung als ge-
kantete Blechkonstruktion in ausreichender Materialstarke. Bodenbefestigungs-
material als Klebeanker ausgefiihrt.

Lange der flachigen Unterkonstruktion: ca. 2400 mm
Bauhohe der flachigen Unterkonstruktion: ca.80 mm
Breite der flachigen Unterkontstruktion: ca. 800 mm

Haltelaschen ermoglichen die Befestigung am Fuliboden.
Bohrungen zur Befestigung der StandfiiRe der Férderschnecke.

Edelstahlteile in Werkstoff 1.4404, 1.4571 (V4A) oder glw.
Einschlie3lich samtliches Befestigungsmaterial.

Abwurfschacht

Am Auswurf der Trogférderschnecke ist ein Abwurfschacht mit einer Lange von
ca. 200 mm zur Ubergabe des Férdergutes an die nachfolgende Sandwaschan-
lage anzubauen. Edelstahlteile in Werkstoff 1.4404, 1.4571 (V4A) oder glw. Ein-
schlieBlich Ubergangsbauteile (Neoprene, Winkel, etc.) sowie séamtliches Be-
festigungsmaterial.

Trogférderschnecke mit allem erforderlichen Zubehér liefern und montieren.

1 psch

5.5 Bedarfsposition
Trogforderschnecke, Sandgut, Zulage Antrieb IE3
Zulage zum Antriebsmotor der Férderschnecke,
Ausfuhrung mit einer Energieeffizienz IE3 (Premium Wirkungsgrad)
gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781.
Inkl. Nachweis der Energieeinsparung zur Effizienzklasse IE2.

1 St nur E-Preis

5.6 Sandwaschanlage
Die in den Kompaktanlagen (Rechen- und Sandfang) anfallenden Sande wer-
den mittels einer Sandwaschanlage behandelt Ziel des Verfahrens ist eine Auf-
bereitung des gewaschenen und entwasserten Sandes auf einen Gluhverlust <
3%. Abscheideleistung von mind. 95 % bei Sand der Korngréf3e >=0,20 mm.

Das Sand-Organik-Material wird mittels der Querférderschnecke der

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Sandwaschanlage zugefiihrt. Bei dem zu behandelnden Sand-/Organik-Material
handelt es sich ausschlieRlich um klaranlageninternes Material aus dem Sand-
fang.

Die Maschine, inkl. Rihrwerk, Férdertrog, Férderschnecke mit Rohrwelle, Flan-
sche und alle weiteren Edelstahlteile sind aus Werkstoff 1.4404 o. glw. (V4A)
gefertigt, sofern keine anderweitige Vorgabe angegeben ist. Die ex-geschitzte
Ausfuhrung des Aggregates nach ATEX ist zu gewahrleisten. Sadmtliche Edel-
stahlteile der Maschinen muissen im Tauchbad gem. DWA-Richtlinie DWA
M168 gebeizt und passiviert werden.

Merkmale der Sandbehandlung

- Beschickung der Sandwaschanlage mittels Klassierschnecke

- Sandklassierung und Sandbehandlung in einer Anlage

- Maschine inkl. Rihrwerk und Forderschnecke aus Edelstahl 1.4404/1.4571
- keine wellenlosen Spiralen

- Ex-Schutz

Regelung der Brauchwasserzufiihrung am Aggregat Uber einen Schwebekdr-
perdurchflussmesser mit Muffenkugelhahn und Magnetventil. Verzopfungen und
Verstopfungen an der Waschwasserzugabe sind konstruktiv auszuschlief3en.
Die Sandwaschanlage muss eine Waschwasserverteilung am unteren Ende des
Waschzylinders mit einem verstopfungsfreien, mehrschichtigen Membranloch-
boden aufweisen. Dadurch wird eine flachige Zugabe des Waschwassers Uber
den gesamten Querschnitt der Waschzone erreicht.

Zur Erzielung eines konstanten Waschergebnisses wird mit einer gleichmaRi-
gen, konstanten Aufwartsgeschwindigkeit im Waschbereich gearbeitet. Die Aus-
waschung wird durch ein mit geringer Drehzahl laufendes Rihrwerk unterstitzt.
Dadurch erfolgt Abtrennen der organischen von den mineralischen Bestandtei-
len gemal einer Dichtesortierung. Austragung der organischen Bestandteile mit
der flissigen Phase. Das Ruhrwerk ist in Werkstoff Edelstahl aus Vollmaterial =
30 mm gefertigt.

Austrag des gewaschenen Sandes, bei gleichzeitiger statischer Entwasserung,
mittels robuster Klassierschnecke mit Zentrumswelle, im Férdertrog.

Der Abwurf erfolgt im Auenbereich des Gebaudes Uber einen Fallschacht in
die bereitgestellte Containermulde. Ausfiihrung der Forderschnecke mit beidsei-
tiger Lagerung, ohne Foérder- oder Verschleilleisten.

Die Klassierschnecke lauft im Impuls-Pausen-Betrieb in Abhangigkeit von der
zugefiuhrten Sandmenge, welche Uber einen Drucksensor ermittelt wird. Res-
tentleerungs6ffnung am Tiefpunkt zur vollstandigen Entleerung der Anlage. Ab-
stitzung des Fordertroges zur Aufstellung der Anlage als Wandabstitzung im
Auf3enbereich.

Die Sandwaschanlage ist kontinuierlich zu betreiben. Der Sandaustrag ist auch
wahrend des Beschickungsvorganges zu gewahrleisten. Die Sandaustrags-
schnecke muss aufgrund der besonderen Einbausituation und zwecks der Revi-
sion Uber eine Flanschverbindung vom Waschbehalterteil demontierbar sein.

Am Tiefpunkt des Waschbehalters ist eine Restentleerungséffnung DN 50 an-
gebracht, mit VA-Handkugelhahn ausgestattet.

Um einen maximalen Verschleilschutz zu gewahrleisten sind folgende
Merkmale zu garantieren:

Ubertrag: .....ccccocevevennn
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- Ausfihrung Austragsschnecke im Férdertrog

- Forderschnecke auch an der Unterseite gelagert

- Fordertrog ohne Forderleisten/ Verschleilleisten

- Untere Lagerung mit wartungsfreiem Gleitlager (kein Kunststoff)
- Ausfuhrung der Foérderschnecke mit Rohrwelle

- Min. Schneckendurchmesser 240 mm

Vom Bieter auszufiillen:

Sandbehandlungsanlage

Fabrikatund Typ :
Garantiedaten:

maximal zu verarbeitendes

Rohmaterial: (mind. 0,6 to/h): to/h
Garantierte Reduktion des

organischen Anteils auf (gefordert<3 % GV): ..o, % GV
gesicherte Abscheideleistungvon: %
bei Sand der KorngréRe mm
erforderlich Wasch-/ Spulwasserdruck ... bar
Wasch-/ Spllwasserverbrauch: m3/h
Gesamtlange: mm
Gesamthéhe: mm
Ablaufstutzen mit Losflansch DN: mm
Restentleerung: L mm

Brauchwasseranschluss L

Referenzen zur Sandwaschanlage

Zum Nachweis der Leistungsfahigkeit sind nach Aufforderung durch den AG
aus den letzten 5 Jahren mind. 5 vergleichbare Referenzanlagen zu benennen,
vorzugsweise in Deutschland.

Magnetventil

Regulierung der Waschwasserzufuhrung tber ein Magnetventil. Magnetventil/e
in brauchwassertauglicher Ausfiihrung (Grundkérper Messing o. glw mit Korrosi-
onsschutz z. B. als Lackierung) fir eine PartikelgréRe bis mind. 500 ym im
Waschwasser und einer Eignung fir einen Betriebsdruck bis 10 bar. Ex-ge-
schitzte Ausfuhrung (nach ATEX; Explosionsgruppe |IC, Temperaturklasse
mind. T4). Das Magnetventil ist an der Sandwaschanlage angebaut. Fir die ex-
terne Waschwasserzuflhrung ist eine zentrale Anschlussmadglichkeit vorhan-
den.

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Fabrikat Magnetventil:  Burkert o. glw.
Magnetventil: 2/2-Wege-Durchgangsventil,
vorgesteuert, stromlos geschlossen
Gehdusewerkstoff: mind. Messing mit Korrosionsschutz
Druckbereich Eignung fur bis zu 10 bar
Brauchwassereignung: mind. 500 ym PartikelgréRe im Waschwasser
Dichtwerkstoff: NBR
Betriebsspannung: 24 V Gleichstrom
Schutzart: IP 65

Ausfuhrung Magnetventil mit Handnotbetatigung am Ventil fiir einen manuellen
Prufbetrieb.

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ Magnetventil:

Anzahl der Magnetventille: L Stilick

Niveaumessung

Lieferumfang einschlief3lich Drucksensor zur Messung der Sandwirbelbetth6he
in der Anlage. In ex-geschutzter Ausflihrung passend zur Gesamtanlage.
Versorgungsspannung 24 VDC, Ausgangssignal 4 - 20 mA.

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ Drucksensor: ...

Prozessanschluss: Zoll

Waschwasserzufiihrung

Waschwassermenge am Sandwascher einstellbar uber Muffenschieber aus
Werkstoff Edelstahl.

Vom Bieter auszufiillen:
Visualisierung des Waschwasserverbrauches durch:
Fabrikat: ...

Inkl. allen notwendigen Bauteilen, Magnetventilen, Verschraubungen, Schlau-
chen (z. B. Goldschlange), Fittings und Formstiicken zwischen dem Maschinen-
anschluss und der Brauchwasserleitung am Standort der Sandwaschanlage.

Ruhrwerk

Ruhrwerk aus Edelstahl zur Unterstitzung der Sandauswaschung. Antriebsmo-
tor Ruhrwerk als direkt angeflanschter Getriebemotor nach

Ubertrag: .....ccccocevevennn
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IEC-Standard; Asynchronmotor, Betriebsart S1 (Dauerbetrieb); ohne Thermisto-
ren, Eignung fur Explosionsschutz Gerategruppe Il, Kategorie 2G; Motoren bzw.
Antriebe mit hochwertigem Schutz-anstrich nach RAL 5015. Eignung fir Explo-
sionsschutz Gerategruppe I, Kategorie 2G; Energieeffizienz IE2 gem. der aktu-
ell gltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781. Motortypenschild in
deutscher Sprache. Der Antrieb muss fir Vorwarts- und Ruckwartslauf geeignet
sein. Antriebe mit hochwertigem Schutzanstrich nach RAL 5015 (Himmelblau).
Spannung 400 V, Frequenz 50 Hz, Schutzart mind. IP 65.

Vom Bieter auszufiillen:
Fabrikat, Typ:

Nennleistung: . kW

Sandaustragsschnecke

Austrag des gewaschenen Sandgutes durch schrag angestellte Austragsschne-
cke aus VA-Edelstahl, die mit Zentrumsrohr ausgefuhrt ist; komplett aus Edel-
stahl. Statische Entwasserung und Abwurf des stichfesten Sandes in bereitge-
stellten Container.

Antriebsmotor Fdérderschnecke als direkt angeflanschter Getriebemotor nach
IEC-Standard; Asynchronmotor, Betriebsart S1 (Dauerbetrieb); ohne Thermisto-
ren, Eignung fur Explosionsschutz Gerategruppe Il, Kategorie 2G; Motoren bzw.
Antriebe mit hochwertigem Schutz-anstrich nach RAL 5015. Eignung fir Explo-
sionsschutz Gerategruppe I, Kategorie 2G; Energieeffizienz IE2 gem. der aktu-
ell giltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781. Motortypenschild in
deutscher Sprache. Der Antrieb muss fir Vorwarts- und Ruckwartslauf geeignet
sein. Antriebe mit hochwertigem Schutzanstrich nach RAL 5015.

Spannung 400 V, Frequenz 50 Hz, Schutzart mind. IP 65.

Vom Bieter auszufiillen:

Fabrikat, Typ:

Lange der Schnecke mm
Durchmesser der Schnecke  .....ccccooovviiiiiiieeeeen, mm
Nennleistung: kW

Abstiitzung als Aufhangung im Aulienbereich gem. Zeichnungsentwurf, zur
funktionsfahigen Aufstellung der Sandwaschanlage. Mit Befestigungsmaterial
zur Anbringung an die Sandwasche. Ausfiihrung in Werkstoff Edelstahl 1.4404,
1.4571 o. glw.; mit Wandplatte zur Befestigung; Wandbefestigungsmaterial im
Auf3enbereich als Klebeanker.

Isolierung und Beheizung im AufRenbereich

Isolierung und elektrische Beheizung der Austragsschnecke im Abschnitt, der
im Freien sich befindet. Ein Betrieb ist dann auch in der Frostperiode mdglich.

Lange des zu isolierenden Bereiches: 2600 mm.

Ubertrag: .....ccccocevevennn
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Das selbstregulierende Heizband (Fabr. Eltherm oder glw.) ist am Schnecken-
trog angebracht und ist von einer Isoliermaterialschicht umgeben. Isolierschicht-
dicke d = 60 mm. Schutz der Isolierung nach auf3en durch ein Edelstahlblech
V4A. Im Auswurfbereich ist ein Temperaturfiihler mit Anschlusskabel verbaut
(Temperaturregeleinheit von der Steuerung zu realisieren). Heizkabel inkl. An-
schlussset zum Einbau in ein Kabelanschlussgehause.

Vorverkabelung auf Klemmenkasten Ex

Alle elektrischen und maschinellen Anlagenteile der Sandwaschanlage sind mit
Ex-Schutz/ATEX auszufuhren. Die Sandwaschanlage ist komplett bis zu einem
zentralen Klemmkasten mit Ex-Schutz zu verkabeln. Die Positionierung des
Klemmenkastens ist mit dem AG abzustimmen. Kabelfihrung an der Maschine
in Edelstahl-Schutzrohren.

Potentialausgleich

Fir den Anschluss an das PA-Schienensystem ist vom Hersteller ein zentraler
Anschlagpunkt an der Maschine vorzusehen. Der Anschlusspunkt an der Ma-
schine (M8 x mind. 20 mm) ist die Verbindungstelle zum bauseitigen Hauptpo-
tentialausgleich nach DIN EN 60204-1 (VDE 0113-1).

Fallschacht

Am Auswurf der Sandwaschanlage ist ein starrer Fallschacht mit einer Gesamt-
lange von ca. 3100 mm anzubauen. Inkl. Befestigungsmaterial. Rutsche als ge-
kanteter Fallschacht.

Im unteren Bereich mit einer geringen Richtungsanderung des Fallschachtes,
so dass ein méglichst mittiger Abwurf Gber dem Container erreicht wird. Edel-
stahlteile in Werkstoff 1.4404, 1.4571 (V4A) oder glw.

Wandabstiitzung des Fallschachtes im Aufienbereich gem. Zeichnungsentwurf.
Ausfiihrung in Werkstoff Edelstahl 1.4404, 1.4571 o. glw. Lange der Stitze ca.
2100 mm; mit Wandplatte zur Befestigung; Wandbefestigungsmaterial im Au-
Renbereich als Klebeanker.

Sandwaschanlage mit allem erforderlichen Zubehdr liefern und montieren.

1 psch

5.7 Bedarfsposition
Sandwaschanlage, Riihrwerk, Zulage Antrieb IE3
Zulage zum Antriebsmotor des Rihrwerks,
Ausfuhrung mit einer Energieeffizienz IE3 (Premium Wirkungsgrad)
gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781.
Inkl. Nachweis der Energieeinsparung zur Effizienzklasse IE2.

1 St . nur E-Preis

5.8 Bedarfsposition
Sandwaschanlage, Férderschnecke, Zulage Antrieb IE3
Zulage zum Antriebsmotor der Férderschnecke,
Ausfuhrung mit einer Energieeffizienz IE3 (Premium Wirkungsgrad)
gem. der aktuell giiltigen EU-Okodesign-Verordnung (EU) Nr. 2019/1781.
Inkl. Nachweis der Energieeinsparung zur Effizienzklasse IE2.

Ubertrag: .........cccceveveunen
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1St nur E-Preis

59 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100

Rohrleitung DN 100 vom Ablauf der Sandwaschanlage zur Kompaktanlage bis
in den Sandfang im Freispiegel verlegen,

Ablaufleitung DN 100, passend zum Ablauf der angebotenen Sandwaschanlage,
Rohrleitung DN 100 (114,3 x 2,6 mm),

DIN EN ISO 1127,

aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571,

liefern und montieren.

B M e

5.10 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, B6gen
als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Rohrbogen 45° bis 90° DN 100 (114,3 x 2,6 mm),
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.
liefern und montieren.

4 St

5.11 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Losflansch
als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Losflansch und Vorschweif3bordscheiben DN 100 (114,3 x 2,6 mm),
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.
liefern und montieren.

2 St e ————
5.12 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Festflansch
als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Festflansch DN 100 (114,3 x 2,6 mm),
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.
liefern und montieren.
T St e
5.13 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Flanschverbindung

als Zulage zur Rohrleitung DN 100,

Flanschanschlufmafie nach DIN EN 1092, PN 10/ 16

bestehend aus Dichtring aus EPDM,

Schrauben, Gewindestangen, Unterlegscheiben aus Werkstoff A4-70,
Muttern aus Werkstoff A4-80,

fur Fest- und Losflaschverbindungen,

liefern und montieren.

2 St

5.14 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Rohrhalterung mit FuBplatte
als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Rohrhalterung mit FuBplatte, zur Montage auf Beton-/Fliesenboden,
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.,

Ubertrag: ......ccoccevevenne




13.10.2026

KA Soltau - Rechengebaude

Leistungsverzeichnis

Seite 66 von 105

Maschinentechnik

Position Beschreibung Menge Einh EP GP
Ubertrag: .......ccoocvvevennn
inkl. Befestigungsmaterial,
liefern und montieren.
T St e
5.15 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Rohrhalterung im Sandfang
als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Rohrhalterung im bestehenden Sandfang,
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.,
Befestigung am bestehenden Edelstahlbehalter (Sandfang),
inkl. Nachbehandlung der Befestigungspunkte,
liefern und montieren.
3 St e ————
5.16 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Rohrkupplung
als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Rohrkupplung passend zur Rohrleitung DN 100 (114,3 x 2,6 mm),
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.
liefern und montieren.
T St e
5.17 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Spiilanschluss 2"
als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Spulanschluss in Rohrleitung DN 100 herstellen,
GroRe: 2",
mit Kugelhahn und GEKA-Kupplung
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.
liefern und montieren.
T St e
5.18 Sandwaschanlage, Ablaufleitung DN 100, Offnung Gitterrost

als Zulage zur Rohrleitung DN 100,
Offnung in bestehender Gitterrostabdeckung herstellen,
passend zur Rohrleitung DN 100

1St

5 Fordereinrichtungen und Sandwéascher
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6 Brauchwassereinrichtungen

Vorbemerkung - Brauchwassereinrichtungen

Zum Betrieb der Rechenanlage, inkl. Rechengutwaschung sowie Behalterspu-
lung und des Sandwaschers ist Spllwasser erforderlich.

Derzeit wird das Ablaufwasser der Nachklarung direkt zum Rechengebaude
Uber eine Pumpe gefordert. Da fiir die Neuinstallationen im Rechengebaude der
Druck sowie in der Spitze die Menge nicht ausreichend ist, wird das Brauchwas-
ser aus der Nachklarung zuerst in einen Vorlagebehalter bzw. Tank. geférdert.
Aus dem Tank wird Uber eine Druckerhéhungsanlage das Wasser zu den Ver-
brauchern geférdert. Bei Ausfall oder Stérung der Férderpumpe am Ablauf der
Nachklarung kann der Tank mit Trinkwasser beflllt werden. Die Trinkwasserlei-
tung wird bauseits verlegt.

Der Wassertank wird im Erdgeschoss vom Rechengebaude aufgestellt. Zur
besseren Ausnutzung des Speichervolumens muss der Tank auf eine Podest
gestellt werden. Hinter dem Tank wird die Druckerh6hungsanlage aufgestellt.
Diese besteht aus zwei frequenzgeregelten Pumpen, von denen eine als Reser-
ve dient. Die Schaltanlage der Druckerhéhung wird im Schaltanlagenraum im
Rechengebaude untergebracht.

Von der Druckerhdhungsanlage im EG wird eine neue Wasserleitung zum OG
im Rechengebaude und weiter zu den Verbrauchern (Rechenanlage Stralle 1+2
und Sandwascher) verlegt. Fir die Verbraucher der Stralle 1 und 2 wird jeweils
eine Standsaule mit Verteiler fir die Magnetventile vorgesehen.

Folgende Verbraucher sind vorhanden:

1. StraBe 1 - 10mm-Rechen:
1.1 Rechenkammreinigung
1.2 Integrierte Rechengutwaschung (IRGA)
1.3 Presszonenspulung
1.4 Behalterreinigung

2. StraBe 2 - 3mm-Rechen:
2.1 Siebkorbreinigung
2.2 Integrierte Rechengutwaschung (IRGA)
2.3 Presszonenspllung
2.4 Behalterreinigung

3. Sandwascher

Die Wasserleitungen sind von der Druckerhéhungsanlage im Erdgeschoss zu
den Verbrauchern im Obergeschoss zu verlegen. Die exakte Lage der Verteiler-
saulen wird vor Ort festgelegt. Fir die Deckendurchfiihrungen sind Kernloch-
bohrungen mit Dichtungseinsatz erforderlich. In den Rohrleitungen sind Ab-
sperrvorrichtungen (Kugelhadhne) vorzusehen. Zu den Verbrauchen sind folgen-
de Rohrleitungen zu verlegen:

- Sammelrohrleitung ca. 2" (DN 50)

- Rechenanlage Stralle 1 ca. 11/4" (DN 32)

- Rechenanlage Stralle 2 ca. 11/2" (DN 40)

- Sandwascher ca. 11/4" (DN 32)




13.10.2026

KA Soltau - Rechengebaude

Leistungsverzeichnis

Seite 68 von 105
Maschinentechnik

Position

Beschreibung Menge Einh EP

GP

6.1

6.2

6.3

Von der Standsaule mit dem Verteiler der Magnetventile bis Anschlusspunkt
an der Maschine/Spiilpunkt werden flexible Schlauchleitungen verlegt. Ausfih-
rung: Hochdruckschlauch Typ Goldschlange mit Gelenkbolzenschellen.

Vorlagebehilter, Tank

Tank, rechteckig, raumsparend aus lebensmittelechtem Polyethylen,

zur Speicherung von Brauwasser (Ablaufwasser der Klaranlage),
Temperaturbestandig bei Dauertemperatur bis min. 30°,

mit Einfilldom DN 400, Bandagen aus verzinktem Stahl und eingearbeiteter
Stahlring, mit unten angeordnetem Entleeranschluss fiir 2" Rohrleitungen,

Technische Daten:

Volumen: 4.000 1

Lange: 2.430 mm
Breite: 1.000 mm
Hohe: 1.950 mm
Gewicht: 235 kg

Farbe: weild, natur
Fabrikat: Graf oder glw.

Vom Bieter auszufiillen:
Fabrikat, Typ Tank: e
liefern und aufstellen

18t

Vorlagebehalter, Tank, Zulage Entleeranschluss
Zulage zum Tank, Entleeranschluss,

Flansch mit 2"-Auslaufhahn, Metallausfihrung,
liefern und montieren

1St

Vorlagebehilter, Unterkonstruktion
Unterkonstruktion mit Gitterrostellflache zur Aufstellung des
Vorlagebehalters bzw. Tank, siehe Systemplan Brauchwasser,

ausgelegt auf die Belastung des gefllliten Tanks (Behalter: 235 kg, Inhalt: 4.000
kg), Ausfliihrung nach den statischen Erfordernissen als Stahlkonstruktion, mit
StandfiiRen und Bodenplatte zum Andubeln, mit Gitterrostabdeckung, Abmes-
sungen der Unterkonstruktion passen zum Tank dieser Ausschreibung,
samtliche Materialien aus Edelstahl 1.4404 / 1.4571 oder glw.,

einschl. Werkplanung

Technische Daten

- Abmessungen: Lange: 2.500 mm
Breite: 1.100 mm
Hohe: 400 mm

- Tragfahigkeit: >=5.000 kg

- Flachenlast: >= 18,2 kN/m?

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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- Tragstab Gitterrost: >=36 x 3 mm
- Maschenteilung: 33 x33 mm
- Stutzbreite: max. 650 mm
- Anzahl StutzfuRe: min. 15 St
liefern und montieren
T St
6.4 Druckerhéhungsanlage

Druckerh6éhungsanlage mit magnetfreiem Reluktanzmotor,
Frequenzumformer zur stufenlosen Drehzahlregelung jeder einzelnen Pumpe
und Steuerung in anschlussfertiger Kompaktbauweise. Entspricht DIN1988-500.

Funktion

Druckerhdéhungsanlage fir einstellbaren, konstanten Versorgungdruck zum Ein-
satz im Trinkwasserbereich. Jede Pumpe ist drehzahlgeregelt und im Wechsel
im Betrieb zur Sicherstellung gleicher Laufzeit bei allen Pumpen.

Die Anlage wird druckabhangig ein- und ausgeschaltet. Inkl. vorparametrierter

Steuerung.

Ausstattung

- Motor montiert auf jeder Pumpe (gem. IEC/TS 60034-30-2 (2016)

- Frequenzumrichter PumpDrive motormontiert auf jeder Pumpe

- Steuerung mit Passwortschutz gegen unbefugten Zugriff

- Je ein langenverstellbarer Ruckflussverhinderer pro Pumpe zur einfacheren
Wartung und je eine abschlieBbare Absperrarmatur auf der Saug- und
Druckseite jeder Pumpe

- Mit Flowjet durchstrémter 8-I-Membrandruckbehalter auf der Druckseite als
Steuerbehalter mit Absperrarmatur und Entleerungsventil

- Drucksensor zur Steuerung des Versorgungsdrucks mit Flowjet
Absperrarmatur und Manometer

- Bei unmittelbarem Anschluss ist ein Drucksensor mit Manometer und
Absperrarmatur fur Trockenlaufschutz der Anlage enthalten oder bei
mittelbarem Anschluss ist der Trockenlaufschutz in der Zusatzausstattung
auszuwahlen. Bei mittelbarem Anschluss im Saugbetrieb ist der

Trockenlaufschutz anzufragen.

AbschlieBbarer Hauptschalter am Schaltschrank

- Saug- und Drucksammler einseitig anschliel3bar Gber Gewinde oder
Rundflansch (Bei mittelbarem Anschluss im Saugbetrieb sind der saugseitige
Sammler und die Rickschlagklappen nicht enthalten)

- Alle Komponenten auf einer Grundplatte montiert

- Pumpen schwingungsgedampft auf Grundplatte montiert

- Fuliset als Hohenausgleich fiir unebene Untergriinde

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Technische Daten

Anzahl Pumpen: 2 St (davon 1 St als Reserve)

Férdermedium : Wasser, Trinkwasser

Forderstrom : 4,01l/s

Forderhdhe : 70,00 m

Max. Systemenddruck : 16,00 bar

Nenndruck der Anlage : PN 16

Explosionsschutz: Zone 2

Anschlussart : Vorbehalter

Flanschausflihrung, druckseitig : EN1092-1/21/B1/DN 65 /PN 16

Flanschausflihrung, zulaufseitig : EN1092-1/21/B1/DN 65 /PN 16

Frequenz: 50 Hz

Betriebsspannung : 400 V

Motorbemessungsleist. P2 : 7,50 kW

Drehzahl : 2900 1/min

Motorschutzart : IP55

Pumpenmantel (10-6) Werkstoff : CrNi-Stahl 1.4301
Pumpengehause (101) Werkstoff : CrNi-Stahl 1.4308

Verteilerrohr (71-7) Werkstoff : CrNi-Stahl 1.4301
Behalter (591) Werkstoff : CrNi-Stahl 1.4301

Uberwachung / Steuerung / Regelung

- Funktionsiiberwachung Drucksensor

- Stérungsquittierung manuell oder automatisch - Integrierter Motorschutz

- Rohrbruchdetektion: Anlage schaltet ab, wenn Solldruck nicht erreicht
werden kann.

- Funktionslauf parametrierbar

- Grundlast/Spitzenlastbetrieb einstellbar

- Betrieb mit/ohne Reservepumpe wahlbar

Bedienung/Anzeige

- Hintergrundbeleuchtetes Farbdisplay mit sensitivem Navigationsknopf zur
Symbolanzeige Betrieb/Stérung/Fehlermeldung

- Menuflhrung mit Symboldarstellung, Anzeige von Betriebsparametern bzw.
Einstellung von Sollwert und Betriebsart der Pumpen

- Standard Bluetooth-Anschluss flir App-Bedienung

- Anzeige von Pumpenstatus und Druck-Istwert

- Betriebsstundenzahler je Pumpe

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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- Betriebsstundenzahler fur Gesamtanlage

- Schaltspielzahler je Pumpe

Kommunikation/Schnittstellen

- 1 Digitaleingang fiir externen Trockenlaufschutz

- 2 potenzialfreie Digitalausgange fir Sammelstérmeldung
(Alarm oder Warnung)

- 1 potenzialfreier Digitalausgang fur Betriebsmeldung je Pumpe

- 1 potenzialfreier Digitalausgang pro Pumpe fiir Pumpe in Stérung

- Notbetrieb-0-Automatik-Schalter pro Pumpe

- Standard Bluetooth-Anschluss fir App-Bedienung

- Anzeige am Display:
- Anlagendruck

- Status Trockenlaufschutz

- Vordruck

- Alarme und Warnungen (inkl. Historie)

- Farbige LEDs an Steuerung f

Bussysteme (Standard)
- Modbus RTU

Sonstige Ausstattung

- separate Schaltschrankaufstellung im Schaltanlagenraum im Rechengeb&ude
(OG), incl. 10m elektrische Leitungen zwischen hydraulisch mechanischen Teil
und Schaltschrank

- Hauptschalter je Pumpe zur Verwendung als Reparaturschalter
(am Standort der Pumpe

- explosionsgeschitzte Ausflihrung, Mindestanforderung: Zone 2

Werkstoffe:

- Pumpe: férdermediumberihrte Bauteile aus Edelstahl

- Verrohrung: Edelstahl

- Armaturen: Messing, Edelstahl oder Grauguss, trinkw.geeignet
- Grundplatte: Stahl pulverbeschichtet

Zertifizierung:

Die Anlage ist fur Trinkwasser geeignet und nach ACS (Frankreich) und WRAS

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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6.5

6.6

Ubertrag: .......ccoocvvevennn
(GroRbritannien) zertifiziert. Die Ruickflussverhinderer und Absperrklappen bis

DN 50 sind DVGW-zugelassen. Druckerhéhungsanlagen werden ab Werk einer
Nassprufung mit hygienisch behandeltem Wasser unterzogen und nach der
Prufung verschlossen.

Hersteller, Typ: KSB, DeltaMacro SVP2-015/060F oder glw.
Vom Bieter auszufiillen:

Hersteller, Typ: e

Anzahl der Pumpen (min. 2 St.): .. St

Nennleistung je Pumpe: KW

Druckerhdéhungsanlage, inkl. Schalt- und Steueranlage, liefern, betriebsfertig
aufstellen, anschlieen und in Betrieb nehmen.

1T St
Vorbemerkungen - Wasserleitungen

Soweit in den einzelnen Positionen nichts anderes beschrieben wird, sind fol-

gende Leistungen in die Positionen einzukalkulieren:

- Abldngungen und Pal3sticke

- Form- und Verbindungsstlicke, Fittings

- Schweil3-, L6t,- Kleb- oder Schraubverbindungen, sowie Dichtungsmaterial

- Festpunkte, Rohrschlitten mit Schellen, Fihrungs- und Tragkonstruktionen

- Abhangungen, Konsolen und Schellen aus Edelstahl, kérperschallgedammt

- Uberschiebrohre fir Wand- und Deckendurchfiihrungen mit schalldampfender
Ausstopfung und Abdeckrosetten.

Ausgeschriebenes Fabrikat, Materialien: Geberit Mapress, Werkstoff 1.440 oder
gleichwertig,

Systemrohre gemaB Arbeitsblatt DVGW GW 541, vom DVGW und VdTUV ge-
pruft und zertifiziert und mit DVGW-Systemprftzeichen gekennzeichnet.

Rohrleitung 2"

Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),

DIN EN ISO 1127,

aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571 oder glw.

einschl. aller erforderlichen Verbindungen, Verschraubungen,
und Dichtungen,

liefern und montieren.

30 M e

Rohrleitung 2", Zulage Befestigung
Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Zulage Wand-/ Deckenbefestigung,

Rohrschellen aus Werkstoff 1.4571

Befestigung an der Wand mit Reaktionsharzverbundankern.
Rohrschellen mit Gummieinlage,

liefern und montieren.

25 St -
6.7 Rohrleitung 2", Zulage Bégen
Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),
Zulage Rohrbogen 90°
liefern und montieren.
8 St
6.8 Rohrleitung 2", Zulage VorschweiBbordscheibe
Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),
Zulage VorschweilRbordscheibe
liefern und montieren.
3 St e ——————

6.9 Rohrleitung 2", Zulage Losflansch
Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),
Zulage VorschweilRbordscheibe
mit reduzierter Blattstarke min. 12 mm
FlanschanschlussmaRe nach DIN EN 1092, PN 10/16

liefern und montieren.

3 St
6.10 Rohrleitung 2", Zulage T-Stiick
Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),
Zulage T-Stick
liefern und montieren.
2 St
6.11 Rohrleitung 2", Zulage Reduzierung DN65/50

Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),

Zulage Reduzierung DN 65 auf DN 50,

einschl. Flansch DN 65 und Flansch DN 50,

passend zur Druckerhéhungsanlage und Rohrleitung,
Flanschanschlussmalfie nach DIN EN 1092, PN 10/16

liefern und montieren.

2 St

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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6.12 Rohrleitung 2", Zulage Reduzierung DN 50/40

Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),
Zulage Reduzierung DN 50 auf DN 40,

liefern und montieren.

1T St
6.13 Rohrleitung 2", Zulage Reduzierung DN 50/32
Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),
Zulage Reduzierung DN 50 auf DN 32,
liefern und montieren.
T St
6.14 Rohrleitung 2", Zulage Flanschverbindung

Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),

Zulage Flanschverbindung,

Dichtring EPDM, Gewindestangen, Schrauben, Unterlegscheiben
und Muttern aus Edelstahl A4-70 / A4-80,

auch fir Losflanschverbindungen,

liefern und montieren.

3 St

6.15 Rohrleitung 2", Kugelhahn
Rohrleitung 2", DN 50 (DA 60,3),
Zulage Kugelhahn,
aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4408 oder gleichwertig,
2-Weg, offener Durchgang,
mit Innengewinde,
Kugeldichtungen aus PTFE,
mit Handhebel,

liefern und montieren.
3 St ———

6.16 Dichtungseinsatz, Rohr DN 50
Dichtungseinsatz zur Abdichtung von Durchdringungen mit Rohren und Kabeln.
Dicht gegen nichtdriickendes Wasser. Einsatz in Kernbohrung.

Dichtungseinsatz als nichtgeteilte Dichtung,

mit asymmetrisch profilierten Stahlringen in Edelstahl 1.4571/1.4404 o. glw.
mit wasserdicht verschweilten Bolzen,

mit Elastomer-Dichtung, Dichtbreite 27 mm, aus EPDM

einschl. Kernbohrungsversiegelung,

AuRendurchmesser der Rohrleitung: 60,3 mm
Kernbohrungsinnendurchmesser: 125 mm

Fabrikat: DOYMA, Curaflex A oder glw.

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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liefern und nach Einbauanleitung des Herstellers montieren.

2s L

6.17 Rohrleitung 11/2", DN 40
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 40,
fur Brauchwasser- und Industrieinstallationen,
aus Edelstahl Werkstoff 1.4401,
einschl. der erforderlichen Verbindungs- und Anschlussmuffen,

liefern und montieren.

5m .l

6.18 Rohrleitung 11/2", DN 40, Zulage Befestigung
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 40,
fur Brauchwasser- und Industrieinstallationen,
Zulage Wand-/ Deckenbefestigung,
Rohrschellen aus Werkstoff 1.4571
Befestigung an der Wand mit Reaktionsharzverbundankern.
Rohrschellen mit Gummieinlage,

liefern und montieren.

15 st L

6.19 Rohrleitung 11/2", DN 40, Zulage Bégen
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 40,
fur Brauchwasser- und Industrieinstallationen,
Zulage Rohrbogen 90°

liefern und montieren.

58t L

6.20 Rohrleitung 11/2", DN 40, Zulage Flansch
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 40,
fur Brauchwasser- und Industrieinstallationen,
Zulage Flansch
mit Muffe,
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4401,
Blattstarke 18 mm,
Flanschanschlussmal3e nach DIN EN 1092, PN 10,

liefern und montieren.

TSt L

6.21 Rohrleitung 11/2", DN 40, Zulage Flanschverbindung
Rohrleitung 11/2", DN 40,
Zulage Flanschverbindung,
Dichtring EPDM, Gewindestangen, Schrauben, Unterlegscheiben
und Muttern aus Edelstahl A4-70 / A4-80,
auch fur Losflanschverbindungen,

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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liefern und montieren.

1 St

6.22 Rohrleitung 11/2", DN 40, Kugelhahn
Rohrleitung 11/2", DN 40,
Zulage Kugelhahn,
aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4408 oder gleichwertig,
2-Weg, offener Durchgang,
mit Innengewinde,
Kugeldichtungen aus PTFE,
mit Handhebel,

liefern und montieren.
2 St

6.23 Rohrleitung 11/4", DN 40
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 40,
fur Brauchwasser- und Industrieinstallationen,
aus Edelstahl Werkstoff 1.4401,
einschl. der erforderlichen Verbindungs- und Anschlussmuffen,

liefern und montieren.
8 m

6.24 Rohrleitung 11/4", DN 32, Zulage Befestigung
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 32,
Zulage Wand-/ Deckenbefestigung,
Rohrschellen aus Werkstoff 1.4571
Befestigung an der Wand mit Reaktionsharzverbundankern.
Rohrschellen mit Gummieinlage,

liefern und montieren.
10 St

6.25 Rohrleitung 11/4", DN 32, Zulage Bogen
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 32,
Zulage Rohrbogen 90°

liefern und montieren.
3 St

6.26 Rohrleitung 11/4", DN 32, Zulage Flansch
Pressfitting-Edelstahl-Systemrohrleitung DN 32,
fur Brauchwasser- und Industrieinstallationen,
Zulage Flansch
mit Muffe,
aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4401,
Blattstarke 18 mm,
Flanschanschlussmal3e nach DIN EN 1092, PN 10,

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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liefern und montieren.

18t Ll

6.27 Rohrleitung 11/4", DN 32, Zulage Flanschverbindung
Rohrleitung 11/4", DN 32,
Zulage Flanschverbindung,
Dichtring EPDM, Gewindestangen, Schrauben, Unterlegscheiben
und Muttern aus Edelstahl A4-70 / A4-80,
auch fir Losflanschverbindungen,

liefern und montieren.

18t Ll

6.28 Rohrleitung 11/4", DN 32, Kugelhahn
Rohrleitung 11/4", DN 32,
Zulage Kugelhahn,
aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4408 oder gleichwertig,
2-Weg, offener Durchgang,
mit Innengewinde,
Kugeldichtungen aus PTFE,
mit Handhebel,

liefern und montieren.

1St L

6.29 Standkonsole, Kabel-/ Rohrleitungsbriicke
Standkonsole als Kabel- und Rohrleitungsbriicke,
Ausfihrung als Vierkantrohr 80 x 40 x 2 mm,
aus Edelstahl V4A (1.4404, 1.4571 o. glw.
Ausfihrung optional mit FuBplatte, Querverstrebungen und
Wand-/ Deckenabstitzungen,
inkl. Schweifldverbindungen

liefern und montieren

M0oTm

6.30 Standkonsole, Kabel-/ Rohrleitungsbriicke, Zulage Querstrebe
Standkonsole als Kabel- und Rohrleitungsbriicke,
Zulage fur Querstreben und Querverstrebungen und
Wand-/ Deckenabstitzungen,
Ausfihrung als Vierkantrohr 40 x 40 x 2 mm,
aus Edelstahl V4A (1.4404, 1.4571 o. glw.,
inkl. Schweifldverbindungen

liefern und montieren

3m
6.31 Standkonsole, Kabel-/ Rohrleitungsbriicke, Zulage FuBplatte
Standkonsole als Kabel- und Rohrleitungsbriicke,

Zulage fir FuBplatte
Abmessungen: L/B/H 160 x 80 x 6 mm,
aus Edelstahl V4A (1.4404, 1.4571 o. glw.

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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inkl. Schweiltverbindungen und Befestigung mit Klebeduibel
oder glw. am Beton-/ Fliesenboden,

liefern und montieren.

4 St

6 Brauchwassereinrichtungen __.........cccccvveeeeenes
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7.1

EMSR-Technik
Vorbemerkungen, EMSR-Technik

Die elektrische Schalt- und Steueranlage flir die vorhandenen Rechen-
/Sandfang-Kompaktanlagen, sowie flr die neuen Ausristungskomponenten
wird neu erstellt. Der Schaltschrank wird im Schaltschrankraum (OG Rechenge-
baude) eingebaut. In unmittelbarer Nahe zu den jeweiligen Anlagenteilen sind
Not-Aus-Schalter zu installieren.

Zur Kabelverlegung vom Aggregat zum Schaltschrank im Schaltanlagenraum
kénnen die bestehenden Kabelrinnen verwendet werden. Diese sind unterhalb
der Decke im Rechengebdude angeordnet (siehe Bilddokumentation). Vom
Aggregat/Anlagenteil zur Kabelrinne sind neue Kabeltrassen (Kabelrinnen, Roh-
re) zu verlegen. Soweit diese nicht gesondert ausgeschrieben sind, sind diese in
die Einheitspreise einzukalkulieren.

Der Auftragnehmer hat fir die Erstellung bzw. fir den Neubau der Steueranlage
alle spezifischen Unterlagen zur Maschinentechnik zu liefern.

Vorbemerkungen, Schalt- und Steueranlage

Die elektrische Schalt- und Steueranlage wird in einem neuen Standschrank
eingebaut.

Der Aufstellraum der Maschinen im Rechengebdude wird als Ex-Zone 2 defi-
niert. Das Innere der Kompaktanlage (Rechen- und Sandfangbehalter) wird als
Ex-Zone 1 definiert.

Das Rechengebaude ist mit einem Gaswarngerat ausgestattet. Im Bestand wer-
den bei Gasalarm alle nicht ex-geschiitzte Aggregate ausgeschaltet.

Samtliche Neuinstallationen im Rechengebdude miissen ex-geschiitzt ausge-
fuhrt werden.

Fir die Anlagenteile (StraRe 1+2 und Sandwaschanlage) sind &rtliche Not-Aus-
Schalter in Ex-Ausflihrung vorzusehen.

Aufgrund einer einheitlichen Verantwortlichkeit im Rahmen der Gewahrleistung,
eines reibungslosen Einbaus sowie der Inbetriebsetzung, ist die Steuerung vor-
zugsweise vom Maschinenhersteller zu beziehen.

Schalt- und Steueranlage

Die Schalt- und Steueranlage umfasst den gesamten Ausschreibungsumfang
der neuen und bestehenden mechanischen Vorreinigung im Rechengebaude,
inkl. kompletter Verkabelungen zum Standort der Schaltanlage sowie im Schalt-
schrank, einschl. Funktionstest und Prifprotokolle.

Anlagenteile:

Strale 1:

- Bodenférderschnecke im Sandfang (Bestand)
Klassierschnecke - Sandfanggut

- 3mm-Rechenanlage, inkl. Austragsschnecke
- Messungen

- Spuileinrichtungen, Magnetventile

- Steuerstellen, Not-Aus-Schalter
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Stralle 2:

- Bodenférderschnecke im Sandfang (Bestand)

- Klassierschnecke - Sandfanggut

- 10mm-Rechenanlage, inkl. Austragsschnecke (Bestand)
- Messungen

- Spuileinrichtungen, Magnetventile

- Steuerstellen, Not-Aus-Schalter

- Querférderschnecke - Sandfanggut
- Querférderschnecke - Rechengut
Sandwaschanlage:

- Messungen

- Splleinrichtungen, Magnetventile

- Steuerstellen, Not-Aus-Schalter

Auslegungsgrundlage und Einhaltung der Richtlinien:

- Energieversorgung: TN-C Netz, 400V 50Hz und 5-Leiter Ausflihrung

- Niederspannungs-Richtlinie: 2014/35/EU

- EMV-Richtlinie (elektromagnetische Vertraglichkeit): 2014/30/EU

- Bei Anlagen/Komponenten mit Ex-Schutz (ATEX): 2014/34/EU

- Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG

- Die sicherheitstechnische Leistungsfahigkeit und Konformitatserklarung kann
nur mit Vorlage einer Risikobewertung erfolgen. Die Risikobewertung muss
durch den Betreiber oder dem Anlagenbauer beigestellt werden. Liegt keine
Risikobewertung vor, wird die Anlage standardmafig mit einer Not-Halt
Funktion in STO (Stopp-Kategorie 0) und Performance Level ,c* ausgeflihrt.

- Kurzschlussfestigkeit am Einspeisepunkt 10kA Icc

- Niederspannungs-Schaltgeratekombination: IEC 61439

- Bemessungsbelastungsfaktor (RDF) fiir die gesamte
Schaltgeratekombination: 0,7 (rated diversity factor): Prozentwert des
Bemessungsstroms zur Auslegung der dauernden und gleichzeitigen
Belastung/Auslastung der gesamten Schaltgeratekombination/Steuerung
(bzgl. Dimensionierung der Einspeisung) unter Berlicksichtigung der
gegenseitigen thermischen Einflisse.

- Ortsfeste Anlage

Die Anlagen sind nur mit qualitativ hochwertigen Schaltgeraten und Bauteilen
auszurlsten, die den einschldgigen VDE-Richtlinien entsprechen.

Alle ankommenden und abgehenden Leitungen sind auf Klemmen zu fUhren.
Die Stromkreiszugehorigkeit der einzelnen Adern muss eindeutig erkennbar
sein.

Die Innenverdrahtung bei Schaltgeraten und Tafeln hat nach den Richtlinien des
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VDE zu erfolgen. Der Leitungsquerschnitt ist entsprechend der héchstzulassi-
gen Sicherung auszulegen und bis auf die Klemmen zu fihren. An jeder Klem-
me darf nur jeweils ein Draht aufgelegt werden.

Verdrahtungen vom Festteil des Schrankes zur Tur (Fronteinbau) erfolgen
grundsatzlich flexibel im Spiralschutzschlauch. Samtliche Klemmen sind zu
nummerieren (auch N und PE stromkreiszugehorig).

Samtliche potenzialfreie Kontakte sind auf Klemmen zu verdrahten.

Samtliche im Schaltschrank vorhandenen Gerate missen mit den Bezeichnun-
gen im Schaltplan Ubereinstimmen. Bediengerate auf der Frontseite der Schalt-
schranke, mit gravierten weillen Resopalschildern mit schwarzer Schrift zu ver-
sehen. Die Schilder mussen einen Klartext tragen, aus dem die Funktion des
Bediengerates eindeutig hervorgeht. Die Texte sind mit dem Auftraggeber abzu-
stimmen.

Funktionalitaten / Anlagentechnik mit Ex-Schutz

Nachfolgend sind die Wesentlichen Verbraucher und Messungen aufgefuhrt,
Ausfuhrungsumfang gem. Ausschreibungsumfang:

1 Stlick Motor Rechen 400VAC (REV mit Stromrelais und Sanftanlauf)
1 Stick Motor Rechen 400VAC (REV mit Stromrelais)

1 Endschalter Rechen (Namur)

1 Stick Spulung Siebkorb Rechen, Magnetventil 24 V DC

2 Stlick Rechengutwasche am Rechen mit je 2 Magnetventil 24 V DC
2 Stlck Spulung Presszone Rechen, Magnetventil 24 V DC

2 Stlick Spulung im Rechenkasten, Magnetventil 24 V DC

2 Stiick Niveaumessung fiir die Rechenanlage als Absolutmessung (4-20mA)
2 Stuck Noteinschaltung fur die Recheneinlage als Schwimmerschalter

2 Stlck Horizontalschnecke im Sandfang, Motor 400VAC (DOL)
2 Stlick Austragsschnecke aus dem Sandfang; Motor 400VAC (DOL)

1 Stiick Antriebsmotor, Sandaustragsschnecke 400VAC

1 Stlck Antriebsmotor, Ruhrwerk 400 VAC

1 Stlick Waschwasser Sandwasche, Magnetventil 24 V DC

1 Stick Sandniveauregelung mit Grenzwertschalter (4-20 mA)
1 x Begleitheizung (Aufienbereich)

1 Stlick Antriebsmotor, Rechengutférderung 400 VAC
1 Stick Antriebsmotor, Sandgutférderung 400 VAC
1 x Begleitheizung (Aulienbereich)

Schaltanlage

- Schaltanlage zum Betrieb und Ansteuerung von allen E-Motoren, fiir Rechen,
Sandwasche, Kompaktanlage und Férdereinrichtungen.

- Erweiterung der elektrischen Schalt- und Steueranlage fur den Betrieb aller
Magnetventile fir den jeweils vorgesehenen Verwendungszweck, gem.
Anforderung der Maschinentechnik; mit frei einstellbare
Taktzeiten, Spllvorgange unabhangig vom Betrieb der Anlage.

- Erweiterung der elektrischen Schalt- und Steueranlage flr samtliche
Messungen, die Niveaumessungen (je Kompaktanlage: Hangedrucksonde
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und Schwimmerschalter). Auswertung u.a. der Analogsignale (4-20mA) in der
SPS. Einbau der erforderlichen, elektrischen Bauteile in die Schalt- und
Steueranlage.

- Signalaustausch Not-Halt erfolgt Giber zwangsgeflihrte Kontakte.

- Einstellungen von Parameter und Vorgaben von Grenzwerten sind Uber das
Bediengerat maglich.

- Frei einstellbare Zeiten (ohne Anderung des Programmes der SPS); Schaltuhr
fur Zwangseinschaltung der Rechenanlage, parallel zur Niveaumessung.

- Alle Parameter wie z.B. Laufzeiten Schnecken, Magnetventile etc. mit
variabler Laufzeitverstellung.

Meldungsaustausch

Eingehende Signale: keine
Ausgehende Signale:

Stralle 1:

- Sammelstdrung und -betrieb Rechen — StralRe 1 (Pot-Kontakt)
- Sammelstérung und -betrieb Horizontalschnecke (Pot-Kontakt)
- Sammelstdrung und -betrieb Vertikalschnecke (Pot-Kontakt)

- Sammelstérung Kompaktanlage Stralle 1

Stralle 2:

- Sammelstdrung und -betrieb Rechen - Stralle 2 (Pot-Kontakt)
- Sammelstérung und -betrieb Horizontalschnecke (Pot-Kontakt)
- Sammelstdrung und -betrieb Vertikalschnecke (Pot-Kontakt)

- Sammelstorung Kompaktanlage StralRe 2

Sandbehandlung:

- Sammelstdrung und -betrieb Sandaustrag (Pot-Kontakt)
- Sammelstorung und -betrieb Riihrwerk (Pot-Kontakt)

- Sammelstdrung und -betrieb Sandwascher (Pot-Kontakt)

Foérdertechnik:

- Sammelstérung und -betrieb fur Férderschnecke Rechengut (Pot-Kontakt)
- Sammelstorung und -betrieb fur Férderschnecke Sandgut (Pot-Kontakt)

- Sicherheitsschaltrelais - Not-Halt Kreis ausgeldst (Pot-Kontakt)

Steuerungsanlage Maschinentechnik

Schaltschrank gem. UVV und VDE mit allen Bauteilen zum vollautomatischen
Betrieb der Anlage, inkl. Ein- und Ausschalten der einzelnen Antriebe durch das
Touchdisplay. Motorschutzrelais, Sicherungen, Schitze, Hauptschalter ab-
schlielbar, Netzteil 24 V DC. Touch-Panel zur Anzeige von: Betriebsstunden,
Betriebsmeldungen, Stérmeldungen, Laufzeiten, usw.

Die elektrische Schalt- und Steueranlage ist in einem zu liefernden Schalt-
schrank einzubauen. Die Aufstellung des Schaltschrankes erfolgt im Schaltanla-
genraum im Rechengebaude.

Der Kabelweg zwischen der Maschinentechnik und der Schaltanlage ist den
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Planunterlagen zu entnehmen. Vom Schaltschrankstandort bis zum Sandwa-
scher betragt der Kabelweg rd. 30 m.

Die Ausfiihrung der Schalt- und Steueranlage ist entsprechend der angebote-
nen Maschinentechnik auszuflihren und mit dem Auftraggeber abzustimmen.
Antriebssteuerung fur alle zum Lieferumfang gehdrenden elektrisch betriebene
Antriebe.

Die vom AN zu erstellenden Strom- und Aufbauplane sind vorab zur Genehmi-
gung einzureichen.

Schaltanlage nach aktuellen DIN / VDE / IEC / BGV / DVGW Normen erstellt, in
Aufbautechnik realisiert. Diese Position beinhaltet auch die technische Klarung
mit Erstellung von Steuerungsbeschreibung, Antriebs-/Messstellenlisten und ei-
nem R&I-Schema.

Schaltschrank

Schaltschrank entsprechend UVV und VDE; mit allen Bauteilen zum vollautoma-
tischen Betrieb der Anlage; Schaltschrank als

Stahlblech-Standschrank (keine Wandmontage)

inkl. allem bendtigten Systemzubehor

Verdrahtung erfolgt in Kunststoffkanalen.
Aufstellungsort: Schaltanlagenraum Rechengebaude

- Schaltschrankbeleuchtung mit Service-Steckdose (Deutsch Stecker-
Typ F CEE 7/4) inkl. Absicherung und Tirkontakt

- Schaltschrankbe- und -entliftung inkl. Absicherung und Thermostat
nur wenn zwingend erforderlich, Hinweis: im Schaltanlagenraum im
Rechengebéaude ist ein leichter Uberdruck vorhanden

- Das Anzeigeelement Touch-Panel und der Hauptschalter sind in
der Fronttir montiert.

AuRere Abmessungen:
Hoéhe: 2000 mm

Breite: 800 mm
Tiefe: 400 mm
Sockel: 200 mm

Schutzart: 1P 54

Anzahl Felder: 1

Kabeleinfihrung: von unten

Der Schaltschrank ist grundiert und lackiert in Farbton RAL 7035 (Lichtgrau).
Oberflache: tauchgrundiert, auRen, pulverbeschichtet, Strukturlack, Montage-

platte verzinkt

Fabrikat: RITTAL, Typ VX o. glw.

Einspeisung Steuerspannung Schaltschrank und Sonstiges

- Einspeisung als Lasttrennschalter, aufgebaut im Schaltschrank, 3-polig
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- Netzteil fur Steuerspannung 24VDC mit elektronischer Sicherung
4-kanalig (Lastkreisiberwachung)

- Ein Not-Halt-Kreis fiir die gesamte Anlage. Abschaltung tUber Not-Halt
Schlagtaster in den Vor-Ort Bedienstellen.

- Uberspannungsschutz bei Netzeinspeisung von INNEN - Typ 2 max. 420VAC
L-L; Fabrikat: Dehn; Baureihe: DEHNguard M; Platzbedarf: 4TE o. glw.

- Uberspannungsschutz fiir CPU und 24 VDC (Feinschutz);
Fabr. Dehn&Sdhne o. glw., Typ 3

Anzeigen und Handbedienungen am Schaltschrank

Fir die folgenden Anlagenteile sind Handbedienungen in der Schaltschranktir
vorzusehen, inkl. Beschilderung:

Strale 1:

1) Bodenférderschnecke im Sandfang (Bestand)

2) Klassierschnecke - Sandfanggut

3) 3mm-Rechenanlage

4) Austragsschnecke

Strale 2:

5) Bodenférderschnecke im Sandfang (Bestand)
6) Klassierschnecke - Sandfanggut

7) 10mm-Rechenanlage (Bestand)

8) Austragsschnecke (Bestand)

9) Querférderschnecke - Sandfanggut

10) Querférderschnecke - Rechengut

11) Sandwaschanlage

Anzeige-/Bedienelemente (je Anlagenteil Nr. 1-11):

a) Ampere-Meter (nur Antriebsmotoren), GréRe: 72 x 72 mm
b) Leuchtmelder: Betrieb (griin), Stérung (rot)

c) Wahlschalter: Hand - 0 - Auto

Sonstiges:
- Quittiertaster fur Stérmeldungen

Die Bedienung am Schaltschrank tber die Wahlschalter (Nr. 1-11) muss ohne
SPS mdglich sein, so dass bei Ausfall der SPS-Steuerung ein Handbetrieb der
Anlagenteile mdglich ist (Ein-Aus-Funktion).

Speicherprogrammierbare Steuerung

Die Ansteuerung und Uberwachung der Verbraucher erfolgt tiber eine
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Speicherprogrammierbare Steuerung (SPS).
Fabrikat, Typ: SIEMENS, Simatic S7-1214 C G2 o. glw.
mit allen bendtigten digitalen/analogen Ein- und Ausgangen

SPS zur Realisierung der Steuerfunktionen, welche zum Betrieb der kompletten

Anlage, einschlie3lich Hilfsantriebe notwendig sind. Ausgeflhrt als speicherpro-
grammierbare Steuerung zum Einbau in die vor beschriebene Schaltanlage. Die

SPS-Hardware muss nicht gegen Schadgas geschitzt und nicht redundant sein.

Es muss keine unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV) fir die SPS-Hard-
ware vorgesehen werden.

Vom Bieter auszufiillen:

Angebotenes SPS-Fabrikat, TYP: ...cooooviiiiiieeeeeeee

Bediengerat.

Die Bedienung und Visualisierung der Anlage erfolgt Uber das Bediengerat ein-
gebaut in die Schaltschrankfront. Einzelsteuerung der Antriebe, Betriebs und
Stérmeldepuffer, Anzeige der Betriebsstunden, Einstellungen von Parameter
und Vorgaben von Grenzwerten sind Gber das Bediengerat moglich.

Einzelsteuerung der Antriebe, Magnetventile, etc.; Anzeige von Betriebs-, Stor-
melde- und Zustandsanzeige in Klartext und symbolisch, Betriebs und Stérmel-
depuffer, Anzeige der Betriebsstunden je Antrieb. Ein- und Ausschalten der ein-
zelnen Antriebe am Touchdisplay. Quittierung durch Funktionstaste am Bedien-

teil.

Fabrikat, Typ Bediengerate: Siemens TP 1200 Comfort oder glw.
Displaygrofe: min. TFT 12" widescreen

Farben: 16 Mio.

Schutzart: IP65/NEMA 4x (Frontseitig)
Bediensprache: Deutsch

Vom Bieter auszufiillen:

Hersteller, Typ Bedienteil: e

Not-Halt-Abschaltung

Ein gemeinsamer Not-Halt-Kreis fiir die Anlagentechnik bzw. fir alle Maschinen-
komponenten. Abschaltung Uber Not-Halt Schlagtaster in den Vor-Ort Bedien-
stellen (siehe Pos. Not-Aus-Schalter).

Die Not-Halt Abschaltung erfolgt Uber ein Sicherheitsschaltrelais und Not-Halt-
Schlagtaster bei der Maschinentechnik. Uber die Sicherheitskontakte wird die
Steuerspannung der einzelnen Antriebe unterbrochen. Der SPS-Steuerung wird
signalisiert, wenn ein Not-Halt Schlagtaster betéatigt wird.

Nach Entriegelung kann der Sicherheitskreis wieder Uber das Bediengerat quit-
tiert werden. Inkl. Taster zur Quittierung der Stérmeldungen in der Schalt-
schrankfront.

Schaltanlage liefern, betriebsfertig herstellen, verdrahtet und getestet.
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Fabrikatsliste

Schaltschrank: Rittal

Lasttrennschalter: Merz

Uberspannungsschutz: Dehn

Netzteil 24VDC: Phoenix

Sicherheitsschaltrelais (Not-Halt-Relais): Siemens

Relais: Finder

Leitungsschutzschalter: Schneider

Elektronische Sicherung: Murr

Motorschutzschalter: Siemens

Lastschitze: Siemens

Sanftanlauf: ABB

Messumformerspeisegerat: R. Stahl

Trennschaltverstarker: R. Stahl

SPS-Hardware: Siemens

Bediengerat: Siemens

Bedienelemente in den Vor-Ort Bedienstellen: R. Stahl

Klemmen: Phoenix Type: PT

Ausfiihrung geman o.g. Fabrikat oder glw.

Schaltanlage betriebsfertig herstellen, verdrahtet und getestet.

1 psch

7.2 Schalt- und Steueranlage, Busanbindung

Vorbereitung der Steuerung fir Busanbindung tber S7-Protokoll.
Schnittstellenbereitstellung flr eine bauseitige Busanbindung mittels Ethernet
Datenbereitstellung flir das Ubergeordnete Leitsystem (Keine Inbetriebnahme
durch den Auftragnehmer),

Physikalische Verbindung: RJ45 // Protokoll: S7-Protokoll // Netzwerktrennung
Uber Industrial NAT Gateway/Firewall (WALL IE),

Bauseitige Leistung

Durch den Auftraggeber wird z.B. die vorhandene S7-300 mit einer Ether-
netschnittstelle CP 343-1 erweitert. Zusatzlich ist es erforderlich, die SPS-Soft-
ware der S7-300 anzupassen. Dies ist nicht Bestandteil der Ausschreibung. Die
S7-300 dient lediglich als Konverter (S7-Protokoll zu Profibus FMS)

Bemerkungen

- Liefergrenze: Schnittstelle am Industrial NAT Gateway/Firewall
im Schaltschrank

Ubertrag: .........cccceveveunen
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- Die bauseitige S7-300 soll als Client Daten per Put-/Get-Zugriff in bzw. aus
einem Datenbaustein (Typ: nichtoptimiert) schreiben und lesen, die Definition
der Datenpunktliste liegt beim Auftraggeber.

- Keine Steuerung von Antrieben Uber das Leitsystem. Steuergewalt nur tber
Hand-Wahlschalter oder das Bediengerat

- Kein Auslesen und Verandern von Parameter (Sollwerte) Gber das Leitsystem.

- Bauseits: Kopplung mit dem bauseitigen System ohne Anwesenheit des
Auftragnehmers

- Fir die Steuerungstechnik wird eine feste IP-Adresse festgelegt. Die externe
IP-Adresse kann durch den Kunden separat angepasst werden.

Bereitstellung folgender Informationen Uber das Bussystem

- Quittierung ist moglich

- Lebensbit

- Betriebsmeldungen einzelner Antriebe

- Stérmeldungen einzelner Antriebe

- Sammelstérung der Anlage

- Betriebszustande der Anlage (Hand-Auto, etc.)

- Messsignale

Erweiterung der Schaltanlage fir eine bauseitige Datenkommunikation im
Schaltschrank eingebaut, verdrahtet und getestet.

1St

Bedarfsposition

Schalt- und Steueranlage, Komm-SPS bauseits

Einbau einer bauseitigen Kommunikations-SPS als Alternative zu LV-Pos.
"Schalt- und Steueranlage, Busanbindung - Vorbereitung der Steuerung fur Bus-
anbindung Uber S7-Protokoll” ist der Einbau einer vom Auftraggeber zur Verfi-
gung gestellten Kommunikations-SPS S7-300 mit Profibus - FMS-Kommunikati-
onsschnittstelle maéglich.

Bauseitige Leistung

Die Bauteile werden aus dem Lagerbestand des Auftraggebers dem Auftrag-
nehmer kostenfrei zur Verfugung gestellt. Somit ist ein werksseitiger Einbau in
den Schaltschrank maglich.

Die Programmierung der zur Verfligung gestellten SPS erfolgt durch den Auf-
traggeber und ist nicht Bestandteil dieser Ausschreibung

Leistungsumfang des Auftragnehmers

- Aufnahme der Bauteile in den Schaltplan

- Einbau der vom Auftraggeber zur Verfligung gestellten Kommunikations-SPS
S7-300 mit Profibus - FMS-Kommunikationsschnittstelle

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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- Die in der Steuerungsposition erwahnten Meldesignale werden auf die digita-
len Eingange verdrahtet.

- Ein Sammelquittierungssignal wird auf einen digitalen Ausgang verdrahtet.
Bauseitige SPS zur Kommunikation in den Schaltschrank werksseitig einbauen.
1St nur E-Preis

Schalt- und Steueranlage, Werkplanung und Programmierung

Schaltplanerstellung mit dem Elektro-Zeichenprogramm EPLAN Electric P8 und

EPLAN Pro Panel, inkl. Aufbauzeichnung, Kabelliste, Klemmenplan, Betriebs-

mittelliste.

- Strale 1: Rechenanlage mit Férderungstechnik Sandfanganlage mit
Bodenaustragsschnecke, Sandklassierschnecke, Messungen

- Stralle 2: Rechenanlage mit Forderungstechnik Sandfanganlage mit
Bodenaustragsschnecke, Sandklassierschnecke, Messungen

- Querfoérderschnecke Rechen-und Sandfanggut

- Sandwaschanlage

- Erstellung der Werksplanung mit Zielverdrahtung.

- Schaltplanerstellung mit dem Elektro-Zeichenprogramm EPLAN Electric P8
inkl. Aufbauzeichnung

- Kabelliste, Klemmenplan, Betriebsmittelliste

- Warmeberechnung der Schaltanlage und Auslegung der Klimatisierung

- Berechnung von Platzreserven im Verdrahtungskanal bzw. Klimatisierung
(geman IEC 61439)

- Ldckenlose Verdrahtungsdaten mit beschrifteten Verdrahtungskabelsatz
(Einzeladerkennzeichnung) durch Routing; bis zu einem Drahtquerschnitt
von 6 mm?2.

- Mechanischer Aufbau8 des Schaltschrankes mit Verdrahtung

- Programmierung SPS

- Programmierung Bediengerat

- Ausgangskontrolle und Inhousetest der Steuerung
inkl. Projektierung und Projektsteuerung

1 psch

Schalt- und Steueranlage, Dokumentation
Dokumentation fiir die Schalt- und Steueranlage,

Dokumentationsunterlagen:
Geratedaten, Einstellprotokolle und Bedienungsanleitungen, Schaltplan,

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Klemmenplan und Kabelliste (in deutscher Sprache), Messprotokoll der geteste-
ten Schaltanlage gemaf DIN EN 61439/60204, Nachweis der Eigensicherheit
gemalf 2014/34/EU fir die Schaltanlage, Allgemeine Bedienungsanleitung zum
Bediengerat,
inkl. EU-Konformitatserklarung fir die Schaltanlage.
Ausfertigung der Dokumentation 2x in Papierform und 1x digital auf Datentrager
im PDF Format.
Einschlie3lich SPS-Programm auf einem zum SPS-Fabrikat kompatiblem Da-
tentrager (z.B. Memory Card) mit Nutzungsfreigabe fur den AG.
1 psch
7.6 Niveaumessung, Rechenanlage

Einbau einer Niveausteuerung an der vorhandenen Kompaktanlage. Aufgrund
der Einheitlichkeit und des Alters der vorhandenen Niveaumessungen wird die
vorhandene Messung gegen eine aktuelle hydrostatische Hangedrucksonde
(Absolutmessung) ausgetauscht.

Leistung bestehend aus:

Niveaumessung als Hangedrucksonde

FUhrungsrohr aus Werkstoff Edelstahl V4A zum Einbau in den Einlaufbehalter
der vorhandenen Kompaktanlage, Halteschellen zum Einbau in den Einlaufbe-
halter der vorhandenen Kompaktanlage zur Halterung des Fihrungsrohres.

Ausfiihrung der Niveaumessung:

Niveausteuerung mittels Hange-Drucksonde zur kontinuierlichen Fullstandser-
fassung fir die Flissigkeiten im Abwasserkanal. Ausfiihrung als Absolutmes-
sung — Wasserstand vor der Rechenanlage, Drucksonde mit Abgabe eines 4-20
mA Signals zur Auswertung in der bauseitigen SPS der Schaltanlage, Messung
geeignet fur Fillstand- und Pegelmessungen im Ex-Bereich im Abwasser;

Anzeige und Grenzwerte einzustellen Uber die Schalt- und Steueranlage. Ein zu-
satzliches Auswerte-/Bediengerat ist nicht vorgesehen.

Messbereich Niveausteuerung: 0...1m

Anschluss: Abspannklemme / 316L
Kabellange: 6 m/PE
Messwertaufnehmer: Duplex 1.4462 / 32 mm
Temperaturbereiche bis 60 °
Ausgangssignal: 4...20 mA,
Versorgungsspannung: 12...30 v DC

Einschlieflich Schutzrohr DN 50 aus Werkstoff Edelstahl V4A zur Aufnahme der
Drucksonde an der Gerinnewand sowie einer Druckausgleichsdose.
Ausfihrung wie beschrieben oder gleichwertig.

Ubertrag: .....ccccocevevennn
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Messeinrichtung im Recheneinlaufbehalter der Kompaktanlage im Zuge der Ge-
samtmontage liefern und einbauen.

2 St

7.7 Schwimmerschalter, Rechenanlage
Einbau eines Schwimmerschalters in der Rechenkammer der Kompaktanlage.
Der vorhandene Schwimmerschalter wird gegen einen neuen ausgetauscht.
Die Messung dient zur Noteinschaltung der Rechenanlage.

Leistung bestehend aus:

Schwimmerschalter fiir Niveausteuerungen als min./max-Schalter fiir aggressi-
ve oder fakalienhaltige Medien, schwimmt mit dem Medium auf und schaltet in
der Schraglage.

Signalausgang: Wechselschalter
Werkstoff Gehause: PP
Einsatzmedium: Abwasser
Schutzart: IP68

Ex-Schutz: Zone 1

Hersteller: Grundfos oder glw.

Vom Bieter auszufiillen:
Fabrikatund Typ:

einschl. Fuhrungsrohr fir das Kabel, D <= 20 mm, in Edelstahl V4A,
Lange bis 1,5 m sowie Befestigung in der Einlaufkammer (Edelstahlbehalter),
liefern und montieren.

2 St

7.8 Not-Aus-Schalter, Strale 1
Not-Aus-Schalter mit Ex-Schutz fir die Stral3e 1,
samtlicher Verbraucher der Stral’e 1 sind nach Betatigung des Tasters
auszuschalten, u.a. folgende:

- Langsférderschnecke im Sandfang

- Klassierschnecke - Sandfanggut

- Rechenanlage, inkl. Austragsschnecke
- Querférderschnecke - Sandfanggut

- Querférderschnecke - Rechengut

Kunststoff-Steuerkasten zur Montage an Standkonsole (nicht Bestandteil dieser
Position), Not-Halt-Pilzdrucktaster,

Kabeleinfiihrung tUber Ex-Verschraubungen
Beschriftung: Selbstklebende Resopalschilder oder glw.

Gas-Explosionsschutz: Ex112 GEExedIIC T6
Schutzart: IP66

Material: Polyesterharz
Betriebstemperaturbereich: -20°C bis +40°C

Farbe: RAL7024

Fabrikat: Stahl o. gleichwertig

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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liefern und montieren
1 St s e

7.9 Not-Aus-Schalter, StraBe 2
Not-Aus-Schalter mit Ex-Schutz fir die Stral3e 2,
samtlicher Verbraucher der Stral3e 2 sind nach Betatigung des Tasters
auszuschalten, u.a. folgende:

- Langsférderschnecke im Sandfang

- Klassierschnecke - Sandfanggut

- Rechenanlage, inkl. Austragsschnecke
- Querférderschnecke - Sandfanggut

- Querfoérderschnecke - Rechengut

Kunststoff-Steuerkasten zur Montage an Standkonsole (nicht Bestandteil dieser
Position), Not-Halt-Pilzdrucktaster,

Kabeleinfiihrung tUber Ex-Verschraubungen
Beschriftung: Selbstklebende Resopalschilder oder glw.

Gas-Explosionsschutz: Ex112 GEExedIIC T6
Schutzart: IP66

Material: Polyesterharz
Betriebstemperaturbereich: -20°C bis +40°C

Farbe: RAL7024

Fabrikat: Stahl o. gleichwertig
liefern und montieren
T St e —————

7.10 Not-Aus-Schalter, Sandwascher
Not-Aus-Schalter mit Ex-Schutz fir die Sandwaschanlage,
samtlicher Verbraucher der Sandwaschanlage sind nach Betatigung des Tas-
ters auszuschalten,

Kunststoff-Steuerkasten zur Montage an Standkonsole (nicht Bestandteil dieser
Position), Not-Halt-Pilzdrucktaster,

Kabeleinfiihrung tber Ex-Verschraubungen
Beschriftung: Selbstklebende Resopalschilder oder glw.

Gas-Explosionsschutz: Ex112GEExedIIC T6
Schutzart: IP66

Material: Polyesterharz
Betriebstemperaturbereich: -20°C bis +40°C

Farbe: RAL7024

Fabrikat: Stahl o. gleichwertig
liefern und montieren
T St e,

7.1 Standkonsole fiir Not-Aus-Schalter

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Standkonsole fir Anbringung der Not-Aus-Schalter dieser Ausschreibung,
Hoéhe ca. 1,2 m, Ausfihrungs als U-Profil mit Montageplatte fur Not-Aus-Schal-
ter und Bodenplatte oder glw.

inkl. Montage am Beton-/ Fliesenboden mit Klebedubel

Material: 1.4404, 1.4571 o. glw

liefern und montieren
3 St
Montage der Elektrotechnik mit Verkabelung

Montage der Elektrotechnik fir die Komponenten des gesamten Lieferumfan-
ges sowie samtliche Komponenten der mechanischen Reinigungsstufe im Re-
chengebaude, hierzu zahlen u.a.:

StraBe 1:

- Bodenférderschnecken im Sandfang (Bestand)
Klassierschnecke - Sandfanggut

- 3mm-Rechenanlage, inkl. Austragsschnecke

- Messungen

Spdleinrichtungen, Magnetventile

- Steuerstellen, Not-Aus-Schalter

StraBe 2:

- Bodenférderschnecken im Sandfang (Bestand)
Klassierschnecke - Sandfanggut

- 10mm-Rechenanlage, inkl. Austragsschnecke (Bestand)
- Messungen

- Spuileinrichtungen, Magnetventile

- Steuerstellen, Not-Aus-Schalter

Strale 1+2:

- Querférderschnecke - Sandfanggut
- Querférderschnecke - Rechengut

- Sandwaschanlage

- Messungen

- Spuileinrichtungen, Magnetventile

- Steuerstellen, Not-Aus-Schalter

Druckerhéhungsanlage
- Pumpen (2 St), frequenzgesteuert
- Reparaturschalter

Betriebsfertige elektrische Montage der beiden Rechen-Sandfang-Kompaktanla-
gen mit den Rechenanlagen, den dazugehérigen Spuleinrichtungen, den Ni-
veaumessungen, den Bodenférderschnecken, den neuen Klassierschnecken,
den beiden Foérderschnecken und der Sandwasche inkl. aller Not-Aus-Schlag-
taster und aller Messtechnik sowie der Druckerhéhungsanlage.

Es sind alle MaRnahmen, die zur Unfallverhiitung und zur Schadensvorbeu-
gung, in Vorbereitung, Durchfliihrung und Abschluss der Malnahme zu realisie-
ren sind, in die Positionen des LV’s einzurechnen.

Inkl. Arbeits-/ und Schutzausristung, die zur Erfullung der beschriebenen Leis-
tungen erforderlich sind.

Ubertrag: .........cccceveveunen
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Montageleistung

bestehend aus der betriebsfertigen Montage aller elektrotechnischen Kompo-
nenten fur die beschriebene Maschinentechnik und des Zubehors, soweit nicht
in den Einzelpositionen mit eingerechnet, hierzu gehoéren:

- Abladen der Teile

- Verbringen zum Einbauort

Ausrichten und Befestigung

Aufstellung des Standschrankes, aller Peripheriegerate

(z.B. Not-Aus-Schlagtaster)

- Lieferung und Verlegung der Verbindungskabel zwischen Schaltschrank und
den Anschlussstellen der jeweiligen Maschinen, Messungen und

Anlagenteilen

Montageablauf
Abschnitt 1 - Ablaufbereich Kompaktanlage - StralRe 1+2

- Anpassung Ablaufrohrleitung von der Kompaktanlagen bis zum Nachschacht
- Demontage Schieber im Nachschacht
- Umbau Stauwehr am Ablauf vom Sandfang
- optional:
Installation der Brauwasseranlage (Tank, Druckerhéhung, Rohrleitung)

Abschnitt 2 - StralRe 1

- Demontage Anlagenteile, Sanierung Rechenanlage der Stral3e 1
- Um- und Einbau 10mm-Bestandsrechen

- Einbau Férdereinrichtungen Rechen- und Sandfanggut

- Einbau Sandwaschanlage

Abschnitt 3 - StralRe 2
- Demontage Anlagenteile, Erneuerung der Rechenanlage der Stralie 2
- Einbau 3mm-Rechenanlage, inkl. Férdereinrichtungen

Koordinierung

Da der Umbau im laufenden Klaranlagenbetrieb in mehreren Phasen stattfindet,
sind Stillstandszeiten zu minimieren. Ferner ist die Wetterlage und damit die zu
verarbeitende Abwassermenge zu beachten. Anderungen von Montageeinsatz-
planungen konnen sich daher kurzfristig andern. Eine enge Abstimmung zwi-
schen Auftraggeber, Planungsbiro, Auftragnehmer und Klaranlagenpersonal
zwingend erforderlich.

In die Einheitspreise sind entsprechende Koordinierungsaufwendungen zwi-
schen dem Auftraggeber, der Planungsstelle, dem Ausruster und anderen Ge-
werken mit in die Einheitspreise einzurechnen.

Ein deutschsprachiger Projektleiter mit einschlagiger Erfahrung von gleicharti-
gen Anlagen ist fir die gesamte Bauzeit zu benennen.

Ubertrag: ......ccoccevevenne




13.10.2026 Leistungsverzeichnis Seite 94 von 105

KA Soltau - Rechengebaude Maschinentechnik
Position Beschreibung Menge Einh EP GP
Ubertrag: .......ccoocvvevennn

Alle Montagekosten verstehen sich einschlieBlich aller Kosten flr Montageper-
sonal, Reise- und Ubernachtungsgelder Vorhaltung von Riist- und Hebezeugen,
Unterkunfte far Hilfs- und Verbrauchsmaterial sowie Montageversicherung bis
zur Abnahme der Leistung fir alle Schaden und Verluste am Gelieferten oder
bereits Ausgebauten.

Hinweis: die Verlegung der Stromzuleitung zum Schaltschrank erfolgt bauseits
durch den Auftraggeber.

Demontagearbeiten

Die elektrischen Komponenten der Strallen 1 und 2 sind entsprechend dem
Bauablauf aul3er Betrieb zu nehmen. Die dafir vorhandenen Kabel vom Schalt-
schrank bis zu den Maschinen sind zurlickzuziehen und dem Auftraggeber zu
Ubergeben.

Elektro-Montageleistungen

Fir die Montage sind vom Auftragnehmer samtliche Installationsmaterialien bei-
zustellen, wie Kabelwege, Leitungen, Verschraubungen, Steckverbinder, Unter-
verteiler, Zwischenklemmkasten, Installationskleinmaterial, Halterungen, Befes-
tigungsplatten, etc., sofern diese nicht gesondert ausgeschrieben sind. Die kom-
plette Installation und Installationsfihrung zwischen Maschinen, Gerate etc., er-
folgt in Absprache mit der Bauleitung.

Auszuflihrende Installationsarbeiten

- Kabel und Leitungen an der Maschine, liefern, auflegen und verdrahten
- Kabel und Leitungen fir alle Vor-Ort-Schalter liefern, fiihren und auflegen

- Installationsmaterialien, welche an den Maschinen bendtigt werden, liefern
und einbauen

- Kabelschutzrohre, Halterungen in Teillangen bedarfsgerecht liefern und
einbauen

- AnschlielRen der Leitungen und Kabel einschl. Absetzen, Einfiihren und
Befestigen und Anklemmen

- Alle Klemmkasten (je nach Verwendungszweck auch mit Ex) an allen
relevanten Stellen liefern, montieren und die Kabel auflegen bzw. anschlieRen.

- Kabel und Installationsmaterial fir samtliche Messtechnik liefern,
montieren und anschlieRen.

- Anschluss aller Magnetventile, Motoren, etc.

- Lieferung und Einbau von gasdichten Wanddurchfihrungen
(z.B. Roxtec o. glw.) nach Erfordernis

- Weitere Kabelschutzrohre nach herstellerspezifischer Erfordernis
in PVC oder VA liefern und installieren.

- Montage aller Not-Aus-Schalter, etc.

- Anbringen der Kabelbeschriftung an Leitungsanfang- und ende.

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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- VDE - Messungen nach DINO100 Teil 610

Kabelverlegung

Zur Kabelverlegung vom Schaltschrank zu den Verbrauchern/Messungen koén-
nen die bestehenden Kabelrinnen, die in einer Héhe von ca. 3,0 - 3,5 m ange-
ordnet sind, verwendet werden. Die Kabelrinnen sind im Schaltanlagenraum,
der Stirn-/Zulaufseite sowie der Langsseite vorhanden (siehe Bilddokumentati-
on). Von den Kabelrinnen zum Verbraucher/ Messung miissen neue Kabeltras-
sen verlegt werden. Die Verlegung erfolgt Aufputz. Die Kosten hierfur sind ein-
zukalkulieren.

Je nach Leitungsbedarf sind folgende Systeme zu verwenden:

- PVC-Kabelkanéale z.B. 110 x 60 mm
- PVC-Leerrohre (mittelfest)

Die Lange der Kabelwege ist den Planunterlagen zu entnehmen. Zur Orientie-
rung werden folgende Kabelwege benannt:

- Schaltschrank -> Rechen 1 (Héhe Spllwasseranschluss): rd. 30 m
- Schaltschrank -> Rechen 2 (Hohe Splilwasseranschluss): rd. 25 m

- Schaltschrank -> Sandwascher: rd. 30 m
- Schaltschrank -> Not-Aus-Schalter je rd. 30 m

Lieferung, Verlegung und Anschluss der erforderlichen Verbindungskabel
(Olflexkabel z. B. Lapp classic 110 oder glw.) zwischen der Schaltanlage und
den Anschlussstellen.

Lieferung, Verlegung und Anschluss der erforderlichen Verbindungskabel
(Olflexkabel z. B. Lapp Olflex robust 210 oder glw.) fiir die Beheizung im Auf3en-
bereich der Sandwasche und der Rechengut-Querférderschnecke.

Lieferung, Verlegung und Anschluss des erforderlichen Verbindungskabels
(Olflexkabel, z.B. Lapp EB CY oder glw.) zwischen der Schaltanlage und den
Messeinrichtungen (Messungen in den Kompaktanlagen; Messsonde Sandwa-
sche).

Inkl. Lieferung und Verlegung aller beschriebenen und weiteren herstellerspezi-
fisch notwendigen Kabel.

Potentialausgleich

Ein Potentialausgleich fur die neue Maschinen-/Elektrotechnik ist herzustellen.
Samtliche neu installierte Anlagenteile sind anzuschlieRen. In mind. HO7VK
gelb/grin entsprechend dem Bedarf, mindestens jedoch in 6 mm?Z.

Inkl. Lieferung und Verlegung.

Aktuell befindet sich die Potentialausgleichsschiene im Untergeschoss vom Re-

chengebaude. Bauseits wird eine neue Schiene im Obergeschoss an der Stirn-/
Zulaufseite montiert. Zur Orientierung werden folgende Kabelwege benannt:

Ubertrag: .........cccceveveunen
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- Pot.-Schiene -> Rechen 1 (H6he Spulwasseranschluss): rd. 20 m
- Pot.-Schiene -> Rechen 2 (H6he Spulwasseranschluss): rd. 15 m
- Pot.-Schiene -> Sandwascher: rd. 20 m

Prifungen

Alle Maschinen und Komponenten anklemmen; Drehrichtungstest, Uberpriifung
der Steuerung auf Funktionsfahigkeit, Prifung der Installation gemafl Maschi-
nenrichtlinie 2006/42/EG, mit Erstellung eines Prifberichtes. Die Konformitats-
erklarung ist von der priifenden Firma auszustellen.

Bauseitige Leistungen

- Verlegung der Stromzuleitung zum Schaltschrankmontageort
- Verlegung der Steuerkabel fur potfreie Meldungen zum PLS
- Setzten einer Potentialausgleichsschiene im OG vom Rechengebaude

Schaltanlage, Bediengerate, Verkabelungen sowie alles weitere systembedingt
erforderliche Zubehdr abschnittsweise liefern und fachgerecht montieren.

1 psch

7 EMSR-Technik __.......ccceneeeenneee,
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8 Planung, Dokumentation
8.1 Werkplanung, Maschinentechnik

Der Auftragnehmer hat nach Erhalt des Auftrages die erforderlichen Detailpla-
nungen auf Basis des Planungsentwurfes zu erarbeiten und mit dem Auftragge-
ber abzustimmen.

Samtliche fur die Planung relevanten Abmessungen, Abstande und Einbaube-
dingungen mussen vor Ort aufgenommen und geprift werden.

Erstellung von entsprechenden Aufstellungsplanen bzw. Einbauzeichnungen zur
Vorlage beim Auftraggeber zur Kenntnisnahme, Prifung und Freigabe. Die Pla-
ne sind mittels eines elektronischen Zeichen-Systems zu erstellen und sowohl in
Papierform als auch elektronisch zur Verfigung (Format DXF oder DWG) zu
stellen. Samtliche erstellte Zeichnungen sind mit Anderungsvermerken und Da-
tum nach DIN 5008 zu versehen.

Leistungsumfang

Erstellung der Einbauzeichnung fir die zu liefernden Anlagen bzw. Anlagenkom-
ponenten, im Wesentlichen bestehend aus: Bauwerk, bestehenden Kompaktan-
lagen, Rechenanlagen, samtlicher Foérdertechnik, der Sandwaschanlage und
Druckerhdéhungsanlage, inkl. allen Nebenleistungen wie z. B. Bihnenkonstruk-
tionen, Tragerkonstruktionen, Hebezeuge, Ver- und Entsorgungsrohrleitungen,
etc.

Nach der Auftragserteilung und dem ersten Ortstermin zur Durchsprache der
MaRnahme sind die Einbauzeichnungen zu erstellen.

Fir andere beteiligte Gewerke sind Lastangaben, Aussparungsplane und malli-
che Vorgaben fir Schnittpunkte zu erstellen.

Weiterhin umfasst die technische Abwicklung:

- Technische und terminliche Klarungen
- Abstimmungen mit dem Auftraggeber
- Projektierung

- Schnittstellenabstimmungen

- Detailplanungen

Einzurechnen sind die erforderlichen Klarungen und Abstimmungen mit dem
Bauherrn bzw. Planungsbiiro und das bedarfsgerechte fortlaufende Aktualisie-
ren der Plane. Eine unter Umstéanden mehrfache Uberarbeitung der Einbau-
zeichnung bis zur Freigabe durch den Auftraggeber ist zu berlicksichtigen.

Zur Vermeidung von Gefahrdungen bei der Montage und beim Betrieb sind die
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, die BG-Vorschriften und auch spezielle betrieb-
liche Anweisungen des Betreibers schon in der Planung zu bertiicksichtigen.
Werkplanung erstellen und liefern

1 psch

Ubertrag: .....ccccocevevennn
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8.2 Inbetriebnahme Elektro-/ Maschinentechnik, Strae 1 u. Rechengut

Inbetriebnahme der Stralle 1 (Rechen- und Sandfang) sowie der Férdereinrich-
tung zum Austrag des Rechengutes.

Fir alle gelieferten Anlagenteile und alle dadurch in Funktion gesetzten Kompo-
nenten die zur mechanischen Reinigungsstufe im Rechengebdude gehoéren hat
der Auftragnehmer die ordnungsgemafe Funktion aller Betriebszustande, ins-
besondere hinsichtlich vertraglicher Leistungswerte, den gesetzlichen Vorschrif-
ten und der Arbeitssicherheit zu priifen, herzustellen und dem Auftraggeber an-
zuzeigen.

Nach der Erstellung der Elektroarbeiten und Vorlage der EU-Konformitatserkla-
rung kann die Inbetriebnahme gemeinsam mit dem Auftraggeber oder dessen
Vertreter, sowie den beteiligten Lieferanten (z.B. Maschinenlieferanten, Steue-
rungslieferanten) erfolgen. Der Termin flr die Inbetriebnahme ist mit der Baulei-
tung abzustimmen.

Die Position beinhaltet die komplette Inbetriebnahme der Elektro- und Maschi-
nenanlage mit allen Leistungen wie:

- An-und Abreise inkl. Nebenkosten

- Uberpriifung Maschinensteuerung

- Uberpriifung/Korrektur der Kabelverlegung/Auflegung Drehrichtungstest

- Uberprifung Handschaltungen ab Schrank und OSS

- Uberpriifung Not-Aus Schaltungen

- Inbetriebnahme der Maschinentechnik im Realbetrieb

- Vornahme von Einstellungen und Optimierungen,

- Uberpriifung gem. VDE 0100 sowie VDE 0113.

- Inbetriebnahme der Anlagenteile in Anwesenheit des AG sowohl unter
normalen Betriebsbedingungen als auch unter Simulation der extremen
Betriebsbedingungen mit Nachweis der Funktionstiichtigkeit und
Leistungsfahigkeit,

- Einfahren der Anlage, Anlagenoptimierung in Bezug auf Leistungsfahigkeit
und Effizienz, einschlief3lich Dokumentation der Optimierungsmafinahmen
und der in deren Verlauf ermittelten optimalen Fahrweise / Einstellungen /
Schaltpunkte / Parameter etc.

- Erstellung eines Inbetriebnahme-Protokolls
Inbetriebnahme Stral3e 1, inkl. Fordereinrichtung Rechengut
1 psch

8.3 Inbetriebnahme Elektro-/ Maschinentechnik, StraBe 2 u. Sandaustrag

Inbetriebnahme der StralRe 2 (Rechen- und Sandfang), der Férdereinrichtungen

zum Transport des Sandfanggutes sowie der Sandwaschanlage.

Far alle gelieferten Anlagenteile und alle dadurch in Funktion gesetzten Kompo-

nenten die zur mechanischen Reinigungsstufe im Rechengebaude gehoren hat

der Auftragnehmer die ordnungsgemafe Funktion aller Betriebszustande, ins-

besondere hinsichtlich vertraglicher Leistungswerte, den gesetzlichen Vorschrif-
ten und der Arbeitssicherheit zu prifen, herzustellen und

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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dem Auftraggeber anzuzeigen.
Nach der Erstellung der Elektroarbeiten und Vorlage der EU-Konformitatserkla-
rung kann die Inbetriebnahme gemeinsam mit dem Auftraggeber oder dessen
Vertreter, sowie den beteiligten Lieferanten (z.B. Maschinenlieferanten, Steue-
rungslieferanten) erfolgen. Der Termin flr die Inbetriebnahme ist mit der Baulei-
tung abzustimmen.
Die Position beinhaltet die komplette Inbetriebnahme der Elektro- und Maschi-
nenanlage mit allen Leistungen wie:
- An- und Abreise inkl. Nebenkosten
- Uberpriifung Maschinensteuerung
- Uberpriifung/Korrektur der Kabelverlegung/Auflegung Drehrichtungstest
- Uberpriifung Handschaltungen ab Schrank und OSS
- Uberpriifung Not-Aus Schaltungen
- Inbetriebnahme der Maschinentechnik im Realbetrieb
- Vornahme von Einstellungen und Optimierungen,
- Uberpriifung gem. VDE 0100 sowie VDE 0113.
- Inbetriebnahme der Anlagenteile in Anwesenheit des AG sowohl unter
normalen Betriebsbedingungen als auch unter Simulation der extremen
Betriebsbedingungen mit Nachweis der Funktionstiichtigkeit und
Leistungsfahigkeit,
- Einfahren der Anlage, Anlagenoptimierung in Bezug auf Leistungsfahigkeit
und Effizienz, einschlief3lich Dokumentation der Optimierungsmafinahmen
und der in deren Verlauf ermittelten optimalen Fahrweise / Einstellungen /
Schaltpunkte / Parameter etc.
- Erstellung eines Inbetriebnahme-Protokolls
Inbetriebnahme Stral3e 2, inkl. Fordereinrichtungen und Sandwascher.
1 psch
8.4 Inbetriebnahme Elektro-/ Maschinentechnik, Zulage Einweisung
Inbetriebnahme der gesamten Anlage,
Zulage fur die Einweisung des Betriebspersonals, mit Erlduterungen zur Bedie-
nung, Einstellung, Wartung und Reparatur der Maschinentechnik. Die Schulung
ist zu dokumentieren.
Fir die Einweisung ist ein gesonderter Termin einzuplanen, inkl. An- /Abreise
und Nebenkosten.
2 St
8.5 Dokumentation, Maschinentechnik

Fir die gelieferten Aggregate und Bauteile sind die Datenblatter, CE-Einbauer-
kldrungen, Bedienungsanleitungen gemafy Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zu
Ubergeben; mit Betriebs- und Wartungsanleitung fir alle Maschinen und Zube-
hor; ATEX - Bescheinigungen als Herstellernachweis fur alle relevanten Teile.
Erstellung und Ubergabe einer Ersatz- und Verschleifteilliste.

Ubertrag: .........cccceveveunen
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Leistungsumfang
Zusammenfihrung der Dokumentationen aller in der Ausschreibung beschrie-
benen Teilleistungen.
Erstellung der Dokumentation fir die zu liefernde Anlage bzw. Anlagenkompo-
nenten mit allen relevanten Nebenleistungen, inkl. der bestehenden Komponen-
ten der Kompaktanlagen.
Die Dokumentation umfasst die vollstandige Erstellung der kompletten Doku-
mentation fir den Leistungsumfang. Sprache: DEUTSCH. Bedienungsanleitung
fur die gelieferte Anlage mit Einzelbeschreibungen fiir die Teile der Anlage
(Motoren, Mess-, Regel- und Steuergerate usw.).
Folgende Unterlagen sind mindestens Bestandteil der Dokumentation:
- Funktionsbeschreibung
- Steuerungsbeschreibung
- Aufstellungsplane
- MeRstellen- und Verbraucherliste
- R&I-Schema
- Stucklisten
- Bedienhandbiicher
- Datenblatter
- Bescheinigungen und ggf. Prufprotokolle
- Bedienungs- und Wartungsvorschriften fur alle zu liefernden Einrichtungen
Far die Erstellung der Konformitatserklarung nach EU-Maschinenrichtlinie ist fur
die neue Maschinentechnik die sog. ,Einbauerklarung“ zu tibergeben.
Das Vorliegen der Betriebsanleitung ist zwingende Voraussetzung fir die Ab-
nahme und den Betrieb der Anlage durch den Auftraggeber. Aufgrund der ab-
schnittsweisen Inbetriebnahme ist die Dokumentation friihzeitig vorzulegen, so
dass eine Inbetriebnahme und die Unterweisung des Betriebspersonal mdglich
ist.
Die Dokumentation ist 1-fach digital (pdf-Format) und 2-fach in Papierform ge-
trennt in Ordnern zu liefern. Die einzelnen Anschnitte sind mit Trennblattern zu
trennen und zu beschriften.
Dokumentation erstellen und liefern
1 psch
8.6 Konformitatserklarung, Gesamtanlage

Ausstellung einer Konformitatserklarung fur die gesamte mechanische Vorreini-
gung im Rechengebaude fiir die gesamte Maschinen- und Elektrotechnik nach
aktueller Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, inkl. CE-Konformitat.

Die Konformitatserklarung beinhaltet folgende Anlagenteile:

Ubertrag: .........cccceveveunen
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- Stralle 1:
- Rechenanlage mit Férderungstechnik
- Sandfanganlage mit Bodenaustragsschnecke
- Sandklassierschnecke
- Messeinrichtungen

- Stralle 2:
- Rechenanlage mit Férderungstechnik
- Sandfanganlage mit Bodenaustragsschnecke
- Sandklassierschnecke
- Messeinrichtungen

- Querfoérderschnecke Rechengut

- Querférderschnecke Sandfanggut

- Sandwaschanlage

- Druckerhoéhungsanlage

Aufsetzen eines Schriftstlicks, Abgabe in Papierform und digital (pdf-Format).
1St

Bezeichnungsschilder

Bezeichnungsschilder 100 x 55 mm,

aus Kunststoff,

als UV-Lichtbestandige, zweischichtige Resopalschilder,

mit 2-zeiliger wasserfester Beschriftung (Gravierung),

nach Angabe des Auftraggebers,

auf Schildertragern, schwarz, aus Kunststoff mit Endkappen und Adapter,
liefern und montieren.

Einschl. Befestigung mit Montageband, schwarz, aus faserverstarktem Polypro-
pylen, an Rohrleitungen,

und mit Dibeln an Mauerwerks- und Stahlbetonwanden, Befestigungsmaterial
aus Edelstanhl.

20 St

Rohrleitungskennzeichnung
Rohrleitungskennzeichnung bis DN 50,

Grofe ca. 35 x 220 mm,

nach DIN 2403 und DIN 2404,

Farbkennzeichnung fiir verschiedene Rohrleitungsgruppen und
Durchflussstoffe,

mit Standarttext nach Lieferantenauswahl,
Klebeschilder mit doppelter Spitze,

selbstklebende Vinylfolie mit hoher Klebkraft,

wisch- und kratzfest,

I6semittel- und witterungsbestandig,
Temperaturbestandigkeit -40 °C bis 110 °C,

liefern und montieren.

Einschl. Reinigung der Rohrleitung an der Klebestelle.

10 St

8 Planung, Dokumentation
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9.2

9.3

9.4

9.5

Sonstige Leistungen

Kernlochbohrungen, Bohrgerit

Kernbohrgerat mit allem Zubehér zur Baustelle transportieren, aufbauen und
nach Ausflhrung der Bohrarbeiten wieder abtransportieren.

Entfernen der Diibel fir Abstlitzungen der Bohrmaschine und fachgerechtes
Verschlief3en der Dibellécher.

1 St

Kernlochbohrungen, Bohrung bis DN 125

Kernlochbohrung <= DN 125,

im Stahlbeton der Wande und Decken,

nach Angabe herstellen,

das Bohrgut abtransportieren, zerkleinern, laden und entsorgen,
Stahlschnitt ist einzurechnen.

Bohrwasser auffangen und entsorgen.

B0 CM e e

Endreinigung

Endreinigung aller vom Auftragnehmer gelieferten und eingebauten Anlagen-
teile vor deren Abnahme. Zu reinigen sind auch Anlagen/Anlagenteile bzw.
Gebaude/Gebaudeteile, die im Verlauf der Durchfiihrung der mit dem AN ver-
traglich vereinbarten Leistungen verschmutzt wurden.

Ferner sind bei Bedarf bereits vorhandene Edelstahlbereiche durch lokale fach-
gerecht Beizung und Reinigung nachzubehandeln.

Fir die Endreinigungsarbeiten kann zu Kalkulationszwecken flir 2 Monteure ins-
gesamt 1 Arbeitstag (8 Stunden) angesetzt werden. Bei Bedarf kdnnen Mehr-
aufwendungen zu den im Leistungsverzeichnis angegebenen Stundensatzen
abgerechnet werden.

1 St e e
Stundenlohnarbeiten

Stundenlohnarbeiten flir Anpassungs- und Umbauarbeiten, die nicht als EP er-
fasst werden, auf besondere Anordnung und nach Genehmigung durch den
Auftraggeber gegen Stundennachweise einschliellich aller Nebenkosten

Der Stundensatz umfasst sdmtliche Aufwendungen, insbesondere den tatsachli-
chen Lohn, vermoégenswirksame Leistungen, Zuschlage fir Gemeinkosten,
Ausloésung, Reisekosten und Erschwerniszulagen.

VOB/B § 2 Nr. 3 (Mengenanderung) findet fiir Stundenlohnarbeiten keine An-
wendung.

Stundenlohn Obermonteur
Stunden eines Obermonteur, einschl. aller Zuschlage
auf besondere Anordnung des AG.
40 h e

Stundenlohn Monteur

Ubertrag: ......ccoccevevenne
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Position Beschreibung Menge Einh EP GP
Ubertrag: .......ccoocvvevennn
Stunden eines Monteur, einschl. aller Zuschlage
auf besondere Anordnung des AG.
40 N e
9.6 Betriebsstunden, SchweiBgerat
Betriebsstunden eines Schweillgerates,
einschl. aller Betriebsstoffe.
5 h e e
Stoffkosten
9.7 Stoffkosten
Die Preise sind als Einstandspreise zu berechnen. Die Stoffkosten missen tber
Rechnungen nachgewiesen werden.
Nachzuweisende Stoffkosten vorlaufig geschatzt auf: 2.000,-- EUR
Vom Bieter auszufiillen:
Zuschlag: ..o o= '"EUR
Einzutragende Gesamtsumme = 2.000,-- EUR + Zuschlag
Beispiel:
Zuschlag 15% -> 2.000 EUR x 1,15 = 2.300 EUR
1 Summe s e
9.8 Stoffkosten, Profilstahl

Profilstahl aus Edelstahl 1.4301 / 1.4571 verschiedener Abmessungen,
als Trager, Winkel, Flachstahl, Rohre usw.

als geschweildte und geschraubte Konstruktionen,

fur Buhnen, Podeste, Konsolen usw.

gemal den statischen und konstruktiven Erfordernissen,

liefern, herrichten und komplett montieren,
fur alle Lieferungen und Leistungen.

25 kg

9 Sonstige Leistungen
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Zusammenstellung
1 Baustelleneinrichtung L ————
2 Kompaktanlage, Umbauarbeiten  ——
3 AbwasserstraBe1t
4 AbwasserstraBe2
5 Fordereinrichtungen und Sandwascher ~ ———
6 Brauchwassereinrichtungen ——
7 EMSR-Technik
8 Planung, Dokumentation —
9 Sonstige Leistungen ~——

Summe ..
zzgl. MwSt ............. Yo i,

Gesamtsumme
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